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RESUMEN EJECUTIVO

En la actualidad la tecnologia ha dejado de ser una ostentacién que pocas
empresas implementaban debido a su alto costo, y se ha convertido en una necesidad
y herramienta de trabajo, debido a que ayuda a la gestion y control de los procesos de
las empresas en cualquier linea de negocio, el sector metal mecanico no es la
excepcion y adoptaron sistemas informaticos en el control de sus procesos.

Industrial Vega es una empresa dedicada a la transformacién de materia prima
como lo es el acero y sus derivados, para la fabricacion de un producto es necesario la
gestion de procesos ya que de estos depende un buen producto y por ende la utilidad
para la empresa, sin olvidar la satisfaccion del cliente y grupos de interés como por
ejemplo proveedores de material.

El desarrollo del sistema informatico web facilita el control de los procesos de
produccion de la empresa Industrial Vega, ya que nos permite gestionar el inventario
de materia prima y producto terminado, la creacion de recetas de produccion no solo
ayuda a determinar el costo de materia prima de un producto sino que optimiza el
tiempo en la obtencién de material y a través de estas recetas se gestiona el proceso de
orden de trabajo, esto es necesario para la fabricacion del producto y controlar el stock
del mismo, esta herramienta informatica ayudara al manejo correcto de los recursos
de la empresa y le permitira llevar la organizacion de manera ordenada.

Este documento abarca la importancia de estas empresas en la economia del
pais, la problematica que presenta Industrial Vegay la solucion de los mismos a traves

de la sistematizacion de los procesos de produccion mediante un aplicativo web.
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ABSTRACT

Currently technology is no longer a luxury that few implemented and has
become a necessity, because it helps the management and control of the processes of
companies in any line of business, the metalworking sector is no exception and
adopted more computer scientists in controlling their processes.

Industrial Vega is a company dedicated to the transformation of raw materials
such as steel and its derivatives, for the manufacture of a product it is necessary to
manage processes since these depends a good product and therefore the usefulness for
the company, not forgetting customer satisfaction and stakeholders such as material
suppliers.

The development of the web computer system facilitates the control of the
production processes of the company Industrial Vega, since it allows us to manage the
inventory of raw material and finished product, the creation of production recipes not
only helps to determine the cost of raw material of a product but optimizes the time in
obtaining material and through these recipes manages the work order process, this
necessary for the manufacture of the product and control the stock of the same, this
computer tool help manage the company's resources correctly and allow you to run
your organization in an orderly manner.

This document covers the importance of these companies in the economy of
the country, the problem presented by Industrial Vega and the solution of them through

the systematization of their processes through a web application.
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CAPITULO |

1. Antecedentes
1.01 Contexto

1.01.01 Macro

A nivel nacional las grandes empresas metalmecanicas como INEM CA,
ACEROS VYMSA, JYM, ECUACERO, NOVACERQO, entre otras, cuentan con un
sistema para llevar el proceso de produccion, debido a que estas industrias
incursionan en varias empresas de produccion como por ejemplo industrias
alimenticias, agricolas, plasticos, textil, ademas de generar gran cantidad de empleo
y manejar grandes cantidades de materia prima y contar con diversos empleados.
Guillermo Pavon, director general de la Federacidon Ecuatoriana de Industrias de

Metal (Fedimetal), sefiala que.

las fortalezas de la metalmecénica en la industria ecuatoriana se deben a la

calidad de los productos sustentados en normas y reglamentos nacionales e

internacionales, la versatilidad de los mismos que hace posible atender

requerimientos especificos conforme a la demanda del mercado. (El

Universo, 2017, parr. 1)

La industria metalmecanica con sus productos y servicios esta presente en
todos los sectores econdmicos y trabaja conjuntamente con las empresas que
fabrican la materia prima como es el acero generando fluidez de efectivo, aportando

asi a la economia del pais.

supera los 2.1 millones de toneladas al afio, esta presente con sus productos
en todas las actividades econdmicas relacionadas con la agricultura, la

agroindustria, la industria manufacturera, de hidrocarburos, de generacion y
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transmision de energia eléctrica, de telecomunicaciones, transporte, asi

como en comercio y servicios. (Proecuador, s.f, parr. 1)

Por lo tanto, las industrias del sector metal mecanico son importantes para
las demas empresas del Ecuador aportando al crecimiento de las mismas y del

desarrollo productivo del pais.

En la actualidad es de vital importancia sistematizar los procesos de las
compafiias de cualquier sector para poder ser mas competitivos, la mayoria
de las personas suelen pensar que realizar este tipo de acciones
(sistematizar/automatizar) requiere de inversiones cuantiosas y fuera de
alcance, pero todo depende de como se haga y que los objetivos del negocio
estén plasmados fielmente en los procesos a automatizar para que asi se

obtenga un &gil retorno de la inversion (Processonline, 2016, parr. 2)

La tecnologia se ha convertido en la herramienta ideal para las
organizaciones del pais, muchas empresas han sistematizado sus procesos para ser
mas productivos y llevar su empresa de manera organizada ayudando no solo al
desarrollo propio, sino a la mejor prestacion de servicios hacia la sociedad, esto
condescendiendo al crecimiento econémico propio y del pais, y las industrias
metalmecanicas no se quedan atras, estas también se estan adaptando a la

tecnologia actual, debido a la gran participacion que tienen en el desarrollo del pais.

La industria metalmecanica y el aporte en el desarrollo del pais segun
(Cluster Metal MM, 2019) “La industria metalmecanica guarda una estrecha
relacion con la situacion econdmica ecuatoriana. Esto se debe a la transversalidad
de sus operaciones. Teniendo en cuenta que los productos estan presentes en un

gran nimero de actividades del pais.” (parr. 1) La industria metalmecanica es un
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sector importante para las demas empresas del Ecuador y el crecimiento de estas es
el desarrollo para el pais ya que “Sin una produccion metalmecanica no es posible
sentar las bases para el fomento de otras industrias y actividades” (Ekosnegocio, s.f,
parr. 1) las industrias metalmecénicas han venido contribuyendo al pais

significativamente por muchos afios.

La industria manufacturera, con un 13%, es el sector de mayor participacion
en el PIB de la economia ecuatoriana, pese a que experimentd una recesion
entre 2015 (-0.4%) y 2016 (-2.5%), presenta en 2017 un crecimiento del
2,1%. En efecto, este es uno de los sectores claves en el cambio de la Matriz
Productiva del Ecuador, debido a su nivel de interrelacion con otros sectores
y a su capacidad de generacion de valor agregado. (Ekosnegocios, s.f, parr.

2)

En la actualidad las industrias metalmecanicas “ha cumplido un rol
fundamental como dinamizador de la economia ecuatoriana. Esto queda en
evidencia al verificar, por ejemplo, su impacto en relacion al producto interno bruto
(PIB). La contribucion del mismo se refleja de la siguiente manera. Contribucion de
entre el 10% y 15% del PIB manufacturero, Contribucion de entre 1.5% y 3% del

PIB general.” (Claster Metal MM, 2019, parr. 4)

Las industrias metalmecanicas no solo ayudan al desarrollo de otras
empresas sean estas manufactureras o de produccion alimenticia, agropecuaria,
entre otras, sino que también ayudan al desarrollo del pais, en las citas anteriores
los autores determinaron como el sector industrial aporta un porcentaje significativo
en el PIB, por lo que se le debe dar cierta atencidn a estas empresas ya que su

aporte es determinante para el desarrollo productivo del pais.



Lot ririmin Railsisistemas 4

1.01.02 Meso.

Christian Cisneros, director ejecutivo de Camara de la Pequefia y Mediana
Industria de Pichincha (Capeipi) menciona que “el 60% de las micro, pequefas y
medianas empresas (mipymes) del sector metal mecanico esta concentrado en
Pichincha. Ademas, encontramos iniciativas de esta actividad en Tungurahua,
Chimborazo, Azuay y Loja; sin embargo, la incorporacion de tecnologia avanzada

la tenemos en Pichincha” (El Telégrafo, 2013, parr. 4)

Dentro de la provincia de Pichincha en los diferentes cantones existen una
gran cantidad de industrias enfocadas a diferentes lineas de negocio las cuales
requieren de los servicios de las empresas metalmecanicas o relacionadas con la
transformacion del metal, Industrial Vega ha contribuido al desarrollo y
crecimiento de varias empresas de Quito, por citar algunas, PRONACHIS empresa
dedicada a la produccion de papas fritas, chifles, entre otros productos alimenticios,
CONSTRUCTORA CONSTRUMON en su linea de negocio enfocada a la
construccion de viviendas, ademas de realizacion de numerosos trabajos para

industrias pymes que han contribuido al desarrollo de la ciudad de Quito.

Las industrias metalmecanicas llevan sus procesos de produccion de
acuerdo a la actividad o servicio que este brinde pues dependera de su actividad
comercial la cantidad de procesos que intervengan en la fabricacion de un producto,
Industrial Vega lleva estas fases de manera empirica por lo cual se detallan las
etapas que mejor se adaptan a su linea de negocio, para la transformacion de la
materia prima en un producto, segun (Obs-edu, s.f.)* En esencia, un proceso de
produccion empresarial es la conjuncion de elementos como el capital, el trabajo y

los recursos, asi como de otros no necesariamente tangibles como las ideas, la
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innovacion y la capacidad logistica de una organizacion.”(parr. 1) existen varios
modelos de produccion y las industrias van adaptando estos modelos de acuerdo a
sus necesidades, para Industrial Vega el proceso que mejor se asemeja a su linea de

negocio son las tres etapas:
1. Acopio (etapa analitica):

En esta primera etapa del proceso de produccién, las empresas se empefian
en conseguir la mayor cantidad de materias primas posibles para la
fabricacion de sus articulos, productos o servicios. En esta busqueda, por
supuesto, es idoneo contactar con aquellos proveedores o intermediarios que
ofrezcan un precio acorde con las expectativas presupuestarias del proceso.
(Obs-edu, s.f, parr. 3)

2. Produccidn (etapa de sintesis 0 montaje):

Tras la recopilacion de las materias primas, éstas entran en un proceso en el
que se transforman o se adaptan hasta servir de base para la materializacion
de los productos o servicios previstos. Esta etapa también se caracteriza por
el montaje de las existencias como tal y por ello resulta fundamental llevar a
cabo labores de monitorizacién, control y acompafiamiento para que los
resultados sean los que hemos planificado al inicio del proceso de
produccion. (Obs-edu, s.f, parr. 4)

3. Procesamiento (etapa de acondicionamiento):

La tercera y Ultima etapa del proceso de produccion hace referencia a las
labores de adecuacion del producto a las necesidades de los clientes. Es
decir, todos los elementos se orientan a la comercializacion, el transporte, la

distribucion en los distintos puntos de venta, el almacenamiento de
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existencias y otros elementos tangibles asociados con la demanda. (Obs-edu,

s.f, parr. 5)

Por consiguiente, las etapas de produccion mencionadas en la cita anterior,
ayudara a que la empresa Industrial VVega organice su trabajo, tiempo y recursos
sean estos humanos, econémicos y fisicos, ademas le permitira sistematizar estas
fases llevando el control de los procesos a través de un sistema web que le ayudara

al crecimiento empresarial y esto a su vez aportara al desarrollo productivo de pais.
1.01.03 Micro.

Industrial Vega inicio sus actividades en el afio 2001, es una empresa 100%
ecuatoriana dedicada a la industria metalica, primordialmente produce y brinda una
amplia gama de productos y servicios como la fabricacion, reconstruccion y
mantenimiento de todo tipo de remolques, servicios de suelda eléctrica, soldadura
por inyeccion de gas metano (MIG), soldadura por inyeccion de gas tungsteno
(TIG) y Oxicorte, mantenimiento en suspensiones cambios de buges y arreglos de
paquetes o ballestas, construccion de estructuras metalicas, puertas, ventanas,
cubiertas en policarbonato, servicio de dobladora de tool hasta 0.9mm, construccion
de canales de agua lluvias, maquinaria para la industria alimenticia como freidoras,
picadoras, peladoras de papas y mesas en acero inoxidable 304 (grado alimenticio)
ademas maquinaria para la industria de prefabricados, maquinas hidraulicas vibro

pensadoras, mezcladora de materiales petros, bandas transportadoras y elevadores.

El éxito de esta micro empresa en la corta pero productiva vida de trabajos
realizados se debe a que cuenta con un excelente equipo de profesionales con
verdadera vocacion de la mecanica industrial, esto unido a la calidad que brinda en

sus productos y servicios hace de ella una empresa competitiva a nivel nacional, en
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la actualidad se encuentra conformada por un equipo de trabajo de 3 personas que
en muchos de los casos puede variar dependiendo el tipo de actividad a producir o

del servicio a brindar.

La empresa lleva el control de las etapas de produccién de manera manual y
empirica, no existe ningun sistema informéatico donde se almacene y gestione la
informacion de materiales tanto nuevos como sobrantes, su equipo de trabajo no
registra las actividades realizadas durante la fabricacion de un producto o
prestacion de un servicio, por lo tanto el sistema actual de la empresa es
desfavorable para el desarrollo productivo y crecimiento econdémico, su intencion
es gestionar las fases de produccion por medio de herramientas tecnolégicas que le
permita mejorar el servicio al cliente ademas de aumentar sus ingresos

econdmicos.
1.02 Justificacion

Actualmente la empresa Industrial Vega maneja de forma manual el proceso
de produccion, las érdenes de produccion se pierden y no se le da la utilidad que se
requiere, es decir no hay un criterio homogéneo en el que se basan los registros
ingresados, informacion valiosa para futuros proyectos que permitirian tener una
idea clara de como gestionar los recursos para futuros trabajos, dicha informacion
no es factible obtenerla de forma automatica e instantanea esto genera

inconvenientes con el equipo de trabajo y el gerente de la empresa.

La problematica que aqueja a muchas pequefias y medianas empresas
(pymes) productoras de articulos o productos de metal, es el no tener productos de
calidad, el decrecimiento de las ventas y perdidas de clientes ha sido la principal

causa de que las empresas metalmecanicas quiebren, esto crea el interés de
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investigar nuevos modelos de gestion de la produccién, para dar solucién a un
problema puntual que presenta la empresa Industrial Vega en el proceso productivo
y control de materia prima que aqueja en su crecimiento industrial, las empresas de
mayor éxito son aquellas que logran transformar sus productos de una forma mas

competitiva llevando sus procesos de produccién de manera sistematizada.

Bajo estas circunstancias nace la necesidad de sistematizar los procesos de
produccion mediante un sistema web que permita llevar un control ordenado y
adecuado del proceso de produccion, para ello se propone sistematizar el procesos
mediante una herramienta tecnoldgica que se caracteriza por ser multiplataforma,
que contempla los procesos de acopio, produccion y procesamiento en forma
ordenada, los inconvenientes presentados se superan a través de un control eficaz
de los centros de trabajo por donde empieza la produccion, se llevara un control de
ordenes de produccion, inventario de la materia prima, ingreso y egreso del material
para produccion, ingreso e inventario de producto terminado. Adicionalmente
incluye la generacion de reportes oportunos y al instante para cada uno de los
estados del proceso en el que se encuentran los productos. Por tal razon la
sistematizacion de los procesos de produccion es factible y aporta una herramienta

para el crecimiento de la empresa.

Debido a la amplia experiencia y la cantidad de trabajos y servicios que
debe cubrir la empresa Industrial Vega requiere de la sistematizacion de los
procesos de produccidn para garantizar la reduccion de costos de manera que le
permita llevar un control adecuado de los materiales utilizados en la produccién,
mejorando asi los tiempos de entrega, la eficiencia operativa y la innovacion como

es tener un sistema de control de procesos de produccion.
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1.03 Definicion del problema central

Situacioén actual de la empresa, inexistencia de un sistema informatico de
control de los procesos de produccién en la empresa Industrial Vega, esto le
permite conocer la situacion empeorada y su situacién mejorada, conjuntamente se
analiza las fuerzas impulsadoras (FI) y bloqueadoras (FB) que tendra una
calificacion dependiendo de su intensidad real (1) y potencial de cambio (PC),

siendo estas las detalladas a continuacion:

FI 1.- Manejo correcto de valores econdmicos para cada trabajo o servicio
realizado de acuerdo a los valores estandar determinados por la empresa mediante
un sistema informatico, 1=2 La escala valorativa asignada se debe a que en
ocasiones se presenta inconvenientes al presentar el valor por el trabajo o servicio a
realizar, PC=5 una vez que se presente el valor correcto por el servicio o producto

la empresa dejara de tener pérdidas.

FB 1.- Asignacion de valores econdmicos intuitivos por los trabajadores en
el precio de un producto o servicio, I1=4 Asignar valores sobre el costo de un
producto o servicio genera un alto nivel de pérdida tanto de recursos fisicos como
econdémicos, PC=1 Manteniendo los valores estandar se reduce la pérdida para la

empresa y se disminuye los conflictos con clientes y empleados.

FI 2.- Seguimiento y control de la materia prima utilizada en la produccion
por medio de un sistema web, 1=3 el equipo de trabajo no realiza un control sobre la
materia prima que utiliza para producir un producto, PC=5 el control de la materia
prima utilizada para cada producto ayudara a disminuir costo de material y

aumentara los ingresos de la empresa.
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FB 2.- Se presenta inconsistencia en las cantidades de los materiales
utilizados en la produccién por la carencia de un sistema web que almacene los
datos de materia prima, 1= 4 la utilizacion excesiva del material disponible para un
producto servicio bloquea el crecimiento de la empresa, PC= 2 utilizar la cantidad
adecuada para cada producto permite reducir gastos innecesarios y no estimados de

materia prima.

FI 3.- Capacitacion sobre el manejo de sistemas informaticos que permitan
agilizar el proceso de produccion, 1=1 el equipo de trabajo tiene poco o nada de
interés sobre las herramientas informaticas de control de procesos, PC=4 la
capacitacion ayudara a que el equipo de trabajo se adapte al sistema web y genere

una produccién ordenada y de calidad.

FB 3.- Desinterés por parte de los empleados de la empresa con relacion a la
utilizacion de un sistema que ayude a mejorar el desempefio de la produccion, 1=3
el equipo de trabajo se mantiene con procedimientos obsoletos evitando asi el
crecimiento de la empresa, PC=1 Adaptarse a las nuevas tecnologias y propuestas

de la gerencia ayudara a la empresa a progresar y optimizar sus procesos.

FI 4.- Registro de material sobrante que puede ser utilizado para la
produccion de otros productos, 1=2 la intensidad de esta fuerza es por la falta de
control sobre materia prima, sobrante que puede ser utilizada en otros productos,
disminuyendo costos de fabricacién de un producto, PC=4 el adecuado control de
material sobrante permitira realizar trabajos equiparando costos y aprovechando

todos los recursos de una manera adecuada.

FB 4.- Los residuos de material no son registrados donde la empresa a

través de estos pueda obtener su utilidad en otros trabajos, 1=4 el material sobrante
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es importante para otros trabajos de menor dimension, no registrar adecuadamente
estas materias produce compras innecesarias y reduccion de recursos econémicos,
PC=2 gestionar la materia prima evita gastos innecesarios y aumenta la

productividad reduciendo tiempo.

FI 5.- Implementacion de un sistema web para el control y gestion de
procesos de produccion, 1=3 El equipo de trabajo esta indeciso sobre la
implementacién de un sistema web que ayudara a controlar las fases de produccion,
PC=5 La utilizacion de un sistema de control de procesos de produccion ayudara a
que esta sea eficiente, todo en beneficio de la empresa y de su participacion con las

demas industrias en el desarrollo productivo del pais.

FB 5.- Ausencia de un sistema de informacion para el control y gestion de
los procesos de produccion, 1=4 la empresa realiza el control de procesos de manera
manual debido a que no conoce sobre sistemas dedicados a sistematizar estos
procesos, impidiéndole perfeccionar las técnicas de produccion, PC=2 la
sistematizacion de los procesos de produccion le ayudara a la empresa agilizar la
produccion y controlar la trazabilidad de la produccion. Todo lo detallado se

analiza en la siguiente Matriz T (Ver anexo 1)
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CAPITULO I

2. Andlisis de involucrados
2.01 Descripcion del sistema actual

En la empresa Industrial Vega las diferentes etapas de produccion como
Acopio (etapa analitica), Produccion (etapa de sintesis 0 montaje), Procesamiento
(etapa de acondicionamiento) se las lleva de manera manual donde el requerimiento
de orden de trabajo la realiza el gerente de la empresa documento que especifica la
cantidad de materia prima a utilizar, el tiempo que se debera entregar el producto,
los trabajadores que intervendran en la elaboracion, ademas de realizar el
seguimiento de los productos que fueron terminados, si el producto a elaborar
requiere de otras partes para su fabricacion se las detalla en dicho documento que a
su vez es entregado a los empleados donde estos empiezan la fabricacion del

producto.

En la fase productiva intervienen el gerente y los empleados una vez ya
definida la orden de trabajo se empieza por la transformacién de la materia prima
en el caso de que por algin motivo el material se dafie o no esté disponible se
informa al gerente que realiza la compra del material faltante para dicha produccion
esto se lo efectla dirigiéndose al comercial o en ocasiones el proveedor que entrega

el material solicitado en la empresa.

La cantidad a producir es variante de acuerdo a la necesidad del cliente o de
la empresa, por lo que durante una determinada etapa se pueden fabricar varios
productos y no necesariamente estos deben ingresar a bodega de producto

terminado en su totalidad, en la organizacion se va almacenando los articulos
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terminados y se va gestionando los que todavia siguen en produccion. Al final la

cantidad establecida debe estar en bodega.
2.01.01 Vision y alcance.

2.01.01.01 vision.

Sistematizar el proceso de produccion mediante un sistema web que permita
gestionar de manera apropiada las diferentes etapas de fabricacion de un producto,
asignacion correcta de valores para distintos proyectos/servicios, control de
inventario de materia prima tanto material nuevo como sobrante para asi lograr un
seguimiento y control de las 6rdenes de trabajo y de los servicios brindados,

permitiendo optimizar y agilizar el proceso existente.
2.01.01.02 alcance.

El sistema web contara con diferentes médulos necesarios para su correcto
funcionamiento. Siendo estos modulos de seguridad, mantenimiento, reglas de

negocio y reportes donde se especifica los limites de cada modulo del sistema web.

2.01.01.02.01 modulo de seguridad.

En este mddulo se controla el ingreso de los usuarios al sistema web
haciendo uso de perfiles que son un conjunto de roles, los perfiles hacen que los
accesos de los usuarios al sistema sean mucho mas faciles de mantener y controlar,
teniendo como perfiles de usuario los siguientes; perfil ejecutor, otorgado a quien
registre las actividades de la fabricacion de un producto. Tipicamente todas las
cuentas de empleados; perfil Administrador se le proporciona al gerente de la
empresa que se encargara de gestionar y controlar el proceso de produccion,
ademas tendra el control total del sistema web. EI control de ingreso se lo realiza

mediante un formulario de login donde se ingresara el usuario y contrasefia
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otorgadas por el administrador del sistema que de ser validadas correctamente se

redireccionard a la ventana correspondiente segun el perfil.
2.01.01.02.02 mddulo de mantenimiento.

Este modulo se encargara de la insercién de datos a las tablas, donde a
traves de la interfaz del sistema web se permitira la manipulacion de la informacién
tales como Crear, Leer, Actualizar y Borrar (CRUD), esta informacidn sera
restringida dependiendo el perfil de usuario, siendo el administrador quien se
encargara del llenado de informacion a las tablas del sistema, con la informacién
requerida para que el flujo de datos se muestre de manera correcta y el sistema no

presente errores en la ejecucion.
2.01.01.02.03 modulo de reglas de negocio.

Este es el modulo principal donde se gestiona las diferentes etapas de
fabricacion de un producto (Acopio, Produccion y Procesamiento) detalladas a
continuacion:

Acopio. - En esta fase el sistema permitira la obtencion de materia prima
sea esta nueva, donde se podra consultar los diferentes proveedores para el material
adecuado, ademas de suministros necesarios como pintura, electrodos, entre otros,
le permitira registrar la adquisicion del material y suministros de ser el caso.

Produccion. - Se genera la orden de trabajo tomando en cuenta la materia
prima, el empleado responsable, el tiempo maximo de entrega, el sistema le
mostrard el costo de produccion de acuerdo al costo de materia prima, mano de
obra directa, costos indirectos de fabricacion y el porcentaje de ganancia definido
por el administrador del sistema, ademas le permitira modificar la orden de trabajo

antes de pasar al estado de finalizada.
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Procesamiento. - En esta etapa el sistema realizara un control del producto,
donde se registra la fecha de ingreso a la bodega de producto terminado, se
actualizara el inventario, se lleva un control del cliente de ser preciso, se gestiona la

bodega de entrada de productos y salida de materia prima.

Ademas de los médulos que contendra el software, se lista los procesos que

el sistema podra realizar y las limitaciones del mismo como son:

e El sistema seréa realizado en lenguaje java, con una base de datos SqlServer
Express.

e No se realizara cotizaciones y/o presupuestos, el sistema generard un costo
estimado de producto, pero no se gestiona los costos de fabricacion.

e Se permitira el registro de clientes y proveedores.

o El sistema genera recetas de produccion, informacién ingresada por el
gerente de la empresa.

o El sistema realizara la generacién de 6rdenes de trabajo y genera el
requerimiento del material.

o El sistema genera el egreso de materia prima y/o suministros.

¢ Se llevara el control de inventario de materia prima, suministros y productos
terminados.

¢ No se llevaré el inventario de la maquinaria y herramientas, no se tendra un
control de activos fijos.

e El sistema no realizara ventas ni facturacion.

o El sistema no realizara proceso de compra, pero permitira registrar el

ingreso de la materia prima mismo que actualizara el stock.
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o El sistema no realizara un control de ndmina de trabajadores y personal
administrativo.

o El sistema no permite el sequimiento de la trazabilidad de la materia prima.

e El sistema no contard con un mddulo de auditoria.

e El sistema web serd modular por lo que podra comunicarse con modulos de

facturacion electronica y control de activos fijos.
2.01.01.02.04 modulo de reportes.

El mddulo de reportes esta restringido por el perfil de usuario siendo el
administrador el Unico que pueda ver la informacidn de este modulo, en este se
podra obtener reportes planos de 6rdenes de trabajo finalizadas, de servicio,
material tanto sobrante como nuevo, lista de proveedores, clientes toda esta

informacidn podra ser impresa o descargada mediante el formato PDF.

2.01.02 Entrevistas

“Una entrevista es un intercambio de ideas, opiniones mediante una
conversacion que se da entre una, dos 0 mas personas donde un entrevistador es el
designado para preguntar. El objetivo de las entrevistas es obtener determinada

informacion, ya sea de tipo personal o no.” (concepto, s.f. parr 1.)

“Todos aquellos presentes en la charla dialogan en pos de una cuestion
determinada planteada por el profesional. Muchas veces la espontaneidad y el
periodismo moderno llevan a que se dialogue libremente generando temas de

debate surgidos a medida que la charla fluye.” (concepto, s.f. parr 2.)
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La entrevista se realiza al gerente propietario de la empresa Industrial Vega

debido a que es la persona que conoce como se lleva el proceso de su negocio, los

problemas que esta presenta y las necesidades que se requiere cubrir (Ver tabla 1)

Tabla 1

Entrevista realizada al gerente

PREGUNTA

OBJETIVO

ANALISIS

¢Como realiza el control de
los procesos de produccion?

¢Tiene algdn tipo de formato
para la generacién de una
orden de produccion?

¢Lleva un control de la
materia prima nuevay
sobrante que se usa en la
fabrica?

¢Cuenta con algun programa
informético en el cual se lleve
el seguimiento y control de las
etapas de produccion?

Con el actual control de
proceso ¢Cumple con el plan
de produccion deseado?

¢Cudles son las principales
responsabilidades en
Produccién?

¢Participa usted en una o en
las diferentes fases de
produccion?

Conocer como se lleva el
proceso de produccion en la
empresa Industrial Vega

Conocer si la empresa tiene un
formato especifico para las
ordenes de trabajo.

Saber como se lleva el
inventario de materia primay
material sobrante.

Conocer la existencia de un

programa informatico donde

se tenga informacion de los
procesos de produccion.

Analizar si la empresa cumple
con el plan de produccién
deseado.

Conaocer las responsabilidades
en la etapa de produccion de
cada empleado o de manera

general.

Saber si el gerente de la
empresa ejecuta una o todas
las fases de produccion.

Los procesos de produccién se
los lleva de manera manual y
no se tiene un control sobre
las fases que este conlleva.

La empresa no tiene un
formato de orden de trabajo
especifico, esta orden se
genera en hojas volantes que
se llegan a perder.

Los materiales que utiliza la

empresa no tienen un control

adecuado y se desconoce del
material sobrante.

La empresa no cuenta con
ningun sistema informatico
para la gestion de los procesos
de produccion.

No se cumple con el plan de
produccién deseado,
ocasionando insatisfaccion de
los clientes y esto a su vez
pérdidas econémicas.

Los empleados terminan el
trabajo adquirido y de
presentar algun inconveniente
notifican al gerente de la
empresa.

El gerente participa en el
proceso de produccién por lo
que toma el rol de trabajador

en la mayoria de los
proyectos.

Nota. Entrevista realizada a Alfredo Vega gerente de la empresa Industrial Vega. Fuente: datos

obtenidos de Industrial Vega.
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Se realiz6 una entrevista a los empleados de la organizacién con la finalidad

de conocer como llevan el proceso de fabricacion de un producto, las dificultades

que presentan durante el proceso y las capacidades con la que cuentan para el

trabajo. (Ver tabla 2)

Tabla 2

Entrevista empleados

PREGUNTA

OBJETIVO

ANALISIS

¢Quién les da a conocer cual
es su trabajo?

¢Cual es su participacion en la
toma de decisiones del area de
produccion?

¢De quién depende el
abastecimiento de materiales?

¢COmo registran las
actividades de produccion?

¢Cudl es la gestion que se le
da al material sobrante?

Conocer quién es el encargado
de dirigir a los trabajadores.

Conocer la capacidad de toma
de decisiones de los
empleados.

Saber como los empleados
adquieren el material para el
producto a realizar.

Conocer la trazabilidad que se
le da a los productos en el
proceso de fabricacion.

Analizar que se hace con el
material sobrante.

El gerente de la empresa es el
encargado de establecer las
actividades y
responsabilidades de los
trabajadores en la fabricacion
de un producto.

Los empleados en algunos
casos determinan una
solucién, pero en la mayoria
de los casos las toma el
gerente de la empresa.

Los empleados adquieren el
material detallado en la orden
de produccion sin ningun tipo

de requerimiento.

No se registran ninguna de las
fases por las que pasa el
producto.

El material sobrante se lo
mezcla con el material nuevo
por lo que se desconoce la
cantidad de material que puede
ser reutilizado.

Nota. Entrevista empleados de la empresa Industrial Vega. Fuente: datos obtenidos de Industrial

Vega.

Con las entrevistas realizadas se logra la obtencion de informacion que le

permitira al sistema web solventar todas las dificultades analizadas, ademas se

realiz6 una ficha de observacion que permite conocer a profundidad el proceso que

lleva la empresa en las etapas de produccién partiendo desde la generacién de la

orden de trabajo y la trazabilidad que se le da al producto. (Ver anexo 2 y 3)
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2.01.03 Matriz de requerimientos.
2.01.03.01 requerimientos de usuario.

Los requerimientos de usuario son declaraciones, en lenguaje natural de los
servicios que se espera que el sistema realice y de las restricciones bajo las cuales
debe funcionar. (Administracionderequerimientos.wordpress, s.f.). A continuacion,

se lista los requerimientos de usuario:

e Ingreso restringido de usuarios al sistema informatico.

e Guardar informacion de clientes y proveedores.

e Registrar datos de la empresa y que esta se muestre en los reportes.

e Guardar datos de la compra de materia prima.

e Llevar un inventario de materia prima.

e Tener un registro de los trabajos realizados.

e Generar una orden de trabajo detallada.

e Generar recetas de produccion.

e Inventario de producto terminado.

e Generar un costo de produccién estimado de acuerdo al costo de materia
prima y costos indirectos.

e Comunicarse con los modulos de facturacion electronica y activos fijos.

e Tener una funcionalidad sencilla para el manejo del sistema.

2.01.03.02 requerimientos de sistema.

Estos requerimientos establecen con detalle las funciones, servicios y
restricciones operativas del sistema. Estos deberan ser precisos, y definir
exactamente lo que se va a realizar. (Administracionderequerimientos.wordpress,

s.f.)
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Requerimientos funcionales. (Ver anexo 4)

Tabla 3

Requerimientos no funcionales

Indicador Descripcion

Fuente

Prioridad

Tipo

Estado

Usuarios
involucrados

El sistema
establecera
comunicacion
en tiempo real
con los
madulos de
facturacion
electronica 'y
activos fijos.

RNF_01

El sistema
manejara
interfaces de
usuario faciles
de manipular.

RNF_02

El sistema
debera estar
conectado a
una red con

acceso a
internet.

RNF_03

El sistema
manejara gran
cantidad de
informacion
durante su
gjecucion.

RNF_04

El sistema
debera realizar
respaldos de la

informacion.

RNF_05

Gerente

Gerente

Gerente

Gerente

Gerente

Alta

Media

Alta

Alta

Alta

Software

Software

Software

Software

Software

Revision

Revision

Revision

Revision

Revision

Administrador

Empleados
Administrador

Empleados
Administrador

Empleados
Administrador

Administrador

2.01.04 Descripcion detallada.

Tabla 4

Requerimiento funcional RF_01
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El sistema permitira el control de acceso al

Estado Revision

sistema mediante perfiles de usuario.

Creado por

Fecha de creacion

Identificador

Estado de
requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
asociados

Especificacion

precondiciones

Jefferson Gordon Actualizado por Jefferson Gordon

16/12/2019 Fecha de 16/12/2019
autorizacion
RE 01
Critico Tipo de Funcional

requerimiento
Datos de usuario, clave, perfil
Se ingresan los datos de usuario en el formulario de inicio de sesion al
sistema, se valida la informacion y se redirecciona a la pantalla principal

de acuerdo al perfil de usuario, se realizara el CRUD de la tabla usuario.

Pantalla principal de acuerdo al perfil de usuario.

Validacion de usuarios para el ingreso al sistema.

Entrevista
Empleados, Administrador

Alta

Ninguno

El usuario tendra un maximo de 3 intentos para el ingreso caso contrario
se bloqueara el usuario.

No se permitird duplicidad de datos de usuario.

Criterios de
aceptacion El registro de usuario, y actualizacion del mismo sera realizado por el
administrador del sistema.
Tabla 5

Requerimiento funcional RF_02

El sistema debera registrar los datos

Estado Revision

personales de los proveedores.
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Creado por

Fecha de creacion

Identificador

Estado de
requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
asociados

Especificacion

precondiciones

Jefferson Gordon Actualizado por Jefferson Gordon

Fecha de

16/12/2019 o 16/12/2019
autorizacion
RF_02
Critico Tipo de Funcional

requerimiento
Nombre, Primer Apellido, Segundo Apellido, Cédula, Género, Teléfono,
Celular, Direccion, Empresa representante, Razén social, RUC,
Teléfono, Direccion, Email, Tipo de proveedor.

Se registra la informacién bésica de los proveedores. Se realizara el
CRUD de los datos de proveedores.

Registro de datos de proveedores.
Un correcto mantenimiento de la informacién del proveedor.

Lista con la informacion del proveedor.

Entrevista
Empleados, Administrador

Alta

RF 01

Para el registro de datos del proveedor, lo debera hacer Ginicamente el
administrador del sistema.

Inicio de sesidon con perfil administrador.

No se permitira duplicidad del campo cédula.

Criterios de
aceptacion No se eliminar la informacion de los empleados cargados en la base de
datos, esto se manejara por estados.
Tabla 6

Requerimiento funcional RF_03

El sistema admitira el registro de datos
personales de clientes.

Estado Revision
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Creado por

Fecha de creacion

Identificador

Estado de
requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
asociados

Especificacion

precondiciones

Jefferson Gordon Actualizado por Jefferson Gordon

16/12/2019 Fecha de 16/12/2019
autorizacion
RF 03
Critico Tipo de Funcional

requerimiento
Nombres, Apellidos, Cédula o RUC, Género, Teléfono, Celular,
Direccion.
Se registra la informacion basica de los clientes, se realizard el CRUD de
los datos de los clientes.
Registro de datos de clientes.
Un correcto mantenimiento de la informacion del cliente.
Lista con la informacion de los clientes.
Entrevista
Empleados, Administrador

Alta

RF_01

Para el registro de datos de clientes, lo debera hacer inicamente el
administrador del sistema.
Inicio de sesidn con perfil administrador.

Criterios de No se permitird duplicidad del campo cédula o RUC.
aceptacion No se eliminara la informacidn de los clientes cargados en la base de
datos, esto se manejara por estados.
Tabla 7

Requerimiento funcional RF_04

El sistema controlara el inventario de materia

prima.

Estado Revision
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Creado por

Fecha de creacion

Identificador

Estado de
requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
asociados

Especificacion

precondiciones

Jefferson Gordon Actualizado por Jefferson Gordon

16/12/2019 Fecha de 16/12/2019
autorizacion
RF 04
Critico Tipo de Funcional

requerimiento
Nombre del articulo.

Se registra la informacion de la materia prima, se lleva un stock del
material.

Registro de materia prima y/o suministros.
Un correcto mantenimiento de la informacién.
Lista con el inventario de materia prima.
Entrevista
Empleados, Administrador

Alta

RF_01

Para el registro de la informacion de materia prima, lo deberé hacer
Unicamente el administrador del sistema.
Inicio de sesidn con perfil administrador.

Criterios de No se permitird duplicidad del campo nombre articulo.
aceptacion No se eliminard la informacidn de articulos cargados en la base de datos,
esto se manejara por estados.
Tabla 8

Requerimiento funcional RF_05

El sistema admitira el registro de la empresa. Estado

Revision

Creado por

Jefferson Gordon Actualizado por Jefferson Gordon
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Fecha de creacion

Identificador

Estado de
requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
esperados
Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
asociados

Especificacion

precondiciones

16/12/2019 Fecha de 16/12/2019
autorizacion
RF 05
Critico Tipo de Funcional

requerimiento
Razon social, RUC, Teléfono, Direccién, Email, Actividad.
Se registra la informacién de empresa, la informacion estara presente en
las érdenes de trabajo y los reportes del sistema.

Registro de datos de empresa.

Informacion de la empresa.

Entrevista
Empleados, Administrador

Alta

RF_01, RF_02, RF_03

Para el registro de la informacion de la empresa, lo debera hacer
Unicamente el administrador del sistema.
Inicio de sesidn con perfil administrador.

Se permitira cargar datos de solo una empresa en el sistema

Criterios de s ,
= Una vez creada la empresa, no se permitira ingresar mas empresas, no se
aceptacion S . L
permite eliminar datos de la empresa solo se permite la modificacion de
la informacion.
Tabla 9

Requerimiento funcional RF_06

El sistema permitird el ingreso de adquisicion

de materia prima.

Estado Revision
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Creado por

Fecha de creacion

Identificador

Estado de
requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
asociados

Especificacion

precondiciones

Jefferson Gordon Actualizado por Jefferson Gordon

16/12/2019 Fecha de 16/12/2019
autorizacion
RF 06
Critico Tipo de Funcional

requerimiento
Descripcion del material, tipo de material, costo unitario, cantidad, datos
proveedor.
Se registra el material adquirido por la empresa.
Registro de datos de materia prima.

Detalle de materia prima adquirida.

Entrevista
Empleados, Administrador

Alta

RF_01, RF_04

El registro de la informacion de la materia prima, lo podré realizar
cualquier usuario.

Iniciar sesién.
Crlterlo.s’ de Realizar el registro de materia prima adquirida por la empresa.
aceptacion
Tabla 10

Requerimiento funcional RF_07

El sistema registrara los productos que realiza

la empresa.

Estado Revision
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Creado por Jefferson Gordon Actualizado por Jefferson Gordon

Fecha de creacion 16/12/2019 Fecha de 16/12/2019
autorizacion

Identificador RF_07

Estado.de_ Critico Tlp.o d.e Funcional

requerimiento requerimiento

Nombre producto, caracteristicas, ancho, largo, alto, color, grupo de

Datos de entrada
producto.

Descripcion Se registra los productos tipo catalogo que produce la empresa para
poder realizar una receta de fabricacion.

Datos de salida Registro de productos.
Resultados Detalle de los productos.
esperados

Origen Entrevista
Dirigido a Empleados, Administrador
Prioridad Alta

Requerimientos

. RF 01, RF 04
asociados - -

Especificacion

El registro de la informacidn de los productos, lo podré realizar cualquier

precondiciones usuario.
Iniciar sesién.
Criterios de . . .
. Realizar el registro de los productos que realiza la empresa.
aceptacion
Tabla 11

Requerimiento funcional RF_08

El sistema deberé realizar recetas de

produccion Estado Revision

Creado por Jefferson Gordon Actualizado por Jefferson Gordon




Lot ririmin Gallsisjstemas 28

Fecha de creacion

Identificador

Estado de
requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
asociados

Especificacion

precondiciones

Criterios de
aceptacion

16/12/2019 Fecha de 16/12/2019
autorizacion
RF 08
Critico Tipo de Funcional

requerimiento
Producto, fecha, cantidad, detalle, unidad.
Se realiza el registro de recetas de produccion tomando en cuenta el
material a utilizar para dicho producto.
Recetas de produccion.

Detalle del material que se necesita para la elaboracién de un producto.

Entrevista, Ficha de observacion
Empleados, Administrador

Alta

RF_01, RF_07

El registro de la receta lo deberé realizar Gnicamente el usuario
administrador.
Iniciar sesién con perfil administrador.

Realizar la receta de produccion de acuerdo al material que se necesita

Tabla 12

Requerimiento funcional RF_09

El sistema permitira realizar una orden de
produccion detallada.

Estado Revision

Creado por

Jefferson Gordon Actualizado por Jefferson Gordon
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Fecha de creacion

Identificador
Estado de

requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
asociados

Especificacion

precondiciones

Criterios de
aceptacion

16/12/2019 Fecha de 16/12/2019
autorizacion
RF_09
Critico Tipo de Funcional

requerimiento
Producto, receta, datos de cliente, datos de empresa, descripcion, tiempo

de entrega, tipo de orden (produccion, servicio), nimero de orden, fecha
de inicio, fecha de terminacion y fecha de entrega.

Se registra orden de produccion, toma en cuenta la receta del producto a
fabricar.
Registro orden de produccion.
Control de productos fabricados mediante 6rdenes de produccién que
permitan administrar los productos terminados.
Entrevista, Ficha de observacién
Empleados, Administrador

Alta

RF_01, RF_02, RF_03, RF_05, RF_07, RF_08, F_09

La generacion de orden de produccion la realizara unicamente el
administrador del sistema.
Iniciar sesién con perfil administrador.

La orden de trabajo no se puede eliminar.
El nimero de orden de produccién sera Unica.

Tabla 13

Requerimiento funcional RF_10

El sistema debera generar un costo de

produccion

Estado Revision

Creado por

Jefferson Gordon Actualizado por Jefferson Gordon
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Fecha de creacion

Identificador

Estado de
requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
esperados
Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
asociados

Especificacion

precondiciones

16/12/2019 Fecha de 16/12/2019
autorizacion
RE 10
Critico Tipo de Funcional

requerimiento
Costos de materia prima, costos indirectos de fabricacién, mano de obra

directa.

Se genera el costo de producto mediante la suma de costos de materia
prima, mano de obra y costos indirectos, ingresados por el usuario,
debido a que no se cuenta con el médulo de némina y presupuesto.

Costo estimado de produccidn bajo pedido.

Evitar valores intuitivos,
Tener una idea del costo de un producto para el conocimiento del cliente.

Entrevista, Ficha de observacién
Empleados, Administrador

Alta

RF_01, RF_02, RF_05, RF_07, RF_08, RF_09, RF_10

La generacion de costos de producto/podra ser realizada por el usuario
administrador.

terminados.

Iniciar sesion.
Criterios de Se podra modificar los costos de fabricacion de acuerdo a la necesidad
aceptacion del gerente.
P Se podra eliminar el registro completamente de la base de datos del
sistema.
Tabla 14
Requerimiento funcional RF_11
El sistema realizara el ingreso de productos L
Estado Revision
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Creado por

Fecha de creacion

Identificador

Estado de

requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados

esperados

Origen

Dirigido a

Prioridad

Requerimientos

asociados

Especificacion

precondiciones

Criterios de

aceptacion

Jefferson Gordon

16/12/2019

RF 11

Critico

Actualizado por

Fecha de

autorizacién

Tipo de

requerimiento

Jefferson Gordon

16/12/2019

Funcional

Numero de orden, costo total del producto, fecha, cliente, bodega

Se ingresa el producto terminado a la bodega correspondiente.

Control de los productos terminados.

Stock de productos terminados.

Entrevista, Ficha de observacién

Empleados, Administrador

Alta

RF_01, RF_02, RF_03, RF_05, RF_07, RF_08, RF_09, RF_10

Por medio del sistema se ingresan los productos terminados a la bodega

correspondiente.

Iniciar sesidn con perfil ejecutor.

Se podra modificar costo de produccion.

Seguimiento y control de los productos terminados.

Tabla 15

Requerimiento funcional RF_12

El sistema permitira la obtencion de

informacion de trabajos realizados.

Estado

Revision
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Creado por

Fecha de creacion

Identificador

Estado de

requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados

esperados

Origen

Dirigido a

Prioridad

Requerimientos

asociados

Especificacion

precondiciones

Criterios de

aceptacion

Jefferson Gordon

16/12/2019

RF_12

Critico

Actualizado por

Fecha de

autorizacién

Tipo de

requerimiento

Numero de orden, fecha, datos de cliente.

Se listara datos de los trabajos realizados.

Informacién de trabajos realizados.

Jefferson Gordon

16/12/2019

Funcional

Conocer los trabajos realizados para tener en cuenta en futuros

proyectos.

Entrevista, Ficha de observacién

Empleados, Administrador

Alta

RF_01, RF_02, RF_03, RF_05, RF_07, RF_08, RF_9, RF_10

Ingresar al sistema con cualquier perfil de usuario.

Los trabajos deben estar en estado finalizado.

La lista se mostrara de manera visual y se podra imprimir de acuerdo a la

necesidad del usuario.

Tabla 16

Requerimiento funcional RF_13

El sistema permitird realizar el egreso de
materia prima y actualizar stock.

Estado

Revision
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Creado por

Fecha de creacion

Identificador

Estado de
requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
asociados

Especificacion

precondiciones

Jefferson Gordon Actualizado por Jefferson Gordon

16/12/2019 Fechade 16/12/2019
autorizacion

RF 13

Critico Tipo de Funcional

requerimiento
Numero de orden, detalle de materia prima y encargado.

Se realiza el egreso de materia prima/suministros necesarios para cubrir
la orden de trabajo, se actualiza el inventario de materia prima.

Requerimiento de salida de bodega de materia prima.

Control de inventario de materia prima.

Entrevista, Ficha de observacién
Empleados, Administrador

Alta

RF_01, RF_02, RF_03, RF_05, RF_07, RF_08, RF_9, RF_10, RF_11

Ingresar al sistema con cualquier perfil ejecutor.
Debe existir una orden de produccion para la salida de materia o0 en su
caso un requerimiento de salida.

Criterios de . ) . L
- La lista se mostrara de manera visual y se podré imprimir de acuerdo a la
aceptacion . .
necesidad del usuario.
Tabla 17

Requerimiento funcional RF_14

El sistema generara reportes en formato PDF.

Estado Revision
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Creado por

Fecha de creacion

Identificador

Estado de
requerimiento

Datos de entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
asociados

Especificacion

precondiciones

Criterios de
aceptacion

Jefferson Gordon

16/12/2019

RF_14

Critico

Actualizado por

Fecha de
autorizacion

Tipo de

Jefferson Gordon

16/12/2019

Funcional

requerimiento
Fecha, tipo de reporte, datos empleado, datos clientes, datos de

proveedores.

Se genera un reporte de las diferentes tablas del sistema tales como
clientes, proveedores, 6rdenes de produccién, inventario, materia prima
adquirida, salidas de material.

Reporte en PDF con informacion de las diferentes tablas del sistema.

Conocer los servicios realizados para tener en cuenta en futuros
mantenimientos.

Entrevista, Ficha de observacién
Empleados, Administrador
Alta

RF_01, RF_02, RF_03, RF_034, RF_05, RF_06, RF_07, RF_08, RF_9,
RF_10, RF_11, RF_12, RF 13

Los reportes solo podran ser generados por el administrador del sistema.
Ingresar al sistema con perfil administrador.

Se podra imprimir y guardar los reportes en formato PDF.

2.02 Mapa de involucrados

Se indica los involucrados que intervienen de forma directa o indirecta en el

proceso de control de produccion de la empresa Industrial Vega. (Ver figura 1)
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Figura 1. Matriz de involucrados. Fuente Datos obtenidos de Industrial vega.

2.03 Matriz de andlisis de involucrados

El analisis de involucrados es la identificacion de los actores del proyecto,
lo que incluye la investigacion e interpretacion de sus necesidades, expectativas e

intereses.

En dicho analisis, ademas de identificarlos definimos su rol, participacion e
impacto. Esto lo realizan para crear estrategias que permitan beneficiar al proyecto

y asegurar su continuidad y posterior éxito.

Tabla Matriz de analisis de involucrados (Ver anexo 5)
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CAPITULO HI

3. Problema y objetivos
3.01 Arbol de problemas
Segun (Betancourt, 2016) para la correcta elaboracion de un arbol de

problemas se debe tomar la siguiente estructura:

e En las raices se encuentran las causas del problema.
e El tronco representa el problema principal.

e En las hojas y ramas estan los efectos o consecuencias.

Causas. - Incorrecta gestion de produccion y requerimientos de materia
prima por el control manual en la empresa Industrial Vega. Carencia de un sistema
web de control y seguimiento de la etapa de acopio, produccion y
acondicionamiento necesarias para la fabricacion de un producto y prestacion de
servicio al cliente. Informacion errénea de los diferentes estados de las fases de

produccion debido a la ausencia de un sistema web.

Problema principal. - Inexistencia de un sistema informatico de control de

procesos de produccién en la empresa Industrial Vega.

Efectos. - Extravio de materia prima para la elaboracion de productos
ocasionando demora en los tiempos de entrega produciendo malestar con los
clientes y esto a su vez genera pérdidas econdmicas. Desconocimiento de las etapas
por la cual pasa el producto o servicio debido a la ausencia de un sistema web que
gestione estos procedimientos de manera sistematizada. Inapropiado seguimiento y
control de produccion y manejo de materia prima evitando el desarrollo productivo

de la empresa Industrial Vega, debido a la ausencia de un sistema informatico.
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PROBLEMA
CENTRAL

EFECTOS

>

CATUSAS

sistema mnformatico

Inapropiado seguimiento y control de
produccion y manejo de materia prima evitando
el desarrollo productivo de la empresa
Industrial Vega, debido a la ausencia de un

[

Extravio de Materta prima para la
Elaboracion productos ocasionando
demora en los tiempos d entrega

Desconocimiento del las etapas por
[a cual pasa el producto o servicio
debido a la ausencia de un sistema

produciendo malestar con los clientes y | | web que gestione estos
esto a su vez genera perdidas procedimientos dz manera
€CON0MICAS sistematizada

} )

Vega

Inexistencia de un sistema informatico de conrol de
procesos de produceion en [a empresa Industrial

sistema web

Informacion erronea de los diferentes estados de las
fases de produccion debido a la ausencia de un

Incorrecta gestion de produccion y
requerimientos de materia prima por
¢l control manual en la empresa
Industrial Vega

Carencia de un sistema web de control y
seguimiento de la etapa de acopto, produccion y
acondicionamiento necesarias para la
fabricacton de un producto y prestacton de
servicio al cliente

Figura 2. Arbol de problemas. Fuente: Datos obtenidos de Industrial Vega. Elaborado por: Jefferson

Gordon.
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3.02 Arbol de objetivos

El arbol de objetivos es elaborado a partir del arbol de problemas donde sus
acciones negativas se deben convertir en acciones positivas, estableciendo asi el
objetivo central del proyecto, a través de medios y fines que le permitira a la

empresa tener un mayor control sobre su actividad de produccion.

Medios. - Correcta gestion de produccién y requerimientos de materia prima
por el control sistematizado en la empresa Industrial Vega. Presencia de un sistema
web de control y seguimiento de la etapa de acopio, produccion y
acondicionamiento necesarias para la fabricacion de un producto y prestacion de
servicio al cliente. Informacion precisa de los diferentes estados de las fases de

produccion debido a la existencia de un sistema web.

Obijetivo central. - Existencia de un sistema informatico de control de

procesos de produccion en la empresa Industrial Vega.

Fines. - Control de Materia prima para la correcta elaboracién de productos
disminuyendo los tiempos de entrega produciendo satisfaccion con los clientes y
esto a su vez aumenta los ingresos econdmicos. Conocimiento de las etapas por la
cual pasa el producto o servicio debido a la presencia de un sistema web que
gestione estos procedimientos de manera sistematizada. Apropiado seguimiento de
produccion y manejo de materia prima aumentando el desarrollo productivo de la

empresa Industrial Vega, debido a la presencia de un sistema informatico.
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Aprapiado seguimiento de produccion y

/\ manejo de materia prima aumentando !
desarrollo productivo de la empresa

Industrial Vega, debido a la presencia de

+ un sistema informético

2 )

] |
Control de Materia prima para la Conocimiento del las etapas

/N | comecta elaboracion de productos porla cual pasa el producto o
disminuyendo los tiempos de entrega | | servicio debido a la presencia
produciendo satisfaccion con los de un sistema web que gestione
clientes y esto a su vez aumenta los estos procedimientos de manera
Ingresos econémlcos sistematizada
A

|
Existencia de un sistema informatico de control
de procesos de produccion en la empresa
Industrial Vega

Informacion precisa de los diferentes estados
de las fases de produccion debido a la

/\ existencia de un sistema web

MEDIOS

Presencia de un sistema web de conrol y
sequimiento de la etapa de acopio,
produccion y acondicionamiento necesarias
para [ fabricacion de un producto y
prestacion de servicio al cliente

Correcta gestion de produccion y
requerimientos de materia prima

por el control sistematizado en la

empresa Industrial Vega

>

Figura 3. Arbol de objetivos. Fuente: Datos obtenidos de Industrial Vega. Elaborado por: Jefferson
Gordon.
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3.03 Casos de uso
3.03.01 Diagrama de caso de uso general. (Ver anexo 6)

3.03.02 Diagrama de caso de uso individual.

Caso de uso CU-001 ingresar al sistema.

VALIDACION DI
DATOS
’
1
1 -,

=< Ext'snda- = -
: -

\ <=l rciude>>

-;Jn:;rua;;

INICIAR SESION
USUARIO

ADMINISTRADOR EJECUTOR

Figura 4. Caso de uso Iniciar sesion.

Caso de uso CU-002 registro de empresas.

INGRESAR SESION

! RAZON
<<Extpnga> . SOCIAL

| :

I

USUARLD “seltciide>> -+

/' (bmECCION
INGRESAR AL SISTEMA e .7
-{ NOVMERE
. = === =dliclude>>
INGRESARDATOS DE ™" anaiid® .
EMPRESA 2 ____________: =,

- e e mnmN{Am
. LEGA ¥ i A

<=Im‘\u?deg->
> OBLIGADO A LLEVAR
CONTABLIDAD

Figura 5. Caso de uso Registrar Informacion basica de las empresas.

B ’-:ﬂﬁcrlllds:-:-

ADMINISTRADOR
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Caso de uso CU-003 Registrar clientes.

CLIENTE

Figura 6. Caso de uso Registro de clientes.

Caso de uso CU-004 Registro de proveedores.

USUARIO

ADMINISTRADOR

PROVEEDOR

Figura 7. Caso de uso registro de proveedores.

Caso de uso CU-005 Registro de empleados.
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USUARIO Vo ccinglude>
\

ADMINISTRADOR

EMPLEADO

Figura 8. Caso de uso Registro de empleados.

Caso de uso CU-006 Registro articulos.

USUARID

Figura 9. Caso de uso Registro de articulos.

Caso de uso CU-007 Ingreso de materia prima.
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USUARIO

ADMINISTRADOR
EJECUTOR .

Figura 10. Caso de uso Ingreso de materia prima.

Caso de uso CU-008 Registro de receta.

—
| |
USUARIO |
<<Includes> "{'mhdﬂ”
|
| |
| i
-
B -s>.
____ <inclide>>
| R
ADMINISTRADOR ! el .

Figura 11. Caso de uso Registro de receta.
Caso de uso CU-009 Generar orden de produccion.
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INGRESAR SESION MATERLA
SUMINISTROS
! i

f
‘ T T
<<Extcnd>> 1 1

<<|HCH.|dc>> <<Inclide>>
\
]mm‘“““‘ SISTEMA mCION «.ma;;;
— smmcnﬂs
Lsu. ARIO <clncludem> T TN ______> @
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<<\ncludc=m

e DATOS DEL
<<|n£|udq>> CLIENTE
GENERAR ORDEN DE .
PRODUCCION A
! i) MATERIA
RECETA F----------3 PRIMA
<zinclide>>

HOJA DE REQUISICION
MATERIAL
_

SUPERVISOR <}

ADMINISTRADOR

EMPLEADOS

Figura 12. Caso de uso Generar orden de produccion.

Caso de uso CU-010 Registro salida de materia prima.

INGRESAR SESION

== Ext%_‘nd ==
|
INGRESAR AL SISTEMA P]?:]?lfgcligﬂ

USUARIO -

<<|nclude>>

LLEs DEMATERIAPRIMA ) EMPLEADO
T - =<Include>> RESPONSABLE

== Extes
1

nd>>

ADMINISTRADOR

EJECUTOR

DETALLE DE : :
MATERIALES EMPLEADO

Figura 13. Caso de uso Registro salida de materia prima.

Caso de uso CU-011 Registro de producto terminado.

- U <<Includes> ¢
NGRESAR DATOS DE <indiiess - OPEIlAﬂVDS
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<<Inciide> vnncnvumu
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)
1
i
1
«ExtPru:b-:-
i
ADMINISTRADOR '

Figura 14. Caso de uso Registro de producto terminado.

Caso de uso CU-005 generar reportes.

USUARIO

ADMINISTRADOR

Figura 15. Caso de uso reportes.

3.04 Especificacion de casos de uso

Tabla 18
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Especificacion de caso de uso CU-001

Caso de uso Ingresar al sistema

Identificad’or CU-001
CURSO TIPICO DE EVENTOS

Usuario Sistema
El usuario ingresa a la interfaz de inicio de . L L
- Formulario de inicio de sesion.
sesion.
Se validara los datos ingresados y de ser
El usuario ingresa su usuario y contrasefia. correctos se da acceso al mend principal.

CURSOS ALTERNATIVOS
El administrador es el Unico que puede asignar un usuario y contrasefia para ingresar al sistema.
El usuario tiene tres intentos para el inicio de sesion caso contrario se bloqueara el usuario.

Tabla 19

Especificacion de caso de uso CU-002

Caso de uso Registro de empresas

Identificador CuU-002
CURSO TIPICO DE EVENTOS

Usuario Sistema

o ] Se visualiza la interfaz de usuario de acuerdo al
El usuario ingresa al sistema. )
perfil.

Formulario de registro empresas proveedoras y

El usuario ingresa informacion de empresas valida la informacion.

proveedoras.
El usuario ingresa informacion de la empresa Formulario de registro empresa de la
de su organizacion. organizacion y valida la informacion.

CURSOS ALTERNATIVOS
El administrador es el Unico que puede realizar esta operacién, en el caso de que algin dato este

mal ingresado, solo el administrador podra cambiar la informacion.

Tabla 20

Especificacion de caso de uso CU-003
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Caso de uso

Reqgistrar clientes

Identificador

CURSO TIPICO DE EVENTOS
Usuario

El usuario ingresa al sistema.

El usuario navega por el menu y selecciona
registro de clientes.

El usuario ingresa la informacion en el
formulario.

El usuario guarda el registro.

CURSOS ALTERNATIVOS

CU-003

Sistema

Se visualiza la interfaz de usuario de acuerdo al
perfil.

Se muestra un formulario para registrar los
clientes de la empresa.

El sistema valida los datos ingresados.

Se muestra un mensaje de registro guardado
correctamente.

Se debe iniciar sesion como perfil administrador para registrar clientes.

Los campos de identificacion seran validados.

Tabla 21

Especificacion de caso de uso CU-004

Caso de uso

Registro de proveedores

Identificador
CURSO TIPICO DE EVENTOS
Usuario

El usuario ingresa al sistema.

El usuario navega por el mena y selecciona
registro de proveedores

El usuario ingresa la informacion en el
formulario.
CURSOS ALTERNATIVOS

CU-004

Sistema
Se visualiza la interfaz de usuario de acuerdo al
perfil.

Se muestra un formulario para registrar los
proveedores de la empresa

El sistema valida los datos ingresados.

El registro de proveedores lo debe hacer nicamente el usuario administrador.
Para el registro de proveedores se debe haber registrado previamente una empresa proveedora.

Los campos de identificacién seran validados.

El registro de proveedores no se eliminara del sistema, se manejara por estados.

Tabla 22

Especificacion de caso de uso CU-005
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Caso de uso Registro de empleados

Identificador CU-005

CURSO TIPICO DE EVENTOS
Usuario Sistema

Se visualiza la interfaz de usuario de acuerdo al

El usuario ingresa al sistema. .
perfil.

Se muestra un formulario para registrar los

El usuario navega por el menu y selecciona
empleados de la empresa.

registro de empleados.

El usuario ingresa la informacion en el El sistema valida los datos ingresados.
formulario.
CURSOS ALTERNATIVOS

El registro de empleados lo debe ser Unicamente el usuario administrador.
Los campos de identificacion seran validados.
El registro de empleados no se eliminara del sistema, se manejara por estados.

Tabla 23

Especificacion de caso de uso CU-006

Caso de uso Registro de articulos
Identificador CU-006
CURSO TIPICO DE EVENTOS
Usuario Sistema

- . Se visualiza la interfaz de usuario de acuerdo
El usuario ingresa al sistema. .

al perfil.
Se muestra un formulario para registrar los

El usuario navega por el men( y selecciona articulos, siendo estos manejados por tipos de
articulos. articulos.
El usuario ingresa la informacion en el El sistema valida los datos ingresados.

formulario.

CURSOS ALTERNATIVOS

Se debe ingresar previamente el tipo de articulo.

El registro de articulos lo realiza el administrador del sistema.

Se manejara el inventario de articulos de acuerdo al tipo seleccionado.

Tabla 24

Especificacion de caso de uso CU-007
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Caso de uso Ingreso de materia prima

Identificador CuU-007

CURSO TIPICO DE EVENTOS
Usuario Sistema

Se visualiza la interfaz de usuario de acuerdo al

El usuario ingresa al sistema. ;
perfil.

Se muestra un formulario para registrar la

El usuario navega por el menu y selecciona L A
adquisicién de materia prima.

ingresos.

El usuario ingresa la informacion en el El sistema valida los datos ingresados.
formulario.
CURSOS ALTERNATIVOS

El registro de ingresos lo puede ser realizado por el perfil empleado.
Se debe tener registrado previamente proveedores y articulos tipo de materia prima.
El registro de ingreso de materia prima actualizard el stock, para el control de inventario.

Tabla 25

Especificacion de caso de uso CU-008

Caso de uso Registro de receta

Identificador CU-008

CURSO TiPICO DE EVENTOS
Usuario Sistema

Se visualiza la interfaz de usuario de acuerdo al

El usuario ingresa al sistema. ;
perfil.

Se muestra un formulario para registrar la

El usuario navega por el ment y selecciona . ;
gap y receta de un determinado articulo.

receta de produccion.

El usuario ingresa la informacion en el El sistema valida los datos ingresados.
formulario.
CURSOS ALTERNATIVOS

El registro de recetas lo realiza el administrador del sistema.
La receta debe ser Unica para cada articulo.
Se debe tener registrado previamente los articulos para la cual se va a realizar la receta.

Tabla 26

Especificacion de caso de uso CU-009
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Caso de uso

Generar orden de produccion.

Identificador

CURSO TIPICO DE EVENTOS
Usuario

El usuario ingresa al sistema.

El usuario navega por el mend y orden de
produccion.

El usuario ingresa la informacién en el
formulario.
CURSOS ALTERNATIVOS

CU-009

Sistema

Se visualiza la interfaz de usuario de acuerdo al
perfil.

Se muestra un formulario para generar una
nueva orden de produccion.

El sistema valida los datos ingresados.

La orden de produccion debe ser registrada Gnicamente por el usuario administrador.
Se debe tener registrado previamente datos de clientes y recetas de produccion.
Se genera una orden de requisicién, para la salida de material.

Tabla 27

Especificacion de caso de uso CU-010

Caso de uso

Registro de salida de materia prima.

Identificador

CURSO TIPICO DE EVENTOS
Usuario

El usuario ingresa al sistema.

El usuario navega por el men( y selecciona
egresos.

El usuario ingresa la informacién en el
formulario.
CURSOS ALTERNATIVOS

CU-010

Sistema

Se visualiza la interfaz de usuario de acuerdo al
perfil.

Se muestra un formulario para registrar la
salida de materia prima.

El sistema valida los datos ingresados.

El registro de salida lo podra hacer un empleado de la empresa.
Para la salida de materia prima se debe presentar una hoja de requisicion de material, generado al

registrar una orden de produccion.
La salida de material actualizar stock.

Tabla 28

Especificacion de caso de uso CU-011
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Caso de uso Registro de producto terminado.

Identificador CuU-011

CURSO TIPICO DE EVENTOS
Usuario Sistema

Se visualiza la interfaz de usuario de acuerdo al

El usuario ingresa al sistema. ;
perfil.

Se muestra un formulario para registrar los

El usuario navega por el menua y registro de .
gap yTeg productos terminados.

producto terminado.

El usuario ingresa la informacion en el El sistema valida los datos ingresados.
formulario.
CURSOS ALTERNATIVOS

Se registra el producto terminado, esto se realiza mediante una orden de produccién.
El producto terminado ingresa a bodega y queda a disposicion de la venta del mismo.

Tabla 29

Especificacion de caso de uso CU-012

Caso de uso Generar reportes

Identificador CuU-012

CURSO TiPICO DE EVENTOS
Usuario Sistema

L . Se visualiza la interfaz de usuario de acuerdo
El usuario ingresa al sistema.

al perfil.
El usuario navega por el mena y selecciona Se muestra una ventana para realizar los
reportes. reportes del sistema.

El usuario ingresa los filtros correspondientes El sistema valida los datos ingresados y genera
para la generacion de reportes. el reporte.
CURSOS ALTERNATIVOS

Se debe tener registros para la generacién de los reportes.
El reporte se genera en formato PDF.

3.05 Casos de uso de realizacion

Caso de uso de realizacion CUR-001 Ingreso de informacion.
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() LISTA_BODEGAS
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FRM_REGISTRO_EMPRESAS ’
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FRM_REGISTRO_PROVEEDOR - -
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FRM_REGISTRO_USUARIOS { ) _
FRM_REGISTRO_EMPLEADOS
Figura 16. Caso de uso de realizacion ingreso de informacion.
Tabla 30
Especificacion caso de uso de realizacion CUR-001
Nombre Ingreso de informacion
Identificador CUR-001
Tipo Sistema
Referencia de caso de uso CU-002, CU-003, CU-004, CU-005, CU-006
Referencia de requisitos RF02, RF03, RF05, RFO7
PRECONDICIONES
De instancia
Se necesita un formulario para el registro de informacion de:
Cliente
Empleados
Proveedores
Materia prima
Empresas
De relacién

La informacién debe estar alojada en la base de datos.

POSTCONDICIONES

Se guarda la informacién de cliente, empleados, proveedores, materia prima y empresa necesario
para la orden de trabajo.

Se visualiza los datos ingresados.

SALIDAS DE PANTALLA

Mensaje del sistema.

Caso de uso de realizacion CUR-002 Ingreso de materia prima
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DETALLE INGRESO

( ) INVENTARIO DE MATERIA
PRIMA
FRM_INGRESO HATER}PEA\
G 3
: /,_/)“hp.m "‘-:::-k
. . ARTICULOS
FRM_ARTICULOS
CTRL_STOCK
Figura 17. Caso de uso de realizacion ingreso de materia prima.
Tabla 31
Especificacion caso de uso de realizacion CUR-002
Nombre Ingreso de materia prima
Identificador CUR-008
Tipo Sistema
Referencia de caso de uso CU-002
Referencia de requisitos RF_06

PRECONDICIONES

De instancia

Se necesita tener datos de articulos y de proveedores registrados previamente.
Se necesita un formulario para el ingreso de materia prima.

De relacion

La informacién debe estar alojada en la base de datos.
POSTCONDICIONES

Se valida la informacion y se actualiza el inventario de materia prima.
SALIDAS DE PANTALLA

El sistema muestra una lista de la materia prima que ingresa a la empresa.

Caso de uso de realizacion CUR-003 Crear receta.
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—O

FRM_RECETA
LISTAS RECETAS
FRM_DETALLE RECR{ ey
CREAR RECETA
e - J
FRM_MATERIA PRIMA O
CTRL_VALIDAR DATOS
Figura 18. Caso de uso de realizacion receta de produccion.
Tabla 32
Especificacion caso de uso de realizacion CUR-003
Nombre Crear receta
Identificador CUR-008
Tipo Sistema
Referencia de caso de uso CU-003
Referencia de requisitos RF_08
PRECONDICIONES
De instancia

Se debe registrar previamente los articulos.
Formulario para crear recetas de produccion.

De relacion

Registro de materia prima.

POSTCONDICIONES

La receta debe ser Unica para cada articulo.
SALIDAS DE PANTALLA

Receta de produccion con el detalle de materia prima.

Caso de uso de realizacion CUR-004 Orden de produccién.
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GENERAR ORDEN DE PRODUCCION
ORDEN DE PRODUCCION

FRM_ORDEN DE PRODUCEH P

e

(CTRDEN DE PRDDUCCIBN‘J
_______-—————___—'—A - _ - “—-—‘_____‘_____‘

Q O

FRM_CLIENTE CTRL_VALIDAR DATOS

FRM_ARTIiCULO :.. : FRM_MATERIA PRIMA

FRM_RECETA

Figura 19. Caso de uso de realizacidn orden de produccidn.

Tabla 33

Especificacion caso de uso de realizacion CUR-004

Nombre Orden de produccion.
Identificador CUR-004

Tipo Sistema
Referencia de caso de uso CU-009
Referencia de requisitos RF_01, RF_09, RF_10
PRECONDICIONES

De instancia

Formulario de orden de produccion.

De relacion

Registro clientes

Recetas de produccion.

POSTCONDICIONES

Se realiza una hoja de requisicion de materia prima.
SALIDAS DE PANTALLA

Orden de produccion generada con éxito.

Caso de uso de realizacion CUR-005 Egreso de materia prima
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Q

EMPLEAD

{ ) LISTA DE SALIDA DE MATERIAL

FRM_EGRESO MATERL»\ -

’EGREso DEMATERIA\ ___________ 5, INVENTARIO DE MATERIA
C — PRIMA_ . PRIMA

FRM_MATERIA PRIMA

FRM_ORDEN DE PRODUCCION CTRL_STOCK
Figura 20. Caso de uso de egreso de materia prima.
Tabla 34
Especificacion caso de uso de realizacion CUR-005
Nombre Egreso de materia prima.
Identificador CUR-010
Tipo Sistema
Referencia de caso de uso CU-005
Referencia de requisitos RF 01, RF_13

PRECONDICIONES
De instancia

Formulario para salida de material.
Hoja de requisicion de materia prima.

De relacion

Orden de produccion.
Registro de articulos.

POSTCONDICIONES
Actualizacion de stock de inventario de materia prima.

SALIDAS DE PANTALLA

Salida de materia guardado con éxito, actualizacién de stock.

Caso de uso de realizacion CUR-006 Registro producto terminado
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e

FRM_PRODUCTO TER Do

—

- T T —

—

PRODUCTOS TERMINADOS

+~ REGISTRO PRODUCTOS "}

- TERMINADO

FRM_ORDEN DE PRODUCCION

FRM_CLIENTE

-
-

O

BODEGA

Figura 21. Caso de uso de realizacidn registro de producto terminado.

Tabla 35

Especificacion caso de uso de realizacion CUR-006

Nombre

Producto terminado.

Identificador

Tipo

Referencia de caso de uso
Referencia de requisitos
PRECONDICIONES

De instancia

Formulario para ingreso de producto terminado.

De relacion

Orden de produccion.
POSTCONDICIONES

Registro de productos terminados.

SALIDAS DE PANTALLA

Producto terminado ingresado con éxito.

CUR-006
Sistema
CU-011

RF_01, RF_11, RF_12
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3.06 Diagramas de secuencia

}_O

ADMINISTRADOR

1: Ingresa datos empresas

FRM_REGISTRO_EMPRESAS

¢TRL_VALIDAR DATOS
|
|
2: Envia informacion !

2.1: validar campos

2.2: Registro de empresas

SISTEMA CONTROL
PRODUCCION

3: Mensaje de sistema

|

Figura 22. Diagrama de secuencia registrar empresa.

ADMINISTRADOR ~ IRM_REGISTRO_CLIENTES

|
|
|
fi: Ingresa datos clienies}

RM_REGISTRO_EMPLEADOS
|

RM_REGISTRO_PROVEEDOR

1.1:ITran5fiere informacion clientes

¢TRL_VALIDAR DATOS T

"
iu

SISTEMA CONTROL
PRODUCCION

T

3: Ingresa datos empleados

2: Transfiere information empleados

1.1.1: valida datos

1.1.2: Registro clientes

e ——— 1

5: Ingresa datos proveedor

|
».

2.1: valida datos

2.2: Registro empleados

|
».

!

Figura 23. Diagrama de secuencia ingreso de informacion al sistema.

| |
| |
| |
| I
|

* |
4: Transfiere informacion prweerjor }
|

|

|

|

I

4.1: valida datos

14.2: Registro proveedor }
|
| !
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——

SUPERVISOR

m

fRM_ARTICULOS
|

w

fRM_INGRESO MATERIA PRIMA

1.1: Registrar articulos

(TRL STOCK

Sistenia control
produccion
T

2 Ilngresar materia prima

5: Mensaje de sistema

\
\
\
\
\
\
|
\
\
|

\
\
N

11.1: Mensaje de sistema

2.1: Envia informacion

3 actualiza stock

J

1
2.2: Registrar ingreso de rhaieria prima

4: material ingresado

Figura 24. Diagrama de secuencia ingreso de materia prima.

ADMINISTRADOR

—

fRM_RECETA

1: Ingresar datos #

Sistema control
producciin
fR.‘lI_DETAI.‘[.E RECETA cTR[._‘I‘AI.[I|MR DATOS I
| | |
| | }
} 1.1: Envia datos I |
! | |
} ﬂ 2: validar datos I
\ 0V 3Registrarrecets |
| g
| |
4:Envia datos T
B: Ingresar detalle de receta | |
ki q Q 5. valdar datos I
I™7: registrar detale receta |

1.1: Mensaje del sistema

!
|
|

Figura 25. Diagrama de secuencia receta de produccion.

-————
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}_O

ADMINISTRADOR fRM_ORDENDE PRODUCCION

3: Ingresa datos de orden de pmduccibn

2: Transferir datos

Sistema control
produccon

(TRL_VALIDAR DATOS !

4.1: Mensaje de sistema

[

|
|
|
|
ﬂj {: validar datos I
|
|
Il

i: Registro orden pruduccibi

Figura 26. Diagrama de secuencia orden de produccion.

9

BODEGA Sisienia conrol

produeclon

ADMINISTRADOR [RM_PRODUCTO TERMINADO

’,L

Ingreso de producto terminado I 1.1: Ingreso de productos a bude&a

1.2: Guardar datos

1.21: Mensaje de sistema

Figura 27. Diagrama de secuencia producto terminado.
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CAPITULO IV

4. Analisis de alternativas.

4.01 Matriz de analisis de alternativas.

Tabla 36

Matriz de alternativas

Objetivos

Correcta gestion de
produccién y
requerimientos de
materia prima por el
control sistematizado en
la empresa Industrial
Vega.

Presencia de un sistema
web de control y
seguimiento de la etapa
de acopio, produccién y
acondicionamiento
necesarias para la
fabricacion de un
producto y prestacion
de servicio al cliente.

Informacion precisa de
los diferentes estados de
las fases de produccién
debido a la existencia de
un sistema web.

Existencia de un
sistema informatico de
control de procesos de
produccién en la
empresa Industrial
Vega.

Apropiado seguimiento
de produccion y manejo
de materia prima
aumentado el desarrollo
productivo de la
empresa Industrial
Vega, debido a la
presencia de un sistema
informatico.

TOTAL

FACTIBILIDAD

Impacto
sobre el
proposito S
Técnica
5 4
5 4
4 4
5 4
5 4
24 20

Financiera

20

Social

21

Politica

22

Total

21

23

20

22

22

108

Categoria

Alta

Alta

Media

Alta

Alta

Nota. 1=Bajo 2=Medio bajo 3=Medio 4=Medio alto 5=Alto
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4.02 Matriz de andlisis de impacto de los objetivos. (Ver anexo 7)

4.03 Diagrama de estrategias

Apropiado segnimiento de produccion y manejo de
Finalidad materia prima aumentando el desarrollo productivo
de la empresa Industrial Vega, debido a la presencia

de un sistema informatico.

Existencia de un sistema informatico de control de

Propdsito > ;
procesos de produccion en 1a empresa Industrial Vega,

Presencia de un sistema web de control y
seguimiento de la etapa de acopio, produccion y
acondicionamiento necesarias para la
fabricacion de un producto y prestacion de

Informacion precisa de log
diferentes estados de las fases
de produccion debido a la

Correcta gestion de produccion y
requerimientos de materia prima
por ¢l control sistematizado en la

empresa Industrial Vega. L existencia de un sistema web.
servicio al cliente.
ACTIVIDADES
3

* Seguimiento y control de la * Obtencion de informacion
materia prima utilizada en la »  Capacitacion sobre el manejo de sistemas actualizada de productos
produccién por medio de un informaticos que permitan agilizar el terminados y en proeeso de
sistema web. proceso de producgi(')u_ fabricacion.

* Registro de material sobrante
que puede ser ufilizado para *  Implementacion de un sistema web para el * Reportes del proceso de
la produceidn de otros control y gestion de procesos de fabricacion de un articulo o
productos produccion. producto.

Figura 28. Diagrama de estrategias
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4.03.01 Disefio de Clases.
“El diagrama de clases recoge las clases de objetos y sus asociaciones. En
este diagrama se representa la estructura y el comportamiento de cada uno de los

objetos del sistema y sus relaciones con los demas objetos”. (manuel.cillero.es, s.f.,

Parr. 2.)

Un diagrama de clases contiene los siguientes elementos:

Nombre de la clase. Sirve para identificar a todos los objetos que

tengan unas determinadas caracteristicas.

e Conjunto de atributos. Datos miembros. El valor de los atributos
representa el estado de cada objeto.

e Conjunto de métodos. Funciones miembros. Permite que los
objetos cambien de estado, dependiendo del estado anterior que
tuviera el objeto.

e Niveles de acceso. Para proteger ciertos miembros de la clase.

Normalmente, se definiran como ocultos (privados) los atributos y

visibles (publicos) los métodos.
4.03.01.01 estructura de una clase.

Clase. - Es una construccion que permite crear objetos de datos
personalizados propios segun un modelo predefinido, mediante la agrupacion de
variables de otros tipos, atributos y métodos, se utiliza principalmente para

representar entidades o conceptos. (ecured.cu, s.f.)

Atributos. - Los atributos son las caracteristicas individuales que estan
enlazadas a una clase, permiten diferenciar un objeto de otro y determinan su

apariencia, estado u otras cualidades. (ecured.cu, s.f.)
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Métodos. - Los métodos de una clase implementan la funcionalidad
asociada a un objeto, es decir, contienen el codigo que manipula el estado del
objeto. Ademas, constituyen el mecanismo utilizado para efectuar los mensajes

entre objetos. (Roldan, s.f.)

Herencia. — “La herencia se realiza a través de una derivacion, lo que
significa que una clase se declara utilizando una clase base de la cual hereda los

datos y el comportamiento.” (ecured.cu, s.f, Parr. 4.)

BODEGAS
<<PK>> -bod_id : int
<<FK=>> -per_id : int

Entrada_bodega -bod_descripcion : string
-ent_id : int +crear() : boolean
-ent_fecha : string +editar() : boolean
-ent_observacion : string +eliminar() : boolean
-ent_unidades : int " .

-pro_id : int
-bod _id : int
+crear() : boolean ORDEN_PRODUCCION
+editar() : boolean <<PK>> -opro_id : int
+eliminar() : boolean <<FK>> -rec_id : int

ud <<FK>> -per_id : int

-orpro-fecgacreacion : string
-orpro_fechavence : string
-orpro_estado : string
-orpro_cantidad : int
-orpro_fabricado : int
-orpro_pendiente : int
-orpro_fab_real : int
-orpro_descripcion : string
+crear() : boolean

+editar() : boolean
+eliminar() : boolean

1

PRODUCTO
<<PK>> -pro_id : int
<<FK>> -pro_nombre : string
<<FK>> -pro_descripcion : ...
-pro_stock : int
-pro_status : string
-pro_cif : double
-pro_mod : double
-pro_mpd : double
-pro_utilidad : double
-pro_pvp : double

+crear() : boolean 1 1 REC_:E'-I'A_Q
+editar() : boolean <<PK'>> -!'ec_ld :int
-pro_id : int

+eliminar() : boolean

-rec_descripcion : string
-rec_fecha_creacion : string
+crear() : boolean

+editar() : boolean
+eliminar() : boolean

Figura 29. Ejemplo diagrama de clases. Elaboracidn propia.
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Figura 30. Diagrama de clases.
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4.03.03 Modelo Idgico — fisico

4.03.03.01 modelo Logico.

TBL_TIPO_ENPRESAS
temid S
* {emp_descripcion Variabecharacters ()
" temp_estado  Vaabecharacter 1
* temp_add Date & Time
|
TBL_PERIASOS [BL B
fomid Sl !;f""i.”‘ :T’:'"
H O e o temp_i
i m-m‘””"‘ mz'“:"“"”' " onp,zonsocl Vral chances 1)
\ = emp_comercial  Variable characters (50)
" amp_dieccion  Varablechracers 10) TBLPRO_ART
| * emp_nc Vaablecharatrs 13 ———— fpatld  Serd
* emp_emal Veriable charactes (70) ———<loatid  Integer
" emp_represenante Varablecharacers 10) oempid  Integer
* emp_identificacion Variable characters (10) o part_precio Money
1 * emp_contabiidad  Variable characters (2) ¥
TBL_USUARIOS PERISOS sl Veibechacis )
Superid  Seral " emp_add Date & Time
Tusid eger ‘ v TBL_SALIDA_BODEGA
pmid g . tulid sl
* uper_permiso Characters 2 TBL_GRUPO_ARTICULO ) * sal fecha Date
[ TBL_TELEFONOS & groid i " silunidades e
| suid Sl * gpro_descripcion Variable characters (3] 0 bod jd Integer
3 i S * gpro_ssado  Varablecharacers ) o atid Ineger
‘ 5 :5 I gradd  Dae&Tme * sal_observaciones Varable characters (50)
TRLUSUAROS "o Vel chact1) | Myt
uid Sl " e dpoteleono Variable charactrs 30) | | | e
ol eger useoppRas ey | TRLARTCULO )
o g Sl Do) - fatd sl -
= "o Vatatechnckrs ) | | = ‘ 777777 L,l 77777777
" usupass Vatabecharacers 1 | o o ar_descrpcion Variablecharacers (50 f [ i |
| i uw_e:dn ;:::uncmnmm | [ ] 0 ar_caracteristica Variablecharacters(100] — | A
I R [ 7] 2 'ﬁ-’:’": m” | " TBL_DET_NGRESO_WATERIL
______________ 0 an_stoc! er
) at J 4 dng g seil
l TRL_TPO_DENTFICACON R B g T ou thix
| e / TBL PERSONAS \ | o doq cakde, ey
| !:::HI: ﬁm - | e suid \ o ding_precio_unitario IDnumlI[IuI
? S i Ty #puid Seid \ i eger
* lden st Vot charscers 1) 2 o TBL_BODEGA -7
TBL_ROLES  tden add Date & Tive o fiden_id Integer d & il
folid Sl (Bl ogid g gﬁ ;‘—"’:ﬂ
K : i 5 ]
D WA e \ * bod_desrpion Vrale haracers ()
ol deseripcion Varabecharacters (50 o ard teger | e e
ol DatedTine Cpepinon  Vaiablechaecers@) | A I m""‘“‘”
TBL_TIPO_PERSONAS opesegion  Varalecharacters §0) | 7 add  Daed
e ld Seral * per_priape Vlmbbchmﬁmi!:} ) ‘ |
* toer_descripcion Variablecharacters 30) —— < 0 per_segepe (30)
teresado  Varablechrcrs ] oprion Va0 | [ mL—"‘;ﬁm [l i TBl."GREW.H::ERML
Ctpeadd D& Time operemal  Variabe characers10) Lo L] Il & g id Integer
- * et dentfcacon Vaablecharactrs ) | | © SE.cntidad beger 0 bod_id Integer
perestdo  Varabecharacers(f) 0 drec_estado  Variable characters (1) |__ 0 ing_fecha ingreso Date & Time
Vemal el | | odecad  Dae&Time oingestdo  Varblcharaces 1)
e | | o ing_add Dated Tme
TELLROLJUENU oL GENERO \ reeld lneger | o ng detale  Varblecharackers ()
Pmmded |l L ) ofud DimN) )| mtors Wi
*rolid ntege * gen_descripcion Variable ch (80 +——~ v
<ol ::: * gen_gstado  Variable characters 1) ‘ ‘ T —
L Cgenad DakedTme | - TBL_ENTRADA_BODEGA \
, | ‘ i sl
| o ent fecha Date
- | 0 ent_unidades  Integer
| ¢ TBL_SUBHENU TLRECER e ‘m‘m =
‘ fabid i £neld Sl | e m:
TBLVEN o nek m" 0 rec_descripeion  Variable characters (50} ont add Date
fanld e === " s tpion Vel 1) i ey |t Chwnf)
* e desepeon Varbecharacers (21 * sub_estado  Varblecharacers 1) o 1 T
- b 0 rec_add Date & Time
* mengstado  Variablecharacters(f) ————— subadd  DafedTime ok “
* men_add Date 8 Time. ' sb_ut Variable characters (100) fcloc T
0 men_ud Variable characters {100) |
o men_jmagen  Variable charactrs () | | | |
A } [ TBLPRODUCTO )
TBL_ORDEN PRODUCCION |t sl |
" # oprid Setid | | | opofombe Vit chracers 5
0 orpro_codigo Variable characters (50) | * pro_descripcion Variable characters (50)
e eger | : oposats  Vabechuacers )
0 per_id Integer pro_cif Decimal (18.2)
* orpro_fecha_creacon Date  Tie ‘__4_ “pomod  Decimal162) |
* orpro_fecha_vence  Date & Time | pro_mpd Decimal (18.2)
* orpro_estado Variable ch 1] * prostock  Integer
* onpo_add Date8 Tie * proviidad  Decal[182)
* orpro_status Variable characters (30) k& pm_:;: w
0 orpro_cantidad Integer 0 pro_
0 orpro_descripcion  Variable characters 30] | oproestado  Characters )
0 orpro_fabricado  Integer ' 0 pro_imagen  Image
|0 orpro_fab_pendente  Integer |
oopfibrel  Ineger J

Figura 31. Diagrama ldgico.
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Figura 32. Diagrama fisico.




| CoRDILLERA
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Figura 33. Diagrama de componentes.
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4.04 Matrizd

e marco légico (MML) (Ver anexo 8)

4.04.01 Vistas arquitecténicas.

4.04.02 . Vista logica.

#

CAPADE PRESENTAC[ONﬁ

Raglstros I‘c\

\ CAPADENEGOCI
\

/:] Reglas negoclo

Base de datos

i
)
v CAPADE DATﬁ

Figu

ra 34. Vista logica.
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4.04.03 Vista fisica.

Figura 35. Vista Fisica.

4.04.04 Vista desarrollo.

Base de datos

Figura 36. Vista de desarrollo.
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4.04.05 Vista de procesos.

USUARID SISTEMA

Y
e

Ingresar usuario y clave Validar datos ingresados
) N

Itentos permitidos

Sl
ND
Ingreso al
GMMD
Sl
(Mamﬂa intentos superados .

Figura 37. Ingreso al sistema.
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Usuarno Administrador Sistema
Ingreso al sistema
~»{validar autenticacion
MO
sl
W
CRUD de las tablas del slatmn\*"' g
- k interfaz de usuario
W
Gg‘asa informacion rﬂmm'hj ~»{ Guarda informacion

Figura 38. Diagrama de proceso registro de informacion basica.
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LUSUARIO ADMINISTRADOR

SISTEMA

Ingreso al
sistema

validar
autenticacion

Receta de

produccion

interfaz de usuario

()

Validar informacion
}1\ ingresada

MO

3l

Gaﬁm guardados con éxlm)

o

Figura 39. Diagrama de proceso registro de recetas de produccién.
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USUARIO ADMINISTRADOR SISTEMA EMPLEADO BODEGA

-

Ingresar
datos
NO
sl
. Orden de
Orden con éxito produceion

Registrar producto
terminado

Figura 40. Diagrama de proceso orden de produccién y producto terminado.
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USUARIO SISTEMA BODEGA EMPLEADO

Ingreso al
sistema

validar
autenticacion

Inventario materia prima

!

interfaz de usuario

Ingreso de materia Guardar
prima informacion

Actualiza stock

Almacenar materia
prima

salida de
materia prima Realiza movimientos de material

Verificar

=)

Actualizar stock

salida de materia prima

Figura 41. Diagrama de proceso Ingreso y Egreso de materia prima.
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CAPITULO V

5. Propuesta
5.01 Antecedentes

En la actualidad la implementacion de tecnologias como sistemas de
informacion para el control de procesos tanto productivos como administrativos, ha
adquirido un mayor interés por las empresas tanto grandes como pequefias, ya que
estos sistemas sean web o de escritorio e incluso aplicativos maéviles reducen el
tiempo de operatividad y generan una fluidez en los procesos optimizando tiempo y
recursos de las organizaciones.

Ante la problematica que presenta la empresa Industrial Vega en sus
procesos de produccién, donde por falta de un sistema informatico, sus ingresos no
son los esperados debido a pérdidas por desperdicio de materia prima,
insatisfaccion de clientes por entregas fuera de tiempo y un mala operatividad en la
fabricacion de un articulo o producto, se han visto en la imperiosa necesidad de
sistematizar los procesos de produccién que les permita llevar un control de materia
prima y realizar un seguimiento de las fases de produccion.

Industrial Vega realiza trabajos en metal, donde su linea productiva va desde
actividades de cerrajeria a fabricacion de maquinaria pesada para industrias
alimenticias, manufactureras, entre otras, llevando més de 20 afios en el mercado
donde ha realizado importantes trabajos que le han permitido ampliar su cartera de
clientes debido a su eficiencia y calidad de sus productos, su estructura
organizacional varia dependiendo del trabajo a realizar, generalmente cuenta con
equipo de trabajo de 4 personas entre operativos y administrativos, el gerente
interviene en todos los trabajos que la empresa realiza, a continuacién se presenta

un gréfico de la estructura organizativa de la empresa.
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Contadora —

.

Figura 42. Organigrama empresa Industrial Vega. Datos obtenidos de: Alfredo Vega Gerente
propietario de la empresa. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.

Debido a la inexistencia de un sistema informatico de control de procesos de
produccion en la empresa Industrial Vega, se planted el desarrollo de un sistema
informatico orientado a la web que permitira sistematizar los procesos de
produccidn, utilizando como lenguaje de programacion Java, se utiliza como Gestor
de base de datos SQLSERVER 2012 y como servidor de aplicaciones Glassfish.
5.02 Descripcion

El sistema al estar orientado a la web, se podra acceder mediante un
navegador donde la interaccidn entre usuario y sistema sera dinamico de facil
utilizacion, ademas el sistema sera implementado en una red interna por lo que no
sera necesario la utilizacion de dominios y hosting para su publicacién en internet.

Para el disefio y desarrollo del sistema que permitira llevar un control de los

procesos de produccion de la empresa Industrial Vega, se aplicara distintos métodos
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de investigacion que ayudaran a la construccion del sistema web, siendo estos
métodos historico y descriptivo.

Método histérico. — “Consiste en averiguar sucesos o hechos en sus
diferentes manifestaciones” (ESPOCH, 2016) por tanto nos permite conocer los
inicios de la empresa, conocemos los problemas que atraveso la organizacién en los
diversos trabajos sean pequefios o grandes, informacion util para el desarrollo del
sistema web ya que este serad capaz de cubrir las necesidades presentadas en afios
pasados.

Método descriptivo. —“tienen como objetivo la evaluacion de algunas
caracteristicas de una poblacion o situacion en particular” (okdiario, 2018, Parr. 1)
por ende se utilizé para comprender de manera detallada como se lleva actualmente
el proceso de produccidon, nos permitio realizar el levantamiento de requerimientos,
comprender las necesidades de las fases de produccion, los actores que intervienen
en la fabricacion de un producto y los procesos que se pueden sistematizar
mediante un sistema web.

El desarrollo del sistema se lo realizo en fases las cuales son Analisis,
Disefio, Codificacion, Implementacién y Pruebas.

Fase 1: Analisis. - En esta fase se desarrollo el levantamiento de los
requerimientos desde la perspectiva del usuario, los cuales fueron divididos en
funcionales y no funcionales.

Fase 2: Disefio. - Una vez obtenido los requerimientos del sistema se
realizé el modelo l6gico y fisico de la base de datos, asi como los diferentes
diagramas de disefio del sistema tales como casos de uso, secuencia, componentes,
entre otros, mismos que dan a conocer como funcionara de forma general sin entrar

en detalles el software web.
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Fase 3: Codificacion. — En esta fase se utilizaron los modelos creados
durante la etapa de disefio, para la codificacion del sistema utilizando el lenguaje de
programacion Java y la tecnologia JSF para el Back-End, siguiendo la estructura de
desarrollo; modelo, vista, controlador, objeto de acceso a datos DAO, ademas del
disefio de la interfaz de usuario siendo esta manejada por html5, css3, JavaScript,
apoyandose de un framework Font-End como lo es Bootstrap 4.

Fase 4: Implementacion. - Esta fase incluye las actividades de
compilacion, instalacion y personalizacion de sistema web, se carga el software al
servidor de aplicaciones y se lo configura en la fase de pruebas.

Fase 5: Pruebas. — Se realizaron las pruebas de unidad, aceptacion y de
carga. Ademas, se valido todos los componentes del sistema como es la creacion de
recetas de produccion, orden de produccion, control de inventario de materia prima,
se obtuvieron reportes del sistema en formato PDF.

5.03 Formulacion

En la empresa Industrial Vega no se cuenta con un sistema que controle los
procesos de produccidn por lo que no se tiene una gestion de la materia prima y de
productos terminados, para cubrir con esta ineficiencia productiva se realiza la
sistematizacion de los procesos de produccidn en sus etapas de acopio, produccion,
acondicionamiento, permitiendo llevar un seguimiento y control de la materia
prima, reduciendo los desperdicios de material necesario para otros trabajos y
optimizando el tiempo de entrega del producto terminado, aumentado las ventas y
crecimiento empresarial llevando esto al aumento significativo de la utilidad de la
empresa mediante la generacion de orden de trabajo intercediendo recetas de
produccion definidas por el gerente de la empresa siendo que es el que conoce 10s

componentes que intervienen en un determinado producto, inventario de materia
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prima, el ingreso y salida de material para produccidn, y la asignacion de un costo
estimado mediante el célculo de MPD, MOD, y CIF, ademaés de generar reportes de
productos terminados actualizados y al instante.

Se desarrolla un sistema web con una interfaz amigable aplicando psicologia
y ergonomia del color que permite al usuario manejar el sistema sin ningdn
contratiempo, ademas de realizar capacitaciones de operatividad del sistema, el
objetivo es que los usuarios se comprometan a realizar su trabajo operativo
acompafado del sistema web, esto en beneficio de la organizacién Industrial Vega.
5.04 Especificacion de estdndares de programacion

Los estandares son lineamientos, directrices y protocolos que se establecen

con el proposito de normalizar la escritura del cdédigo que conforma un

desarrollo de software, procurando la consistencia y reusabilidad del mismo.

Emplear un lenguaje claro al definir cada uno de los elementos de software

a traves de convenciones permite mantener el codigo de manera eficaz y

eficiente, asi mismo agiliza el proceso de deteccion de errores toda vez que

los estandares sean claros y se apliquen cabalmente. (Gomez., 2015, Parr.

2)

Seguir estandares de programacion nos facilita el mantenimiento del sistema
y agiliza la codificacion del mismo, optimiza el proceso de ejecucion ya que se
reutiliza codigo y se libera memoria que puede ser consumida por otros procesos o
controles, se lleva una escritura clara, pero de gran operabilidad. Para seguir dicho
estandar se debe adoptar una de las diferentes nomenclaturas existentes.

(Acedo, 2017) establece las siguientes nomenclaturas de estandares de

programacion.
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Upper Case: Todas las letras del identificador se encuentran en
mayusculas, por ejemplo: EJEMPLODENOMENCLATURA.

Camel Case: ElI nombre viene porque se asemeja a las dos jorobas de un
camello, y se puede dividir en dos tipos:

e Upper Camel Case, cuando la primera letra de cada una de las
palabras es mayuscula. También denominado Pascal Case. Ejemplo:
EjemploDeNomenclatura.

e Lower Camel Case, igual que la anterior con la excepcion de que la
primera letra es minuscula. Ejemplo: ejemploDeNomenclatura.

Snake Case: Cuando cada una de las palabras, se separa por un guién bajo.
Como el Camel Case existen variedades, como todas las letras en mayusculas,
denominado SCREAMING_SNAKE_CASE, que se utiliza para definir constantes.
Ejemplo: ejemplo_de_nomenclatura.

Kebab Case: Es igual que el Snake Case, esta vez, son guiones medios (-)
los que separan las palabras. Su uso mas comun es de las urls. Ejemplo: ejemplo-
de-nomenclatura. (Parr. 2)

En el desarrollo del sistema web de control de procesos de produccion se
utilizé la nomenclatura Snake Case para la declaracion de variables, clases y vistas
definidas en palabras mindsculas y mayusculas e identificado el objeto o accion a
representar combinadas con prefijos de componentes (Ver tabla 42) ejemplo
cls_conexion, ademas se excluye caracter especial como la tilde y la letra fi al
nombrar variables ejemplo anio,

A continuacion, se definen los estandares utilizados en el desarrollo del
presente proyecto tanto en la base de datos como en la estructura del proyecto en

Java



| CORBITLERR Gnaiisisistemas 82

Tabla 37

Estandares base de datos

TIPO PREFIJO EJEMPLO
Base de datos DB DB _industrial_vega
Tablas tbl Thl_usuario
Foreign key fk Fk_rol_usuario
Primary Key pk Pk_usu_id
Campos Primeras letras de la tabla Usu_nombre
Procedimientos proc Proc_lista_usuarios
Disparadores disp Disp_actualizar_stock

Tabla 38

Estandares interfases

TIPO PREFIJO EJEMPLO
Input Text txt Txt_nombre_usuario
Button btn Btn_guardar
Link Ink Lnk_salir
Select chx Cbx_tipo_identificacion
Table th Th_lista_usuario
Formularios frm Frm_persona
Label Ibl Lbl_nombre_persona
Checklist chl Chl_costo
Checkbox chk Chk_lectura
Tabla 39

Estandares de programacion objetos Java web

TIPO PREFIJO EJEMPLO

Package com com_modelo

Carpetas Sin nombre recursos
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Clase Cls cls_conexion
Modelo Mod mod_persona
Controlador Srv Srv_persona
Variables Sin nombre nombre_persona

Get_conectar,
Meétodos o funciones Get

Get_guardar_usuario
Vistas Frm Frm_login
Tabla 40
Tipo de datos Java

TIPO DESCRIPCION EJEMPLO
Int Entero Int numero
String Caracteres o texto String nombre_usuario
Double Decimal Double precio
Boolean Valor verdadero o falso Boolean permiso
Date fechas Date fecha
List Lista de objetos List <persona>
ArrayList Arreglo de objetos ArrayList <persona>

5.05 Disefio de interfaces de usuario

El disefio de la interfaz de usuario es la fase del disefio que trata de crear un

medio de comunicacion entre el hombre y la maquina. Su correcto

desarrollo es de vital importancia para la aceptacion del sistema final por las

personas que lo van a utilizar, ya que cualquier sistema informatico,
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independientemente de su potencia o funcionalidad, si no esta acompafiado
por una buena interfaz no sera del agrado de los usuarios. Nunca hay que
olvidar cuando se disefia que la interfaz de usuario es la percepcion que

tiene estos del sistema software. (Avila, 2017, Parr. 1)

Industrial Vega

Usuario:

Clave:

© Copyright 2019-2020 Copyright.cc - Todos los Derechos Reservados

Figura 43. Interfaz principal contiene un formulario de inicio de sesion. Elaborado por: Aulestia
Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.

La pantalla de inicio de sesion tiene un encabezado con el nombre de la
empresa, un pie de pagina con derechos de autor, y el formulario principal para la
autenticacion de los usuarios, donde se encuentra dos campos de textos
correspondientes al usuario y su clave y el botén que envia los datos y de ser

correctos se permitira el ingreso.(Ver figura 44)
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INDUSTRIAL VEGA Salir

et

iy
INDUSTRIAL VECA

SEGURIDAD

ORGANIZACION ~

PRODUCCION ~

ACTIVOS FLIOS ~

FACTURACION ~

Figura 44. Interfaz mend principal. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

Pantalla principal del sistema, misma interfaz para los diferentes tipos de
usuario, esta disefiada para adaptarse a las dimensiones de la pantalla, pero no es
compatible con dispositivos moviles, se encuentra desarrollada con encabezado
donde se visualiza el nombre de la empresa, boton de mostrar/ocultar mena y la
opcidn de salida del sistema, un contenido alineado a la parte izquierda que
contiene el logo de la empresa y el menu cargado dinamicamente de acuerdo al rol
del usuario, un contenido central donde se cargaran los diferentes elementos del

sistema por ejemplo formularios de registro de informacion.

Lista Bodegas

=

Cédigo Descripcion Persona Encargada Estado Opciones

| s " ] REM
2 P ni 1] RAEH

Figura 45. Lista informacion. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.
Disefio de listas, se muestra la informacion de la base de datos agrupada en

una tabla componente de HTML, se observa los botones de opciones principales:
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Nuevo. — Este botdn nos muestra un formulario para ingresar nueva
informacion al sistema.

Detalle. — Boton que muestra la informacion detallada del registro.

Editar. — Permite la actualizacion del registro.

Eliminar. — Permite eliminar el registro.

Lista Bodega / Registar Bodega
Figura 46. Navegacion interna del sistema. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

Disefio de breadcrumb o también conocido como migaja de pan, permite ir
hacia una vista sin la necesidad de navegar por el mend, ademas nos da a conocer

en la pantalla en la que se encuentra.

Lista Badega / Registar Bodega

Descripeidn Persona Encargada

Hlegr.. !

Figura 47. Formulario de ingreso de informacion. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon
Jefferson, Ruiz Christian.
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Guardar | @ Cancerlar

Figura 48. Boton guardar y cancelar. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

Descripeion n Persona Encargada

. null '
Material

Codigo

1

Figura 49. Formulario editar registro. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

REGISTRO GUARDADO

Figura 50. Mensaje de registros guardados correctamente.
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Error del sistema

Error.!

Ocurrio algo no se pude completar la peticion, Excepcion controlada

Ya existe un registro llamado: Material

Figura 51. Mensaje de error.

Mensaje de error del sistema, se visualiza el error correspondiente por el
cual no se pudo completar la accion solicitada, cuenta con un botdn que permite

regresar a la vista anterior.

¢ ESTA SEGURO DE ELIMINAR EL REGISTRO ?

oo | Coner

Figura 52. Mensaje de confirmacion.
Se muestra un mensaje de confirmacion, al dar click en el boton eliminar donde

pregunta si esta seguro de realizar la accion solicitada, de ser positivo se elimina el

registro caso contrario se muestra una alerta de cancelacion.

no se elimino el registro

Figura 53. Alerta de cancelacion.

Descripcion n Pers

Ele

‘4/C0mp‘em = (ampo

Figura 54. Mensaje campo vacio.
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5.06 Especificacion de pruebas de unidad
Tabla 41

Prueba de unidad Acceso al sistema PU001

Identificador de prueba PU0OO1
Método a probar Acceso al sistema.

Validar el acceso al sistema mediante roles de
usuario, permitiendo evidenciar validaciones
de intentos permitidos y de usuarios no
registrados.

Objetivo de la prueba

Datos de entrada

Usuario

Clave

Estos datos son proporcionados por el administrador del sistema, mismos que deberan ser
cambiados por el usuario.

Resultado esperado

El sistema valida las credenciales de usuario, en caso de ser incorrectas el sistema emitird un
mensaje de usuario no registrado.

El sistema carga el mend principal de acuerdo al rol de usuario.

El sistema valida 3 intentos maximos permitidos, de superar los intentos el sistema bloquea al
usuario impidiéndole iniciar sesion.

Comentarios

Si el usuario es bloqueado por intentos superados, el administrador del sistema debera habilitarlo
desde el sistema principal.

Tabla 42

Prueba de unidad Navegacion por URL PU002

Identificador de prueba PU002

Método a probar Navegacion por URL.

L Validar la restriccion de navegacion mediante
Objetivo de la prueba ) ) o »

url, si un usuario no inicio sesion.

Datos de entrada
Diferentes url del sistema sin haber iniciado sesion.
Resultado esperado
El sistema valida la sesidn y de ser no tener una sesion activa se impide el acceso y se

redirecciona a una vista informativa, con un mensaje de que debe ingresar sesion para continuar.

Comentarios

Si la sesion se encuentra activa, se podra navegar por la url.

Tabla 43
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Prueba de unidad Mantenimiento de tablas del sistema PU003

Identificador de prueba PU003

Método a probar Mantenimiento de tablas del sistema.

o Evidenciar el funcionamiento CRUD, de las
Obijetivo de la prueba ] ]
diferentes tablas del sistema.
Datos de entrada
Informacion requerida para cada tabla.

Resultado esperado

La informacién ingresada debe guardarse, editarse, mostrarse y eliminarse de ser el caso de la
base de datos.

Comentarios

La accion eliminar en algunos casos, solo cambia el estado por lo que se seguird mostrando en la

base de datos.

Tabla 44

Prueba de unidad campos vacios PU004

Identificador de prueba PU004

Validar campos vacios o null.

Meétodo a probar

Evaluar los controles vacios de los formularios,

o de ser el caso de que se admita campos nulos la

Objetivo de la prueba ) ) )
informacion no puede ser null, sino que debe
guardar el prefijo (s/n) sin Informacién.

Datos de entrada
Dejar vacios campos de los diferentes formularios.
Resultado esperado
Mensaje de campo es requerido.
De permitir valores nulos, registro guardado con el prefijo (s/i)
Comentarios
No se debe tener campos nulos en la base de datos, por integridad de la misma.

Tabla 45
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Prueba de unidad campos numéricos y de texto PU005

Identificador de prueba PU005

Validacion de campos numéricos y de texto

Método a probar Unicamente.

Controlar que los campos numéricos y de texto

Objetivo de la prueba
guarden los datos que les corresponde.

Datos de entrada
Texto en campos NUMEricos.
Datos numéricos en campos de solo texto.
Resultado esperado
El sistema no permitira el ingreso de texto, ni caracteres especiales en campos numericos, los
ntmeros todos son positivos.
El sistema no permitira el ingreso de nlmeros enteros, ni caracteres especiales en campo de texto.
Comentarios
En el caso de que se envien estos datos el sistema muestra un mensaje de validacion de campos

incorrectos

Tabla 46

Prueba de unidad digito verificador PU006

Identificador de prueba PU006

Método a probar Digito verificador cédula identidad o RUC.

Controlar el digito verificador de la cédula de

Objetivo de la prueba
identidad ecuatoriana.

Datos de entrada
Documento de identificacion.
Resultado esperado
Dependiendo del tipo de identificacion se valida la longitud y el digito verificador en el caso de
pasar por la validacion no se podra registrar el usuario.
Comentarios
Se puede dar el caso de que una cédula sea correcta pero no pase el digito verificador, para ello se

puede desactivar el control de validacion desde el panel de configuracion del sistema.

Tabla 47
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Prueba de unidad Informacion redundante PUOO7

Identificador de prueba PU0O07

Informacidn redundante
Método a probar
Objetivo de la prueba Identificar que no se repitan los datos Unicos.
Datos de entrada
Datos Unicos en los diferentes formularios del sistema ejemplo cédula
Resultado esperado
El sistema presenta un mensaje de error en el caso de que la informacion ya se encuentre
registrada en la base de datos.
Comentarios
Existen datos que deben ser Gnicos, como por ejemplo el caso de la cédula no se puede tener dos

registros con la misma informacion.

5.07 Pruebas de aceptacion
Tabla 48

Pruebas de aceptacion PA0O1

Identificador de prueba PA001
Tipo de usuario Todos los usuarios
Caso de uso CuU-001

Validar el acceso al sistema mediante roles de

Objetivo de la prueba )
usuario.

Secuencia de eventos
El usuario ingresa a la interfaz de inicio de sesion.
El usuario ingresa su usuario y contrasefia.
Resultado esperado
Ingreso al sistema, y visualizacion del mend principal de acuerdo al rol de usuario.
Comentarios
Ingreso correcto.
Estado

Aceptado

Tabla 49
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Pruebas de aceptacion PA002

Identificador de prueba PA002
Tipo de usuario Administrador
Caso de uso CU-002

Objetivo de la prueba

Secuencia de eventos

Validar el registro de empresas.

El usuario ingresa al sistema, selecciona la opcion registrar empresas.

El usuario ingresa informacién de empresas proveedoras.

El usuario ingresa informacion de la empresa de su organizacion.

Resultado esperado

Registro de empresas proveedoras y de la organizacion.

Comentarios
Ingreso correcto
Estado
Aceptado

Tabla 50

Pruebas de aceptacion PA003

Identificador de prueba

PA003

Tipo de usuario
Caso de uso
Objetivo de la prueba

Secuencia de eventos

El usuario navega por el mena y selecciona registro de clientes.

El usuario ingresa la informacion en el formulario.

El usuario guarda el registro.

Resultado esperado

Registro de clientes guardados en el sistema.

Comentarios
Ingreso correcto
Estado
Aceptado

Administrador
CU-003

Validar el registro de clientes.

Tabla 51
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Pruebas de aceptacion PA004

Identificador de prueba PA004

Tipo de usuario Administrador

Caso de uso CU-004

Objetivo de la prueba Validar el registro de proveedores.

Secuencia de eventos

El usuario navega por el menu y selecciona registro de proveedores.
El usuario ingresa la informacion en el formulario.

Resultado esperado

Registro de proveedores guardados en el sistema.

Comentarios

Ingreso correcto

Estado

Aceptado

Tabla 52

Pruebas de aceptacion PA005

Identificador de prueba PA005

Tipo de usuario Administrador

Caso de uso CU-005

Objetivo de la prueba Validar el registro de empleados.

Secuencia de eventos

El usuario navega por el menu y selecciona registro de empleados.
El usuario ingresa la informacion en el formulario.

Resultado esperado

Registro de empleados guardados en el sistema.

Comentarios

Ingreso correcto

Estado

Aceptado

Tabla 53

Pruebas de aceptacion PA006
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Identificador de prueba PA006

Tipo de usuario Administrador

Caso de uso CU-006

Obijetivo de la prueba Validar el registro de articulos.

Secuencia de eventos

El usuario navega por el mena y selecciona articulos.
El usuario ingresa la informacion en el formulario.
Resultado esperado

Articulos guardados dependiendo del tipo.
Comentarios

Ingreso correcto

Estado

Aceptado

Tabla 54

Pruebas de aceptacion PA007

Identificador de prueba PA0O7
Tipo de usuario Todos
Caso de uso CuU-007
Obijetivo de la prueba Controlar el ingreso de materia prima.

Secuencia de eventos

El usuario navega por el men( y selecciona ingreso de materia prima.
El usuario ingresa la informacion en el formulario.

Resultado esperado

Ingreso de materia prima, actualizacion de stock

Comentarios

Ingreso correcto, actualizacién de stock

Estado

Aceptado

Tabla 55

Pruebas de aceptacion PA008
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Identificador de prueba

PA008

Tipo de usuario

Caso de uso

Administrador

CuU-008

Objetivo de la prueba Validar el Registro de receta de produccion.
Secuencia de eventos

El usuario navega por el men( y selecciona receta de produccién.

El usuario ingresa la informacion en el formulario.

Resultado esperado

Recetas de produccion guardadas en el sistema.

Comentarios

Se debe tener registrado previamente los articulos para la cual se va a realizar la receta.

Estado

Aceptado

Tabla 56

Pruebas de aceptacion PA009

Identificador de prueba PA009
Tipo de usuario Administrador
Caso de uso CU-009

Validar la Generacién de la orden de

Obijetivo de la prueba produccion.

Secuencia de eventos

El usuario navega por el menu y orden de produccion.

El usuario ingresa la informacion en el formulario.

Resultado esperado

Generacion de orden de produccion y requisicion de materia prima.
Comentarios

Orden de produccién generada con éxito.

Estado

Aceptado

Tabla 57

Pruebas de aceptacion PA010
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Identificador de prueba PA010
Tipo de usuario Todos
Caso de uso CU-010

Controlar el Registro de salida de materia
Objetivo de la prueba )
prima.
Secuencia de eventos
El usuario navega por el men( y selecciona egresos.
El usuario ingresa la informacion en el formulario.
Resultado esperado
Actualizacion de stock de materia prima.
Registro de materia prima.
Comentarios
Actualizacion de stock ejecutada correctamente.
Estado

Aceptado

Tabla 58

Pruebas de aceptacion PAO11

Identificador de prueba PAO11

Tipo de usuario Todos

Caso de uso Cu-011
Obijetivo de la prueba Controlar el Registro de producto terminado.
Secuencia de eventos

El usuario navega por el mena y registro de producto terminado.

El usuario ingresa la informacion en el formulario.

Resultado esperado

Se registra el producto terminado, esto se realiza mediante una orden de produccién.
El producto terminado ingresa a bodega y queda a disposicion de la venta del mismo.
Comentarios

Producto terminado registrado correctamente.

Estado

Aceptado

5.08 Especificacion de pruebas de carga

Tabla 59
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Pruebas de carga PC01
Identificador de prueba PCO1

) Simulacion de desempefio con un nimero alto
Tipo de prueba )
de registros a la base de datos.
Verificar que el sistema funcione al ingresar un
ntmero alto de registro a la vez en la base de

Objetivo de la prueba
datos.

Descripcion

Se realiza una insercién de varios registros a la base de datos para determinar que el sistema
soporta multiples inserciones de informacion.

Resultado esperado

Ingreso de varios registros de informacion a la base de datos sin que esta interfiera en los demas
procesos en ejecucion.

Comentarios

El sistema soporta la insercion de varios registros, sin alterar los demas procesos.

Tabla 60

Pruebas de carga PC02

Identificador de prueba PCO02

Simulacioén de trabajo con un nimero alto de

Tipo de prueba o ) )
peticiones simultaneas a la base de datos.

Verificar que el sistema soporte un gran

Objetivo de la prueba numero de peticiones a la base de datos.

Descripcion

Se realiza la prueba con un ndmero alto de peticiones simultaneas de registro para comprobar que
el sistema responde y no presenta caida del mismo.

Resultado esperado

Ingreso de informacion, con un ndmero alto de peticiones de registros, sin que se presente caida
del sistema.

Comentarios

El sistema soporta un nimero grande de peticiones simultaneas sin presentar inconvenientes.

5.09 Configuracion del ambiente minimo

Tabla 61
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Caracteristicas equipo servidor

Parametros

Descripcién

Sistema Operativo

Windows Server 2012 estandar 64 bits

Memoria RAM 12GB
Procesador Intel Xeon E3-1220V6
Disco duro 1TB
SGBD SQL Server 2012
Servidor de aplicaciones Glassfish 4.1
Tabla 62
Caracteristicas equipo desarrollador
Paréametros Descripcion
Sistema Operativo Windows 10
Memoria RAM 10 GB
Procesador Intel Core I5 7GEN
Disco duro 500GB
Navegador Google Chrome, Mozilla Firefox

IDE de desarrollo

NetBeans 8.2, con servidor Glassfish 4.1

SGBD SQL Server 2012
Tabla 63
Caracteristicas equipo cliente

Parametros Descripcién

Sistema Operativo
Memoria RAM
Procesador

Disco duro

Navegador

Windows 7 en adelante
4GB
Intel Core I3
100GB

Google Chrome, Mozilla Firefox

CAPITULO VI
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6. Aspectos administrativos
6.01 Recursos

Para realizar un proyecto es necesario contar con unos recursos que
posibiliten que el proyecto se lleve a cabo. Los recursos a prever son los humanos
(con quién hacer), materiales y tecnolégicos (con qué hacer).

6.01.01 Recursos humanos.

Personas que participan para llevar a cabo el proyecto y cada una de sus
actividades.
Tabla 64

Talento humano

Persona Responsabilidad
Ing. Emilia Condoy Tutor del proyecto
Ing. Carlos Romero Lector del proyecto
Alfredo Vega Gerente propietario Industrial Vega
Jefferson Gordon Desarrollador, ejecutor del proyecto

Personal de empresa

6.01.02 Recursos materiales.
e Resmas papel bond
o Carpetas

e Esferograficos, lapiz, borrador
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6.01.03 Recursos tecnolégicos.
Tabla 65

Recursos Tecnoldgicos

Articulo Detalle
Laptop con S.O Windows 10 Dell inspiron 15 5000 series, Windows 10 Pro
Disco duro externo Toshiba 500 GB
Memoria USB HP 4 GB
IDE NetBeans 8.2 Software de desarrollo open source
SQLSERVER 2012 SGBD en su version express
Paquete de Microsoft Office 2019 Documentos de texto, hojas de calculo
Internet
Power Designer Software de disefio
Visual Paradigm Software de lenguaje UML

6.02 Presupuesto

El presupuesto es, en este sentido, la cantidad de dinero que se estima que
sera necesaria para la elaboracion del proyecto. Para lo cual se ha determinado
servicios como energia eléctrica, bienes equipos utilizados para el desarrollo del
proyecto y adquisiciones donde se estima la compra de equipos para la

implementacién del sistema. (Ver tabla 66)

Tabla 66
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Presupuesto proyecto

Detalle Cantidad Valor Unitario Valor Total
Servicios

Impresiones $150.00
Material de oficina $30.00
Internet $180.00
Servicios basicos $180.00
Alimentacion $100.00
Transporte $80.00
Total servicios $720.00
Bienes

Laptop 1 $750.00 $750.00
Disco duro externo 1 $100.00 $100.00
Memoria USB 1 $12.00 $12.00
Proyecto titulacion 1 $815.54 $815.54
Total bienes $1,677.54
Adquisiciones

Servidor 1 $1,000.00 $1,000.00
Equipos usuarios 3 $800.00 $2,400.00
Total Adquisiciones $3,400.00
Total Presupuesto $5,797.54

6.03 Cronograma

Para la realizacion de este proyecto se establecieron actividades con la

finalidad de optimizar el tiempo y los recursos, este de acuerdo a las fechas

establecidas por la institucion donde se especifica cada actividad a desarrollar con

un tiempo estimado en dias. (Ver anexo 9)

CAPITULO VII
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7. Conclusiones y Recomendaciones

7.01 Conclusiones

1.

Con la sistematizacion de los procesos de produccién, la empresa Industrial
Vega lleva un control ordenado y seguro de la fabricacion de un producto,
permitiéndole conocer el inventario de materia prima y de producto terminado,
garantizando asi los recursos de la empresa, ademas gracias a la
implementacion del sistema se dio una reduccion significativa de tiempo y se
tiene una mejor organizacion de la produccién, aumentando asi la utilidad de la
empresa.

La creacion de recetas de produccion ayudo significativamente al proceso de
acopio, una de las etapas de produccion debido a que se estandarizan los
componentes 0 materiales que se ocupan para la fabricacion de un determinado
articulo generando un menor desperdicio de materia prima.

En cuanto a los costos de produccion, se determina un costo estimado
obtenidos de manera manual para el caso de Mano de obra y Costos Indirectos
de fabricacion, por otra parte, el costo de Materia Prima se obtiene de manera
sistematizada al crear una receta de produccion, estos costos sumados al
porcentaje de utilidad que determina el gerente de la empresa dan como
resultado el precio de venta.

La aceptacidon del sistema web por parte de los empleados y la parte directiva
de la empresa es positiva, los trabajadores de la empresa estan satisfechos con
la implementacion del sistema, esto ya que les facilita informacion en tiempo
real sobre el estado del producto y el manejo de la materia prima.

La utilizacion de herramientas tecnoldgicas facilita el trabajo a los empleados y

aumenta la productividad de los mismos, reduciendo costo y tiempo por lo que
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se concluye que utilizar un sistema de control de procesos mejora la actividad

productiva y aumenta su crecimiento empresarial.

7.02 Recomendaciones

1.

Para el correcto funcionamiento del sistema web de control de procesos, es
necesario permitir la ejecucién de JavaScript en la configuracion del
navegador, debido a que el sistema cuenta con funciones en este lenguaje que
facilitan la interaccion del sistema con el usuario.

Realizar capacitaciones del funcionamiento del sistema al personal que va a
manipular el software, para garantizar el control de los procesos de manera
sistematizada.

Que un técnico especializado realice el mantenimiento de la base de datos,
cada seis meses en lo que consiste eliminacion de informacion no importante,
liberacion de memoria y respaldo de archivo log de la base de datos.

Se recomienda a la empresa Industrial Vega que vigile y mejore sus procesos
operativos para que pueda seguir ofreciendo a sus clientes el servicio que ellos
esperan, ayudandose del sistema web de control de procesos con la generacién
de los reportes de productos terminados.

Utilizar los equipos adecuados tanto para el servidor de la aplicacion como las
terminales de los usuarios, caracteristicas mencionadas en este documento (Ver
tabla 67 y 68) para garantizar la informacién de la empresa, asi mismo realizar

mantenimiento de estos equipos.
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ANEXOS
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Anexo 1. Matriz T

Tabla 67
Matriz T
ANALISIS DE FUERZAS T
SITUACION SITUACION
SITUACION ACTUAL
EMPEORADA MEJORADA

Ineficiencia de las
etapas de produccion
en sus diferentes
estados, inexactitud
del control de
inventario de materia
prima, ocasionando
pérdidas econémicas a
la empresa.

FUERZAS
IMPULSADORAS
Manejo correcto de

valores econémicos
para cada trabajo o
servicio realizado de
acuerdo a los valores
estandar determinados
por la empresa
mediante un sistema

informatico.

Seguimiento y control
de la materia prima
utilizada en la
produccion por medio

de un sistema web.

Capacitacion sobre el

manejo de sistemas

Inexistencia de un sistema informatico de
control de los procesos de produccion en la

empresa Industrial Vega.

Seguimiento y gestion
de los procesos de
produccion de un
producto realizadas por
parte del equipo de
trabajo de manera

sistematizada.

FUERZAS
BLOQUEADORAS

Asignacion de valores
econdmicos intuitivos
por los trabajadores en
el precio de un

producto.

Se presenta
inconsistencia en las
cantidades de los
materiales utilizados en
la produccion por la
carencia de un sistema
web que almacene los
datos de materia prima.
Desinterés por parte de

los empleados de la




| CoRDILLERA

“Tandlisisisie mas 110

informaticos que
permitan agilizar el
proceso de

produccion.

Registro de material
sobrante que puede ser
utilizado para la
produccion de otros

productos.

Implementacidn de un
sistema web para el

control y gestion de 3
procesos de

produccion.

empresa con relacion a
la utilizacion de un
sistema que ayude a
mejorar el desempefio

de la produccion

Los residuos de
material no son
registrados obteniendo
de estos su utilidad en

otros trabajos.

Ausencia de un sistema
de informacion para el
control y gestion de los
procesos de

produccion.

Nota. | = Intensidad, PC = Potencial de cambio, escala de valores (1) Bajo, (3) Medio, (5) Alto.

Anexo 2. Ficha de observacion gerente
Tabla 68

Ficha observacion gerente

EMPRESA INDUSTRIAL VEGA
APLICADO GERENTE DE LA EMPRESA
FECHA 16/12/2019

CATEGORIAS Y ESCALA DE VALORACION:

Valoracion Equivalencia Puntaje
Satisfactorio Cumple con lo previsto en el item. 3
Minimamente Cumple en un nivel incipiente 6 minimo con los 5
satisfactorio requerimientos del item.

Deficiente No cumple con los requerimientos del item. 1
Muy deficiente No lo hace o lo cumple muy mal 0

INDICADORES VALORACION OBSERVACION
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SECUENCIA DE
ACTIVIDADES

EL Gerente realiza la orden de
produccion tomando en cuenta los
recursos necesarios.

El Gerente determina los equipos de
trabajo tomando en cuenta las
capacidades de los mismos.

El Gerente abastece de material,
herramientas e insumos a los
trabajadores.

El Gerente participa en la actividad
de produccién.

El Gerente realiza un seguimiento y
control de cada una de las fases de
produccion.

El gerente realiza la orden de
produccion sin determinar
existencia de materia prima nueva
y sobrante.

Se realiza la asignacion de equipos
de trabajo sin tener en cuenta las
capacidades de los empleados.

El gerente entrega los materiales y
suministros necesarios para la
produccion.

En la mayoria de los proyectos el
gerente participa en todas las fases
de produccion.

No se realiza un seguimiento y
control de ninguna etapa del
proceso de produccién.

Anexo 3. Ficha de observacion empleados
Tabla 69

Ficha de observacién empleados

EMPRESA INDUSTRIAL VEGA
APLICADO EMPLEADOS EMPRESA
FECHA 16/12/2019

CATEGORIAS Y ESCALA DE VALORACION:

Valoracion Equivalencia Puntaje
Satisfactorio Cumple con lo previsto en el item. 3
Minimamente Cumpl_e e_:n un nivel incipiente 0 minimo con los ’
satisfactorio requerimientos del item.

Deficiente No cumple con los requerimientos del item. 1
Muy deficiente No lo hace o lo cumple muy mal 0
INDICADORES VALORACION OBSERVACION

SECUENCIA DE
I ACTIVIDADES 0 1 23




‘ CT[CNOLOGICO SUPERIOR

ORDILLERA

“andlisisijste mas 112

Los empleados reciben una orden

Los empleados siempre reciben una

1 ge trabajo detalladas para la X orden de trabajo con el detalle del
fabricacion de un producto. producto.
Los empleados obt_le-nen el Los empleados reciben el material
material y los suministros
2 X por parte del gerente de manera
detallados en la orden de . .
- adecuada y en el tiempo justo.
produccion.
Los empleados registran las No se registra ninguna etapa de
3 actividades realizadas en cada X produccion durante la fabricacién de
fase de la produccion. un producto.
Cuando el gerente participa en la
Los empleados cumplen con el -
- . parte de produccién el producto se
4 tiempo establecido para la X . .
entrega a tiempo, de lo contrario este
entrega de un producto.
presenta retardos.
Los empleados registran o No se tiene ningun registro del
5 informan sobre el material X material que sobra durante cada
sobrante. proceso de produccién.
Se realizan pruebas o control de .
. Se realizan pruebas de los productos
6 calidad sobre el producto X
. antes de ser entregados.
terminado.
Anexo 4. Requerimientos funcionales
Tabla 70
Requerimientos funcionales
Indicador  Descripcién Fuente Prioridad Tipo Estado . Usuarios
involucrados
El sistema
permitira el
control de
acceso al Empleados
RF_01 sistema Gerente Alta Software  Revision  Administrador
mediante
perfiles de
usuario.
El sistema
deberd
registrar los
RF_02 datos Gerente Alta Software  Revision  Administrador
- personales de
los
proveedores.
El sistema
RF 03 ad“?'“ra el Gerente Alta Software  Revision  Administrador
registro de

datos
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personales de
clientes.

El sistema
controlaréa el
RF_04 inventario de

L Gerente Alta Software  Revisiéon  Administrador
materia prima.

El sistema
admitira el
RF_05 registro de la Gerente Alta Software  Revision  Administrador
empresa.

El sistema
permitira el
ingreso de

RF_06 adquisicion de Gerente Alta

Software  Revisién
materia prima.

Administrador

El sistema
registrara los
RF 07 productos que

. Gerente Alta Software  Revision  Administrador
realiza la
empresa.

El sistema
debera realizar

RF_08 recetas de

produccion.

Empleados

Gerente Alta  Software Revision ~‘dministrador

El sistema
permitira
realizar una
RF_09 orden de
produccion
detallada.

Gerente Alta Software  Revision  Administrador

El sistema
generara un
RF_10 costo estimado

Gerente Alta
de produccién.

Software  Revision  Administrador

El sistema
realizar el
RF 11 ingreso de

Empleados
productos Gerente Alta Software  Revision  Administrador
terminados.

El sistema
permitira la

obtencién de Gerente
RF 12 informacion

Empleados Alta Software  Revision
de trabajos P
realizados.

Empleados
Administrador

RF 13 El sistem a Gerente Media Software  Revision Administrador
permitira
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realizar el
egreso de

materia prima
y actualizar el

stock.
El sistema
RF_14 generara Gerente Media Software  Revision Administrador
- reportes en
formato PDF.
Anexo 5. Matriz de analisis de involucrados
Tabla 71
Matriz de analisis de involucrados
RECURSOS
ACTORES INTERESES PROBLEMAS MANDATOS INTERES CONFé‘ICTO
INVOLUCRAD SOBRE EL PERCIBIDOS Y DEL POTENCIAL
oS TEMA CAPACIDAD PROYECTO ES
ES
Recursos
Recurso
Humano
Mandatos
Politicas
internas.
Perdida de Senplades y . .
Control de materia prima la Inexistencia
Ordenes de deficiFt)e nte transformaci Facilitar el de un
trabajo, y detia on seguimiento sistema
Gerente o servicio al . . Lo
L seguimiento . de lamatriz  y control del  informéatico
propietario cliente . .
de las etapas . productiva. proceso de  que gestione
ocasionando - -
de erdidas Cadigo de produccion.  procesos de
produccion. ect))némicas trabajo (Art. produccion.
' 10, Art. 11).
Constitucién
del Ecuador,
Capitulo
tercero
(Art. 53).
S Recursos
Optimizacion R .
de tiempo y ecurso Capacitarse .
reCUISOS en Humano sobre los La carencia
la Deficienciaen  Tecnolégicos  procesos de de
Empleados fabricacion :ja fabricacion M%r]datgs prod_u_cmo_n,y conocimient
de un e productos. Co igo de la utl_llzauon o influye
trabajo (Art. de sistemas  mucho en la
producto o . e L
o 8, Art. 9). informaticos.  produccién.
prestacién de
un servicio.
Proveer de No tener en Recursos Conel Tener los
Proveedor materia stock los Recurso crecimiento  insumos que
prima materiales Humano de la la empresa
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brindando un
servicio de
entrega en
sitio.

Mejora del

Cliente ..
servicio.

Mantener en
correcto
funcionamie
nto el
sistema web.

ITSCO

para la
entrega.

No se entrega
atiempo el
producto o

servicio.

Desconocimie

nto del
proceso de
produccion.

Tecnolégico
Mandatos
Constitucion
del Ecuador,
Capitulo
tercero
(Art. 53).

Recursos
Recurso
Humano

Mandatos
Constitucién
del Ecuador,

Capitulo
tercero

(Art. 52).

Recursos
Recurso
Humano

Tecnolégico
Mandatos
Acta de
aprobacion
del tema del
proyecto
(formulario
003).
Constitucién
del Ecuador,

Capitulo
tercero

(Art. 54).

empresa, se
incrementan
las ventas de
Sus insumos.

Mejorar el
proceso de
produccion
para
disminuir
tiempos de
entrega.

Sistematizaci
on del
proceso de
produccion.

requiera de
manera
inmediata.

Trabajos mal
realizados.

Tiempos de
entrega
superior al
acordado.

Establecer
los
requisitos
del sistema.
Definir
correctament
e las reglas
del negocio
en el sistema
web.

Anexo 6. Diagrama de caso de uso general
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o<

Administrador

Figura 55. Diagrama de caso de uso general

Anexo 7. Matriz de andlisis de impacto de los objetivos
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Tabla 72

Matriz de analisis de impacto

Factibilidad de

Impacto

Impacto

Objetivo | . - Relevancia  Sostenibilidad Total Categoria
ograrse en Género  Ambiental
Correcta ., ¢ Los Se Disminu  Agiliza la
ostion sistematiza ~ emplead reduceel cionde  produccion
ge los procesos  osdela  consumo  desperdi y sellevaun
roducci manuales empresa  de papel cios de control de
gn para un se ya que materia materia
y adecuado beneficia los primay prima.
requerim .
. control de  naltener registros por ende
ientos de .
. materia un se aumento
materia . .
X prima sistema  encuentr de
prima ; . 22 Alta
or el ewtandq t_el que I_es an de utilidad
P desperdicio facilite manera por la
control . L . .
. . de material. en digital.  existenci
sistemati
control adeun
zado en .
de sistema
la .
material. web.
empresa
Industria
| Vega.
% 5) (4) 5) @ (4)
Presenci
adeun Mejora
sistema Se pretende  Personal  Reducci6 el siAr:jil;ri](?Qttic\)/o
web de mejorar la interno n de servicio d% cliontes
controly  atencion al de la desperdi de los - '
. lient - . preciso a
seguimie cliente, empresa, ciosy clientes Ue estos
ntodela entregandole ygrupos materiale en d uedan
etapa de productos a de s que cuanto a q
. . L . satisfechos
acopio, tiempo y de interés, contamin sus con el
producci  calidad a un tanto anque  pedidos
X producto
ony costo como no son de final v con
acondici ~ accesible.  clientes, necesario producto | y
onamient proveedo sparala S aentrega a .
o res roducci ' tiempo del 22 Media
. y prog mismo.
necesaria personas on.
sparala externas
fabricaci ala
6n de un organiza
producto cién.
y -7
prestacio
n de
servicio
al_ 4) (5) (3) (5)
cliente. 5)
Informac Llevar un Emplead Organiza Se Mejora la
ion control del osdela  ciéndel reduceel utilidad de
precisa estado de empresa  areade tiempo la empresa,
de los produccion  Industria  trabajo, de reduciendo 22 Media
diferente de un I Vega. optimiza producci costos,
s estados producto. ndo 6nya debido a la
de las tiempo y gue se optimizacié
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fases de generand  realiza n del
producci oun un tiempo
6n ambiente  control
debido a de de la
la trabajo misma.
existenci ordenado
a deun .
sistema 4 4) (5) @)
web. (5)
Se pretende
Existenci |mplgmentar Ambos Control Se Mejora la
un sistema ) . . Y
adeun de control géneros  mediante optimiza  utilidad de
sistema trabajan un los la empresa
; .. de las etapas .
informati de de sistema  recursos  por entrega
co de L manera de paraun  del producto
produccion . . - .
control . eficiente. producci  trabajo a tiempo.
para reducir ) L
de on, eficiente.
gastos 25 Alta
procesos .o ecarios reduce
de ' significat
producci ivamente
6nenla el
empresa consumo
Industria de papel.
| Vega. 5 (5) (5) (®) (5)
()
Anexo 8. Matriz de marco légico
Tabla 73
Matriz marco légico
METODOS DE
RESUMEN INDICADORES VERIFICACION SUPUESTOS
Finalidad

Apropiado seguimiento
de produccion y manejo
de materia prima
aumentando el
desarrollo productivo de
la empresa Industrial
Vega, debido a la
presencia de un sistema
informatico.

Proposito

Existencia de un sistema
informatico de control
de procesos de
produccion en la
empresa Industrial Vega.

Componentes

Informacion precisa de
los diferentes estados de
las fases de produccién

Se espera disminuir el
desperdicio de materia
prima, ademas de
gestionar la fabricacion
de productos llevando
un control de sus fases
de produccion.

Implementacion de un
sistema web que
ayudara a llevar el
registro productivo de la
empresa Industrial
Vega.

Mejorar el control sobre
el estado del producto a
fabricar gestionandolo
desde un sistema web.

Inventario de materia
prima.

Inspeccionar las fases
productivas mediante el
sistema web.

Acceso a sistema
informativo web que
garantizara la
exploracion de las fases
productivas de manera
rapida y sencilla.

Visualizacion fisicay
virtual del estado en el
que se encuentra el
producto.

Mejor organizacion en
planta productiva y
mayor efectividad por
parte de los empleados.

Incorrecto manejo del
sistema y desinterés por
parte de los usuarios en

las capacitaciones del
correcto uso del sistema.

Aumento significativo
de produccion debido a
que se optimiza el
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debido a la existencia de
un sistema web.

Correcta gestién de
produccion y
requerimientos de
materia prima por el
control sistematizado en
la empresa Industrial
Vega.

Presencia de un sistema
web de control y
seguimiento de la etapa
de acopio, produccion y
acondicionamiento
necesarias para la
fabricacion de un
producto y prestacion de
servicio al cliente.

Actividades
Seguimiento y control de
la materia prima
utilizada en la
produccion por medio de
un sistema web.

Registro de material
sobrante que puede ser
utilizado para la
produccion de otros
productos.

Capacitacion sobre el
manejo de sistemas
informaticos que
permitan agilizar el
proceso de produccion.

Implementacion de un
sistema web para el
control y gestion de
procesos de produccion.
Obtencién de
informacion actualizada
de productos terminados
y en proceso de
fabricacion.

Reportes del proceso de
fabricacion de un
articulo o producto.

Ayuda a establecer
materia prima exacta
para la fabricacion de un
producto mediante
recetas de produccion
que tendran la cantidad
correcta de material.

Se pretende tener un
registro de las diferentes
etapas de produccion
por la que pasa un
producto antes de estar
listo para la venta
mediante la utilizacion
de un sistema web.

Presupuesto

Herramientas y equipos
para el desarrollo de un
sistema web. ($1000.00)
Gastos de operatividad,
afiches, manuales y
transporte. ($100.00)
Adgquisicion de un
servidor fisico para la
carga de base de datos y
el sistema web
(1000.00)
Equipos estaciones de
trabajo que permitan
consumir la informacién
registrada en el sistema
($800.00) por equipo.

Cantidad de material a
utilizar para la
fabricacion sea el que se
ocupé al finalizar el
producto.

Verificar la fecha de
entrega de la orden de
produccién
correspondiente a la
entrega del producto
terminado en bodega.

Verificacion

Mediante la
sistematizacion de los
procesos de produccion,
se lleva un control de
inventario de materia
prima y producto
terminado listo para su
venta, ademas de una
organizacion del estado
del producto por el cual
pasa, permitiendo
conocer que articulo esta
tardando mas de lo
previsto, y realizar la
toma de decisiones de
manera oportuna 'y
eficiente.

tiempo y disminuyen
recursos.

Uso inadecuado de los
recursos, ingreso de
informacion errénea.

Organizar las fases de
produccion de manera
que el trabajo sea més
optimo y eficiente
garantizando un buen
servicio al cliente y este
a su vez aumentando la
utilidad de la empresa.

Supuestos

Sistema informatico
deficiente que no
gestione el control de
materia prima
ocasionando
pérdida del material y
desorganizacion
productiva, también
puede ser ocasionado
por el incorrecto manejo
del sistema, e incluso
fallos de infraestructura
como la
caida de la red interna
ocasionado que el
sistema se encuentre
inactivo.

Anexo 9. Cronograma
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Anexo 10.

MANUAL DE USUARIO
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SISTEMATIZACION DE LOS PROCESOS DE PRODUCCION
DE INDUSTRIAS METALMECANICAS MEDIANTE UN
SISTEMA WEB PARA LA EMPRESA INDUSTRIAL VEGA
UBICADA EN SAN ANTONIO DE PICHINCHA, ABRIL-
SEPTIEMBRE 2019
MANUAL DE USUARIO
Autor: Gorddén Pavon Jefferson Andrés

Tutor: Ing. Condoy Viflamagua Emilia Rosario

Quito, Enero 2019
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1. Ingreso

Para ingresar al sistema se debera ingresar datos de autenticacion
proporcionados por el administrador del sistema, la informacion que se debera

ingresar es la siguiente:
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1. Usuario. — Se debe ingresar el usuario, el campo no puede quedar
vacio.

2. Clave. — Se ingresa la clave del sistema.

3. Botdn Ingresar. — Posicionarse con el cursor y dar un click, el
sistema valida los datos, de ser correctos redirecciona al menu

principal.

LOGIN

Industrial Vega

Usuario:

o Administrador

®
© Copyright 2019-2020 Copyright.ec - Todos los Derechos Reservados

Figura 1. Ingresar al sistema, el usuario ingresa con las credenciales asignadas por el administrador.

2. Menu principal
El mena principal es el mismo para todos los usuarios, el menu se carga

dindmicamente de acuerdo al rol.
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INDUSTRIAL VEGA

Logo de la
empresa Industrial
vega

Y2ct

INDUSTRIAL VEGA

Opcion salir,
direcciona a la
pagina principal

SEGURIDAD *

'ORGANIZACION + Menu generado
dinamicamente de

acuerdo al rol de

PRODUCCION ~ usuarie

ACTIVOS FUOS ~

FACTURACION ~

Figura 2. Men principal. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian

3. Mantenimiento de tablas
El sistema cuenta con diferentes tablas, donde se almacena la informacion
necesaria para la ejecucion de los procesos, el ingreso de informacion varia
dependiendo de la cantidad de datos que se deben guardar, pero el procedimiento es
el mismo para cada tabla del sistema.
El mantenimiento de las tablas del sistema se lo realiza con operaciones
Crear, Eliminar, Leer y Actualizar (CRUD).
e Insertar
e Editar
e Eliminar
o Leer
3.01 Ingresar informacion tablas del sistema (Create)
Para realizar las acciones detalladas se debe previamente iniciar sesion.
1. Dirigirse a la opcion de menti ORGANIZACION.

2. Escoger de la lista desplegable la opcion de la tabla a la que queremos

registrar informacion, para este ejemplo tabla |~ ee=
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INDUSTRIAL VEGA

et

INDUSTRIAL VEGA

SEGURIDAD ~

Bodega 2

Modelo

Telefonos

Empresa

Genero

PRODUCCION ~

Iezalhes 3080 PrahuczienActives

Figura 3. Navegacion por el mend, opcién Bodega.

Se carga la lista de los registros ingresados con anterioridad donde

encontramos las diferentes opciones para el mantenimiento de la tabla bodega.

N |
INDUSTRIAL VEGA Sali |
ﬁ Lista Bodegas

INDUSTRIAL VEGA

Muestra la cantidad de Buscar datos en la

Show 10 4 entries — registros seleccionados tabla en tiempo real +— | Searcn
¥ Descripcion Persona Encargada Estado Opciones
SEGURIDAD »
1 Material null ED’i
ORGANIZACION
b i
2 Producto ndll n h E‘ '
9 Bodega Hemamientas nul E El" i

Showing 710 3 of 3 entries

Paginacion 4—— Previous ' Next

Figura 4. Lista informacion Bodegas.

3. Dar click en el botdn nuevo. m
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Lista Bodegas.

oo

Muestra la cantidad de Buscar datos en la
——  registros seleccionados tabla en tiempo real 4
Cédigo *  Descripcion Persona Encargada Estado Opciones.
1 Material null n E E’J‘ i
2 Producto null n BZzw
3 Bodega Herramientas null n E |:I,’i

Showing 1to 3 of 3 entries Paginacién <4———

Figura 5. Opcidn nueva registrd de bodega.

Se muestra el formulario de registro de bodega.

4. Descripcion. - Se debe ingresar un nombre o descripcién de la bodega a
registrar, no puede quedar vacio este campo.

5. Persona Encargada. — Se selecciona la persona que va a estar a cargo de la
bodega, esta informacidn puede quedar vacia.

6. Boton Guardar. — Dar click en el botén guardar para crear el
registro.

7. Boton Cancelar. — Accion que elimina los datos Ilenados en el formulario.

8. Nos indica en que accion nos encontramos.

9. Nos permite regresar a la lista de bodegas.

Lista Bodega / Registar Bodega

Descripcién n Persona Encargada
) Elegir... v o
Bodega Herramientas|

Figura 6. Formulario registro de bodegas.
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3.02 Modificar informacion tablas del sistema (Update)

Para la edicién de un registro debemos dirigirnos a la vista de lista de

informacion, para este ejemplo lista bodegas, recuerda que para ver esta pagina

debes navegar por el menu de opciones. (Ver figura 61)

1. Posicionarse en la fila que deseamos editar, escoger la opcion editar. %‘

Lista Bodegas

Sho b

cédigo *  Descripcion Persona Encargada Estado Opciones

1 Material nul u =1r4 |
; o nul n BZw

9 Bodega H ! n E [‘_@’i

h g 1 f o

Figura 7. Opcion editar, lista de registros.

Se muestra un formulario con la informacion que deseamos actualizar.

2. Cadigo. — Se muestra el cadigo del registro, no se puede cambiar este valor.

3. Descripcion. - Muestra la informacion a modificar, este campo no puede

estar vacio.

4. Persona Encargada. — Se selecciona la persona que va a estar a cargo de la

bodega, esta informacion puede quedar vacia.

5. Botdn Guardar. — Dar click en el boton guardar para Modificar el

registro.

Usta Badega / Ioificar

Figura 8. Formulario modificar registro bodegas.
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3.03 Eliminar informacion tablas del sistema (Delete)

Para eliminar un registro debemos dirigirnos a la vista de lista de
informacion, para este ejemplo lista bodegas, recuerda que para ver esta pagina
debes navegar por el menu de opciones. (Ver figura 61)

1. Posicionarse en la fila que deseamos eliminar, escoger la opcién eliminar E

Lista Bodegas

=
Sh Search
Codigo * Descripcion Persona Encargada Estado Opciones
1 Material wil n Bw
2 Products J n ﬁ El’i-
: Sedesa | O ‘ BFW
Showing 1 to 3 of 3 entries aﬂiws - Next

Figura 9. Opcion eliminar registro bodegas.
Nos saldrd un mensaje de confirmacion, preguntandonos si estamos seguros

de eliminar el registro, escogemos aceptar de ser positivo, o caso contario damos en

Lista Bodegas
¢ ESTASEGURO DE ELIMINAR EL REGISTRO ?

—

Show 10 # entries Search:

Codigo *  Descripcion Persona Encargada Estado Opciones

1 Material null E E" i-

2 Producto null BZE

9 Bodega Herramientas null E E" i-
Showing 1 to 3 of 3 entries Previous - Next

Figura 10. Mensaje de confirmacidn eliminar registro.

Algunos registros no se eliminan en si de la base de datos, sino que cambia

su estado a Inactivo, este representado con la letra I.
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Lista Bodegas

Show 10 # entries Search:

Cédigo s Descripcion Persona Encargada Estado Opciones

1 Material null n E E': i-

2 Producto null n E E'l. i-

9 Bodega Herramientas null n s

Shouing 1to 3 of 3 entres Estado inactivo, no se puede / Previous n Next

trabajar con este resgistro

Figura 11. Estado del registro.

En el caso de que se desee restablecer el registrd, podemos realizarlo
. , ~ . , .
presionando el boton restablecer 5{5 mismo que mostrard un mensaje de

confirmacidn, con las opciones aceptar o cancelar.

¢(ESTASEGURO QUE DESEA RESTABLECER EL REGISTRO?

| e

Figura 12. Mensaje de confirmacion, restablecer registro.

Nota. - No en todas las tablas se puede restablecer el registro, debido a que

estos se eliminan de la base de datos.

4. Control procesos produccién
Se sistematiza el proceso de creacion de orden de produccion, para lo cual
debemos crear recetas del producto que queremos producir, posteriormente

registramos las 6rdenes de produccion de dicho producto.
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4.01 Creacion de receta de produccion
Para la creacion de una receta de un producto debemos navegar por el mend

de opciones al apartado PRODUCCION/Recetas.

PRODUCCION v
Productos

Recetas

&

Figura 13. Navegacion meni Recetas.
Se muestra la lista de las recetas creadas con las opciones antes

mencionadas nuevo, editar, eliminar.

1. Clic en el boton nuevo M

2. Descripcion. — Ingresamos una descripcién de la receta, este campo no
puede quedar vacio.

3. Seleccione un Producto. — Debemaos seleccionar de la lista el producto que
guedamos crear su receta, este campo es Unico por lo que si ya tenemos una
receta para ese producto mostrara un mensaje de error, ademas este campo
no puede estar vacio.

4. Botdn Guardar. — Damos click en este boton para registrar la receta.

Navegacidn interna

T

Lista Recetas / Regictar Receta produccion

o Seleccione un Produto

Puerta entrada 1.8052.00m

Figura 14. Formulario crear receta.
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Una vez realizado la creacién de la receta debemos registrar los
componentes para la fabricacion de esta receta, se muestra la pagina con la receta

creada y el detalle de los componentes debemos registrar los articulos para dicho

producto.
1. Lista de los articulos para la fabricacion del producto.
2. Botdn Agregar. — Damos click para registrar articulos a la receta.
Lista Recetas / Registar Receta produccién / Detalle Receta produccion
Codigo receta Producto:
1 Puerta entrada 1.80x2.00m
zmo
Show 10 ¢ entries Search:
Cantidad * Articulo Precio Opciones
1 Tube Cuadrado de 3x3x2mm 10.0000 E’:i
1 Tool 0.90mm 15,0000 “u
o 1 Pintura negra 5.0000 E[:i'
Showing 1to 3 of 3 entries Previous . Next

Figura 15. Detalle receta.

3. Cantidad. - Ingresamos la cantidad de materia prima a utilizar, este
valor no puede ser menor a 1.

4. Articulo. — Seleccionamos el articulo que deseamos agregar al
detalle de la receta.

5. Boton Guardar. — Damos click en el boton para registrar el
articulo al detalle de la receta.

6. Boton Close. — Cierra el formulario.
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Detalle receta

Cantidad o 1

Articulo ° Tubo Cuadrado de 3x3x2mm
Tool 0.90mm
Pintura negra

=30

Figura 16. Formulario detalle receta.

4.02 Creacion de orden de produccion
Para la creacion de una orden de produccion debemos navegar por el menu
de opciones al apartado PRODUCCION/Orden Produccion

PRODUCCION ~

Productos

Recetas

Figura 17. Orden de produccion.

Se muestra la vista de 6rdenes de produccion creadas que aun no finalizan,

para crear una nueva orden seguimos los siguientes pasos.

Listas Ordenes de Produccion

=0
Show 10 ¢ |entries Search:
Fe<h¢:| . Cantidad Fabricado Fabricacion Fabri.caa'un
Vencimiento Real Pendiente
L
Puerta entrada ~ E El' n
2 2019-09-28 2019-10-04 10 [} 0 [} GENERADO
1.80x2.00m 'i'
Showing 1 to 1 of 1 entries Previous - Next

Figura 18. Lista orden de produccior
1. Clic en el boton nuevo %
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2. Descripcion. — Ingresamos una descripcion de la orden de produccién.

3. Cantidad a producir. — Ingresamos la cantidad a producir, este valor no
puede ser menor a 1.

4. Fecha Vencimiento. — Ingresar una fecha de vencimiento, tiene que ser
mayor a la fecha actual.

5. Persona Encargada. — Seleccionamos la persona encargada.

6. Producto. — Escogemos el producto a producir.

Damos click en el boton Guardar.

U

Listas Ordenes de Produccion / Registar Orden Produccion

Descripcién Cantidad a producir
Fecha Vencimiento
dd/mm/aaaa
Persona Encargada Products
° Jefterson Andres Gordon Pavon Pugrta entradz 1.80:2.00m o

Figura 19. Formulario orden de produccion

Para el control de las unidades producidas, seleccionamos la opcion control

de la lista de opciones del regi%o.

=1rq
Figura 20. Opciones control.

Ingresamos las cantidades producidas y damos click en el boton Guardar
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Listas Ordenes de Produccion / Registar Orden Produccién / ControlProduccidn

Fabricadas

1

Figura 21. Cantidad Producidas.

Se actualiza la lista de 6rdenes de produccion.
1. Fabricacion Real. — Cantidad producida del total de la orden de
produccion.
2. Fabricacion pendiente. — Cantidad restante a producir.

3. Estado. — Estado de la orden de produccion.

Listas Ordenes de Produccion

Show 10 4 entries Search:
1 2 @

Cadigo * Producto Fecha Creacién ©  Fecha Vencimiento Cantidad Fabricacion Real ©  Fabricacion Pendiente Estado Opciones
L —
EZ¢
2 Puerta entrada 1.80x2.00m  2019-09-28 2019-10-04 10 1 9 EN PRODUCCION —
Showing 1to 1 of 1 entries Previous n Next

Figura 22. Lista control produccion.

5. Salir del sistema

Para salir del sistema damos click en el botdn salir, ubicado en la parte

superior derecha del m

Anexo 11.
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MANUAL TECNICO
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1. TABLAS DEL SISTEMA

CREATE TABLE [dbo].[CABECERA_ACTIVO](
[cab_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[per_id] [int] NULL,
[cab_descrpcion] [varchar](50) NOT NULL,
[cab_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[cab_add] [datetime] NOT NULL,
[cab_fecha] [datetime] NOT NULL,
[cab_hora] [datetime] NOT NULL,
CONSTRAINT [pk_cabecera_activo] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[cab_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO FIJO](
[act_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[des_id] [int] NOT NULL,
[bod_id] [int] NULL,
[sgr_id] [int] NULL,
[mod_id] [int] NULL,
[act_nombre] [varchar](50) NOT NULL,
[act_descripcion] [varchar](50) NOT NULL,
[act_serie] [varchar](20) NULL,
[act_codigo] [int] NOT NULL,
[act_fecha_compra] [datetime] NOT NULL,
[act_depreciacionto] [decimal](18, 3) NULL,
[act_depreciacionac] [decimal](18, 3) NULL,
[act_precio] [decimal](18, 3) NOT NULL,
[act_status] [varchar](50) NULL,
[act_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[act_add] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl activo fijo] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[act_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[act_serie] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[act_codigo] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[act_nombre] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO_PROVEEDOR](
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[actpro_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[act_id] [int] NULL,
[per_id] [int] NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl activo_proveedor] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[actpro_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_AREA](
[are_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[emp_id] [int] NULL,
[are_descripcion] [varchar](30) NOT NULL,
[are_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[are_add] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl_area] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[are_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[are_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]
CREATE TABLE [dbo].[TBL_ARTICULO](
[art_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[gpro_id] [int] NULL,
[art_descripcion] [varchar](50) NULL,
[art_caracteristica] [varchar](100) NULL,
[art_precio] [money] NULL,
[art_stock] [int] NULL,
[art_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[art_add] [datetime] NOT NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl articulo] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[art_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
CONSTRAINT [UQ__TBL_ARTI__A3A32AB74B8EQESD] UNIQUE NONCLUSTERED
(
[art_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_BODEGA](
[bod_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[per_id] [int] NULL,
[bod_descripcion] [varchar](50) NOT NULL,
[bod_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[bod_add] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl bodega] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[bod_id] ASC
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JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
[bod_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_DESCARTE](
[des_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[act_id] [int] NOT NULL,
[des_descripcion] [varchar](50) NOT NULL,
[des_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[des_add] [datetime] NOT NULL,
[des_fecha] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl descarte] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[des_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_DET_INGRESO MATERIAL](
[ding_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[art_id] [int] NULL,
[ding_cantidad] [int] NULL,
[ding_precio_unitario] [decimal](18, 2) NULL,
[ing_id] [int] NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl det_ingreso] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[ding_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_DET_MOVIMIENTO](
[mov_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[act_id] [int] NULL,
[cab_id] [int] NULL,
[mov_descripcion] [varchar](50) NOT NULL,
[mov_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[mov_add] [datetime] NOT NULL,
[mov_fecha] [datetime] NOT NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl_det_movimiento] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[mov_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_DET_RECETA](
[drec_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[drec_cantidad] [int] NULL,
[drec_estado] [varchar](1) NULL,
[drec_add] [datetime] NULL,
[art_id] [int] NOT NULL,
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[rec_id] [int] NOT NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl_det_receta] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[drec_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_DETALLE](
[det_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[fac_id] [int] NULL,
[pro_id] [int] NOT NULL,
[det_cantidad] [int] NOT NULL,
[det_total] [decimal](18, 2) NULL,
[det_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[det_add] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl detalle] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[det_id] ASC
YWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_EMPRESAS](

[emp_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[temp_id] [int] NULL,
[emp_razonsocial] [varchar](70) NOT NULL,
[emp_comercial] [varchar](50) NOT NULL,
[emp_direccion] [varchar](100) NOT NULL,
[emp_ruc] [varchar](13) NOT NULL,
[emp_email] [varchar](70) NOT NULL,
[emp_representante] [varchar](100) NOT NULL,
[emp_identificacion] [varchar](10) NOT NULL,
[emp_contabilidad] [varchar](2) NOT NULL,
[emp_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[emp_add] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl_empresas] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[emp_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[emp_ruc] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[emp_comercial] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[emp_identificacion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED

(

[emp_razonsocial] ASC
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YWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_ENTRADA_BODEGA](
[ent_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[ent_fecha] [date] NULL,
[ent_unidades] [int] NULL,
[ent_observaciones] [varchar](50) NULL,
[pro_id] [int] NULL,
[bod_id] [int] NULL,
[ent_add] [date] NOT NULL,
[ent_estado] [char](1) NOT NULL,

CONSTRAINT [PK_TBL_ENTRADA_BODEGA] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[ent_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_FACTURA](
[fac_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[pag_id] [int] NULL,
[emp_id] [int] NULL,
[per_id] [int] NULL,
[fac_fechaemision] [datetime] NULL,
[fac_n_autorizacion] [int] NULL,
[fac_clave_a] [int] NULL,
[fac_ambiente] [varchar](50) NULL,
[fac_status] [varchar](30) NOT NULL,
[fac_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[fac_add] [datetime] NOT NULL,
[fac_fechavence] [datetime] NULL,
[fac_emision] [varchar](30) NULL,
[fac_iva] [decimal](18, 2) NULL,
[fac_descuento] [decimal](18, 2) NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl factura] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[fac_id] AsSC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
CONSTRAINT [UQ__TBL_FACT__ 3891E268F3105730] UNIQUE NONCLUSTERED
(
[fac_n_autorizacion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
CONSTRAINT [UQ__TBL_FACT__CB92DBFCE3C3B011] UNIQUE NONCLUSTERED
(
[fac_clave_a] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_FORMA DE_PAGO](
[pag_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[pag_forma_normal] [varchar](30) NOT NULL,
[pag_forma_sri] [varchar](50) NOT NULL,
[pag_estado] [varchar](1) NOT NULL,
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[pag_add] [datetime] NOT NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl_forma_de_pago] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[pag_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[pag_forma_normal] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[pag_forma_sri] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]
CREATE TABLE [dbo].[TBL_GENERO](
[gen_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[gen_descripcion] [varchar](30) NOT NULL,
[gen_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[gen_add] [datetime] NOT NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl genero] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[gen_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[gen_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]
CREATE TABLE [dbo].[TBL_GRUPO_ACTIVO](
[ga_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[ga_descripcion] [varchar](50) NOT NULL,
[ga_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[ga_add] [datetime] NOT NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl_grupo_activo] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[ga_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[ga_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_GRUPO_ARTICULO](
[gpro_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[gpro_descripcion] [varchar](30@) NOT NULL,
[gpro_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[gpro_add] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl grupo_articulo] PRIMARY KEY CLUSTERED
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(
[gpro_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[gpro_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_INGRESO MATERIAL](
[ing_id] [int] NOT NULL,
[bod_id] [int] NULL,
[ing_fecha_ingreso] [datetime] NULL,
[ing_estado] [varchar](1) NULL,
[ing_add] [datetime] NULL,
[ing_detalle] [varchar](50) NULL,
[ing_observaciones] [varchar](50) NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl_ingreso_mp] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[ing_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_MARCA](
[mar_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[mar_descripcion] [varchar](30) NOT NULL,
[mar_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[mar_add] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl marca] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[mar_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[mar_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_MENU](
[men_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[men_descripcion] [varchar](20) NOT NULL,
[men_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[men_add] [datetime] NOT NULL,
[men_url] [varchar](100) NULL,
[men_imagen] [varchar](30) NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl_menu] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[men_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED

(
[men_url] ASC
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YWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED

(
[men_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_MODELO](
[mod_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[mar_id] [int] NULL,
[mod_descripcion] [varchar](30) NOT NULL,
[mod_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[mod_add] [datetime] NOT NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl modelo] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[mod_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED

(
[mod_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_ORDEN_PRODUCCION](
[orpro_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[orpro_codigo] [varchar](50) NULL,

[rec_id] [int] NOT NULL,
[per_id] [int] NULL,
[orpro_fecha creacion] [datetime] NOT NULL,
[orpro_fecha_vence] [datetime] NOT NULL,
[orpro_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[orpro_add] [datetime] NOT NULL,
[orpro_status] [varchar](30) NOT NULL,
[orpro_cantidad] [int] NULL,
[orpro_descripcion] [varchar](30) NULL,
[orpro_fabricado] [int] NULL,
[orpro_fab_pendiente] [int] NULL,
[orpro_fab_real] [int] NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl orden_produccion] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[orpro_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_PERMISOS](
[perm_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[perm_descripcion] [varchar](20) NOT NULL,
[perm_add] [datetime] NOT NULL,

PRIMARY KEY CLUSTERED

(

[perm_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]



| CoRDILLERA

) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS](

[per_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[tper_id] [int] NULL,
[tiden_id] [int] NULL,
[gen_id] [int] NULL,
[emp_id] [int] NULL,
[are_id] [int] NULL,
[per_prinom] [varchar](30) NOT NULL,
[per_segnom] [varchar](30) NULL,
[per_priape] [varchar](30) NOT NULL,
[per_segape] [varchar](30) NULL,
[per_direccion] [varchar](100) NULL,
[per_email] [varchar](70) NULL,
[per_identificacion] [varchar](15) NOT NULL,
[per_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[per_add] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl_personas] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[per_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[per_identificacion] ASC
)WITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_PRO_ART](
[part_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[art_id] [int] NULL,
[emp_id] [int] NULL,
[part_precio] [money] NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl pro_art] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[part_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_PRODUCTO](
[pro_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[pro_nombre] [varchar](50) NULL,
[pro_descripcion] [varchar](50) NOT NULL,
[pro_status] [varchar](50) NULL,
[pro_cif] [decimal](18, 2) NOT NULL,
[pro_mod] [decimal](18, 2) NOT NULL,
[pro_mpd] [decimal](18, 2) NOT NULL,
[pro_stock] [int] NOT NULL,
[pro_utilidad] [decimal](18, 2) NOT NULL,
[pro_pvp] [money] NOT NULL,
[pro_add] [date] NULL,
[pro_estado] [char](1) NULL,
[pro_imagen] [image] NULL,

CONSTRAINT [PK_TBL_PRODUCTO] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
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[pro_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY] TEXTIMAGE_ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_RECETA](
[rec_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[rec_descripcion] [varchar](50) NULL,
[rec_fecha_creacion] [date] NULL,
[rec_estado] [varchar](1) NULL,
[rec_add] [datetime] NULL,
[pro_id] [int] NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl_receta] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[rec_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
CONSTRAINT [UNIQUE_TBL_RECETA] UNIQUE NONCLUSTERED
(
[rec_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_ROL_MENU](
[rmen_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[rol_id] [int] NOT NULL,
[men_id] [int] NOT NULL,

PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[rmen_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_ROLES](
[rol_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[rol_nombre] [varchar](15) NOT NULL,
[rol_descripcion] [varchar](50) NOT NULL,
[rol_add] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl_roles] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[rol_id] AsSC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[rol_nombre] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_SALIDA_BODEGA](
[sal_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[sal_fecha] [date] NOT NULL,
[sal_unidades] [int] NOT NULL,
[bod_id] [int] NULL,
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[art_id] [int] NULL,
[sal_observaciones] [varchar](50) NOT NULL,
[sal_add] [date] NULL,
[sal_estado] [char](1) NULL,
CONSTRAINT [PK_TBL_SALIDA BODEGA] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[sal_id] AsSC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_SUB_GRUPO](
[sgr_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[ga_id] [int] NULL,
[sgr_descripcion] [varchar](30) NOT NULL,
[sgr_por_depreciacion] [decimal](18, 2) NOT NULL,
[sgr_vida_util] [int] NOT NULL,
[sgr_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[sgr_add] [datetime] NOT NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl_sub_grupo] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[sgr_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[sgr_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_SUBMENU](
[sub_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[men_id] [int] NULL,
[sub_descripcion] [varchar](20) NOT NULL,
[sub_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[sub_add] [datetime] NOT NULL,
[sub_url] [varchar](100) NOT NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl submenu] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[sub_id] ASC
YWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_TELEFONOS](
[tel id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[per_id] [int] NULL,
[emp_id] [int] NULL,
[tel_telefono] [varchar](15) NOT NULL,
[tel_tipotelefono] [varchar](30) NOT NULL,
[tel _estado] [varchar](1) NOT NULL,
[tel_add] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl telefonos] PRIMARY KEY CLUSTERED

(

[tel_id] ASC
YWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
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CONSTRAINT [IX_TBL_TELEFONOS] UNIQUE NONCLUSTERED

(
[tel_telefono] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_TIPO_EMPRESAS](
[temp_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[temp_descripcion] [varchar](3@) NOT NULL,
[temp_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[temp_add] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl tipo_empresas] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[temp_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[temp_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]
CREATE TABLE [dbo].[TBL_TIPO_IDENTIFICACION](
[tiden_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[tiden_descripcion] [varchar](30) NOT NULL,
[tiden_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[tiden_add] [datetime] NOT NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl tipo_identificacion] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[tiden_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[tiden_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]
CREATE TABLE [dbo].[TBL_TIPO_PERSONAS](
[tper_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[tper_descripcion] [varchar](30) NOT NULL,
[tper_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[tper_add] [datetime] NOT NULL,
CONSTRAINT [pk_tbl tipo_personas] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[tper_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[tper_descripcion] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]
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CREATE TABLE [dbo].[TBL_USUARIOS](
[usu_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[per_id] [int] NULL,
[rol_id] [int] NULL,
[usu_login] [varchar](30) NOT NULL,
[usu_pass] [varchar](15) NOT NULL,
[usu_estado] [varchar](1) NOT NULL,
[usu_add] [datetime] NOT NULL,

CONSTRAINT [pk_tbl usuarios] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[usu_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY],
UNIQUE NONCLUSTERED
(
[usu_login] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,

ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

CREATE TABLE [dbo].[TBL_USUARIOS_ PERMISOS](
[uper_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[usu_id] [int] NOT NULL,
[perm_id] [int] NOT NULL,
[uper_permiso] [char](2) NOT NULL,
CONSTRAINT [PK__TBL_ROL__ 24388D238E34E5FC] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[uper_id] ASC
JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]
) ON [PRIMARY]

GO

SET ANSI_PADDING OFF

GO

ALTER TABLE [dbo].[CABECERA_ACTIVO] ADD DEFAULT ('A') FOR [cab_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[CABECERA ACTIVO] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [cab_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO FIJO] ADD DEFAULT ('A') FOR [act_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO FIJO] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [act_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_AREA] ADD DEFAULT ('A') FOR [are_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_AREA] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [are_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ARTICULO] ADD CONSTRAINT [DF_TBL_ARTICULO art_precio]
DEFAULT ((©.0)) FOR [art_precio]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ARTICULO] ADD CONSTRAINT [DF_TBL_ARTICULO art_saldo]
DEFAULT ((@)) FOR [art_stock]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ARTICULO] ADD CONSTRAINT
[DF__TBL_ARTIC_ art_e_ 7F2BE32F] DEFAULT ('A') FOR [art_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ARTICULO] ADD CONSTRAINT
[DF__TBL_ARTIC_ art_a_ 00200768] DEFAULT (getdate()) FOR [art_add]

GO
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ALTER TABLE [dbo].[TBL_BODEGA] ADD DEFAULT ('A') FOR [bod_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_BODEGA] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [bod_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DESCARTE] ADD DEFAULT ('A') FOR [des_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DESCARTE] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [des_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_INGRESO MATERIAL] ADD CONSTRAINT
[DF_TBL_DET_INGRESO _MATERIAL ding cantidad] DEFAULT ((1)) FOR
[ding_cantidad]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_INGRESO MATERIAL] ADD CONSTRAINT
[DF_TBL_DET_INGRESO _MATERIAL ding precio_unitario] DEFAULT ((©.00)) FOR
[ding_precio_unitario]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_MOVIMIENTO] ADD DEFAULT ('A') FOR [mov_estado]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET MOVIMIENTO] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [mov_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_RECETA] ADD CONSTRAINT

[DF_TBL_DET_RECETA drec_cantidad] DEFAULT ((1)) FOR [drec_cantidad]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_RECETA] ADD CONSTRAINT
[DF__TBL_DET_R__drec__ 3F466844] DEFAULT ('A') FOR [drec_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_RECETA] ADD CONSTRAINT
[DF__TBL_DET_R__drec__ 403A8C7D] DEFAULT (getdate()) FOR [drec_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DETALLE] ADD CONSTRAINT

[DF__TBL_DETAL__det_e_ ©7C12930] DEFAULT ('A') FOR [det_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DETALLE] ADD CONSTRAINT

[DF__TBL_DETAL__det_a_ 08B54D69] DEFAULT (getdate()) FOR [det_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_EMPRESAS] ADD DEFAULT ('A') FOR [emp_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_EMPRESAS] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [emp_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ENTRADA_ BODEGA] ADD CONSTRAINT
[DF_TBL_ENTRADA_BODEGA_ent_fecha] DEFAULT (getdate()) FOR [ent_fecha]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ENTRADA BODEGA] ADD CONSTRAINT

[DF_TBL_ENTRADA_ BODEGA_ent_observaciones] DEFAULT ('S/I') FOR
[ent_observaciones]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ENTRADA BODEGA] ADD CONSTRAINT
[DF_TBL_ENTRADA_BODEGA_ent_add] DEFAULT (getdate()) FOR [ent_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ENTRADA_BODEGA] ADD CONSTRAINT

[DF_TBL_ENTRADA BODEGA_ent_estado] DEFAULT ('A') FOR [ent_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FACTURA] ADD CONSTRAINT
[DF_TBL_FACTURA_fac_fechaemision] DEFAULT (getdate()) FOR [fac_fechaemision]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FACTURA] ADD CONSTRAINT [DF_TBL_FACTURA_fac_ambiente]
DEFAULT ('Produccion') FOR [fac_ambiente]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FACTURA] ADD CONSTRAINT
[DF__TBL_FACTU_ fac_e_ ©B91BA14] DEFAULT ('A') FOR [fac_estado]

GO
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ALTER TABLE [dbo].[TBL_FACTURA] ADD CONSTRAINT
[DF__TBL_FACTU__ fac_a_ @OC85DE4D] DEFAULT (getdate()) FOR [fac_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FACTURA] ADD CONSTRAINT [DF_TBL_FACTURA fac_iva]
DEFAULT ((12.0)) FOR [fac_iva]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FACTURA] ADD CONSTRAINT
[DF_TBL_FACTURA_fac_descuento] DEFAULT ((©.00)) FOR [fac_descuento]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FORMA DE_PAGO] ADD DEFAULT ('A') FOR [pag_estado]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FORMA DE_PAGO] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [pag_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_GENERO] ADD DEFAULT ('A') FOR [gen_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_GENERO] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [gen_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_GRUPO_ACTIVO] ADD DEFAULT ('A') FOR [ga_estado]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_GRUPO_ACTIVO] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [ga_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_GRUPO_ARTICULO] ADD DEFAULT ('A') FOR [gpro_estado]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_GRUPO_ARTICULO] ADD DEFAULT (getdate()) FOR
[gpro_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_INGRESO_MATERIAL] ADD CONSTRAINT
[DF__TBL_INGRE_ imp_e_693CA210] DEFAULT ('A') FOR [ing_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_INGRESO_MATERIAL] ADD CONSTRAINT
[DF__TBL_INGRE__imp_a_ 6A30C649] DEFAULT (getdate()) FOR [ing_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_INGRESO_MATERIAL] ADD CONSTRAINT
[DF_TBL_INGRESO_MATERIAL_ing observaciones] DEFAULT ('S/I') FOR
[ing_observaciones]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_MARCA] ADD DEFAULT ('A') FOR [mar_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_MARCA] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [mar_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_MENU] ADD DEFAULT ('A') FOR [men_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_MENU] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [men_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_MODELO] ADD DEFAULT ('A') FOR [mod_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_MODELO] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [mod_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ORDEN_PRODUCCION] ADD CONSTRAINT
[DF_TBL_ORDEN_PRODUCCION_ orpro_codigo] DEFAULT ('S/I') FOR [orpro_codigo]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ORDEN_PRODUCCION] ADD CONSTRAINT
[DF__TBL_ORDEN__orpro__1DBO6A4F] DEFAULT ('A') FOR [orpro_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ORDEN_PRODUCCION] ADD CONSTRAINT
[DF__TBL_ORDEN__orpro__ 1EA48E88] DEFAULT (getdate()) FOR [orpro_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ORDEN_PRODUCCION] ADD CONSTRAINT
[DF_TBL_ORDEN_PRODUCCION_orpro_fabricado] DEFAULT ((©)) FOR
[orpro_fabricado]

GO
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ALTER TABLE [dbo].[TBL_ORDEN_PRODUCCION] ADD CONSTRAINT
[DF_TBL_ORDEN_PRODUCCION_orpro_fab_pendiente] DEFAULT ((©)) FOR
[orpro_fab_pendiente]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ORDEN_PRODUCCION] ADD CONSTRAINT
[DF_TBL_ORDEN_PRODUCCION orpro_fab_real] DEFAULT ((©)) FOR [orpro_fab_real]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERMISOS] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [perm_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS] ADD DEFAULT ('A') FOR [per_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [per_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRO_ART] ADD CONSTRAINT [DF_TBL_PRO_ART part_precio]
DEFAULT ((©.00)) FOR [part_precio]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRODUCTO] ADD CONSTRAINT [DF_TBL_PRODUCTO pro_cif]
DEFAULT ((0.00)) FOR [pro_cif]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRODUCTO] ADD CONSTRAINT [DF_TBL_PRODUCTO_ pro_mod]
DEFAULT ((©.00)) FOR [pro_mod]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRODUCTO] ADD CONSTRAINT [DF_TBL_PRODUCTO pro_mpd]
DEFAULT ((©.00)) FOR [pro_mpd]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRODUCTO] ADD CONSTRAINT [DF_TBL_PRODUCTO pro_stock]
DEFAULT ((©)) FOR [pro_stock]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRODUCTO] ADD CONSTRAINT

[DF_TBL_PRODUCTO pro_utilidad] DEFAULT ((0.00)) FOR [pro_utilidad]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRODUCTO] ADD CONSTRAINT [DF_TBL_PRODUCTO pro_pvp]
DEFAULT ((©.00)) FOR [pro_pvp]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRODUCTO] ADD CONSTRAINT [DF_TBL_PRODUCTO pro_add]
DEFAULT (getdate()) FOR [pro_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRODUCTO] ADD CONSTRAINT [DF_TBL_PRODUCTO pro_estado]
DEFAULT ('A') FOR [pro_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_RECETA] ADD CONSTRAINT

[DF_TBL_RECETA rec_descripcion] DEFAULT ('S/I') FOR [rec_descripcion]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_RECETA] ADD CONSTRAINT

[DF__TBL_RECET__rec_e_ 245D67DE] DEFAULT ('A') FOR [rec_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_RECETA] ADD CONSTRAINT

[DF__TBL_RECET__rec_a_ 25518C17] DEFAULT (getdate()) FOR [rec_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ROLES] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [rol_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SALIDA BODEGA] ADD CONSTRAINT

[DF_TBL_SALIDA BODEGA_sal unidades] DEFAULT ((©)) FOR [sal_unidades]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SALIDA BODEGA] ADD CONSTRAINT

[DF_TBL_SALIDA BODEGA_sal observaciones] DEFAULT ('S/I') FOR
[sal_observaciones]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SUB_GRUPO] ADD DEFAULT ('A') FOR [sgr_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SUB_GRUPO] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [sgr_add]
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——

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SUBMENU] ADD CONSTRAINT

[DF__TBL_SUBME__sub_e_ OE6E26BF] DEFAULT ('A') FOR [sub_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SUBMENU] ADD CONSTRAINT

[DF__TBL_SUBME__sub_a_ OF624AF8] DEFAULT (getdate()) FOR [sub_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_TELEFONOS] ADD DEFAULT ('A') FOR [tel estado]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_TELEFONOS] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [tel_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_TIPO_EMPRESAS] ADD DEFAULT ('A') FOR [temp_estado]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_TIPO_EMPRESAS] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [temp_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_TIPO_IDENTIFICACION] ADD DEFAULT ('A') FOR
[tiden_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_TIPO IDENTIFICACION] ADD DEFAULT (getdate()) FOR
[tiden_add]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_TIPO PERSONAS] ADD DEFAULT ('A') FOR [tper_estado]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_TIPO_PERSONAS] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [tper_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_USUARIOS] ADD DEFAULT ('A') FOR [usu_estado]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_USUARIOS] ADD DEFAULT (getdate()) FOR [usu_add]
GO

ALTER TABLE [dbo].[CABECERA_ACTIVO] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_cabecera_relations_tbl_pers] FOREIGN KEY([per_id])

REFERENCES [dbo].[TBL_PERSONAS] ([per_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[CABECERA_ACTIVO] CHECK CONSTRAINT
[fk_cabecera_relations_tbl _pers]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO_FIJO] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_acti_relations_tbl_bode] FOREIGN KEY([bod_id])

REFERENCES [dbo].[TBL_BODEGA] ([bod_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO_FIJO] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_acti_relations_tbl bode]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO FIJO] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_acti_relations_tbl_desc] FOREIGN KEY([des_id])

REFERENCES [dbo].[TBL_DESCARTE] ([des_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO_FIJO] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_acti_relations_tbl_desc]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO_FIJO] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_acti_relations_tbl _mode] FOREIGN KEY([mod_id])

REFERENCES [dbo].[TBL_MODELO] ([mod_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE
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GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO_FIJO] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_acti_relations_tbl _mode]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO_FIJO] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_acti_relations_tbl _sub_] FOREIGN KEY([sgr_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_SUB_GRUPO] ([sgr_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO_FIJO] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl acti relations_tbl sub_]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO_PROVEEDOR] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_acti_relations_tbl_acti] FOREIGN KEY([act_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_ACTIVO FIJO] ([act_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO_PROVEEDOR] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_acti_relations_tbl_acti]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO_PROVEEDOR] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_acti_relations_tbl_pers] FOREIGN KEY([per_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_PERSONAS] ([per_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ACTIVO_PROVEEDOR] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_acti_relations_tbl pers]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_AREA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_area_relations_tbl_empr] FOREIGN KEY([emp_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_EMPRESAS] ([emp_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_AREA] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_area_relations_tbl_empr]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ARTICULO] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_arti_relations_tbl_grup] FOREIGN KEY([gpro_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_GRUPO_ARTICULO] ([gpro_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ARTICULO] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_arti_relations_tbl_grup]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_BODEGA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_bode_relations_tbl_pers] FOREIGN KEY([per_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_PERSONAS] ([per_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_BODEGA] CHECK CONSTRAINT

[fk_tbl bode relations_tbl pers]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DESCARTE] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_desc_relations_tbl_acti] FOREIGN KEY([act_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_ACTIVO_FIJO] ([act_id])

GO
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ALTER TABLE [dbo].[TBL_DESCARTE] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_desc_relations_tbl_acti]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_INGRESO MATERIAL] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_DET_INGRESO_MATERIAL_TBL_INGRESO MATERIAL] FOREIGN KEY([ing_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_INGRESO MATERIAL] ([ing_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_INGRESO MATERIAL] CHECK CONSTRAINT
[FK_TBL_DET_INGRESO_MATERIAL_TBL_INGRESO MATERIAL]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_INGRESO_MATERIAL] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_detalle_ relations_tbl_arti] FOREIGN KEY([art_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_ARTICULO] ([art_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_INGRESO_MATERIAL] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_detalle__relations_tbl arti]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_MOVIMIENTO] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_det_ relations_cabecera] FOREIGN KEY([cab_id])
REFERENCES [dbo].[CABECERA ACTIVO] ([cab_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_MOVIMIENTO] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_det__relations_cabecera]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_MOVIMIENTO] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_det__relations_tbl _acti] FOREIGN KEY([act_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_ACTIVO FIJO] ([act_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_MOVIMIENTO] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl det_relations_tbl acti]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_RECETA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_DET_RECETA TBL_ARTICULO] FOREIGN KEY([art_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_ARTICULO] ([art_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_RECETA] CHECK CONSTRAINT
[FK_TBL_DET_RECETA_TBL_ARTICULO]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_RECETA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_DET_RECETA TBL_RECETA] FOREIGN KEY([rec_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_RECETA] ([rec_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DET_RECETA] CHECK CONSTRAINT
[FK_TBL_DET_RECETA TBL_RECETA]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DETALLE] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_DETALLE_TBL_FACTURA] FOREIGN KEY([fac_id])

REFERENCES [dbo].[TBL_FACTURA] ([fac_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DETALLE] CHECK CONSTRAINT [FK_TBL_DETALLE_TBL_FACTURA]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_DETALLE] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_DETALLE_TBL_PRODUCTO] FOREIGN KEY([pro_id])

REFERENCES [dbo].[TBL_PRODUCTO] ([pro_id])

GO
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ALTER TABLE [dbo].[TBL_DETALLE] CHECK CONSTRAINT
[FK_TBL_DETALLE_TBL_PRODUCTO]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_EMPRESAS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_empr_relations_tbl tipo] FOREIGN KEY([temp_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_TIPO_EMPRESAS] ([temp_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_EMPRESAS] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_empr_relations_tbl tipo]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ENTRADA_BODEGA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_ENTRADA_ BODEGA_TBL_BODEGA] FOREIGN KEY([bod_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_BODEGA] ([bod_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ENTRADA_ BODEGA] CHECK CONSTRAINT
[FK_TBL_ENTRADA_BODEGA TBL_BODEGA]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ENTRADA_BODEGA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_ENTRADA_BODEGA TBL_PRODUCTO] FOREIGN KEY([pro_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_PRODUCTO] ([pro_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ENTRADA_BODEGA] CHECK CONSTRAINT
[FK_TBL_ENTRADA_BODEGA TBL_PRODUCTO]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FACTURA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_fact_relations_tbl_empr] FOREIGN KEY([emp_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_EMPRESAS] ([emp_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FACTURA] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_fact_relations_tbl_empr]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FACTURA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_fact_relations_tbl_ form] FOREIGN KEY([pag_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_FORMA DE_PAGO] ([pag_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FACTURA] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_fact_relations_tbl_ form]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FACTURA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_FACTURA_TBL_PERSONAS] FOREIGN KEY([per_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_PERSONAS] ([per_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_FACTURA] CHECK CONSTRAINT
[FK_TBL_FACTURA_TBL_PERSONAS]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_INGRESO_MATERIAL] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_ingr_relations_tbl_bode] FOREIGN KEY([bod_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_BODEGA] ([bod_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_INGRESO_MATERIAL] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_ingr_relations_tbl bode]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_MODELO] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_mode_relations_tbl marc] FOREIGN KEY([mar_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_MARCA] ([mar_id])
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ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_MODELO] CHECK CONSTRAINT

[fk_tbl _mode_relations_tbl marc]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ORDEN_PRODUCCION] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_orde_relations_tbl_pers] FOREIGN KEY([per_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_PERSONAS] ([per_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ORDEN_PRODUCCION] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl orde_relations_tbl pers]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ORDEN_PRODUCCION] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_orde_relations_tbl _rece] FOREIGN KEY([rec_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_RECETA] ([rec_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ORDEN_PRODUCCION] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_orde_relations_tbl_rece]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl pers_relations_tbl area] FOREIGN KEY([are_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_AREA] ([are_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS] CHECK CONSTRAINT

[fk_tbl pers_relations_tbl area]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_pers_relations_tbl_empr] FOREIGN KEY([emp_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_EMPRESAS] ([emp_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_pers_relations_tbl _empr]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl pers_relations_tbl_gene] FOREIGN KEY([gen_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_GENERO] ([gen_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS] CHECK CONSTRAINT

[fk_tbl _pers_relations_tbl_gene]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_pers_relations_tbl_tipo] FOREIGN KEY([tper_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_TIPO_PERSONAS] ([tper_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS] CHECK CONSTRAINT

[fk_tbl pers _relations_tbl tipo]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_persona_relations_tbl tipo] FOREIGN KEY([tiden_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_TIPO_IDENTIFICACION] ([tiden_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE
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GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PERSONAS] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_persona_relations_tbl_tipo]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRO_ART] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_pro__relations_tbl _arti] FOREIGN KEY([art_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_ARTICULO] ([art_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRO_ART] CHECK CONSTRAINT

[fk_tbl _pro__relations_tbl _arti]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRO_ART] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_PRO_ART_TBL_EMPRESAS] FOREIGN KEY([emp_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_EMPRESAS] ([emp_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_PRO_ART] CHECK CONSTRAINT
[FK_TBL_PRO_ART_TBL_EMPRESAS]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_RECETA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_RECETA_TBL_PRODUCTO] FOREIGN KEY([pro_id])

REFERENCES [dbo].[TBL_PRODUCTO] ([pro_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_RECETA] CHECK CONSTRAINT [FK_TBL_RECETA_TBL_PRODUCTO]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ROL_MENU] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_menu_rol] FOREIGN KEY([rol_id])

REFERENCES [dbo].[TBL_ROLES] ([rol_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ROL_MENU] CHECK CONSTRAINT [fk_tbl menu_rol]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ROL_MENU] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_rol_menu] FOREIGN KEY([men_id])

REFERENCES [dbo].[TBL_MENU] ([men_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_ROL_MENU] CHECK CONSTRAINT [fk_tbl rol menu]
GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SALIDA_BODEGA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_SALIDA BODEGA TBL_ARTICULO] FOREIGN KEY([art_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_ARTICULO] ([art_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SALIDA_ BODEGA] CHECK CONSTRAINT
[FK_TBL_SALIDA BODEGA_ TBL_ARTICULO]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SALIDA BODEGA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_SALIDA_ BODEGA TBL_BODEGA] FOREIGN KEY([bod_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_BODEGA] ([bod_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SALIDA BODEGA] CHECK CONSTRAINT
[FK_TBL_SALIDA_ BODEGA TBL_BODEGA]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SUB_GRUPO] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_sub__relations_tbl_grup] FOREIGN KEY([ga_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_GRUPO_ACTIVO] ([ga_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO
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ALTER TABLE [dbo].[TBL_SUB_GRUPO] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_sub__ relations_tbl_grup]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SUBMENU] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_submenu_relations_tbl_menu] FOREIGN KEY([men_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_MENU] ([men_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_SUBMENU] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_submenu_relations_tbl_menu]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_TELEFONOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_tele_relations_tbl_empr] FOREIGN KEY([emp_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_EMPRESAS] ([emp_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_TELEFONOS] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_tele_relations_tbl _empr]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_TELEFONOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_tele_relations_tbl_pers] FOREIGN KEY([per_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_PERSONAS] ([per_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_TELEFONOS] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_tele_relations_tbl pers]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_USUARIOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_usuarios_relations_personas] FOREIGN KEY([per_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_PERSONAS] ([per_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_USUARIOS] CHECK CONSTRAINT

[fk_tbl usuarios_relations_personas]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_USUARIOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_usuarios_relations_tbl rolusuarios] FOREIGN KEY([rol_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_ROLES] ([rol_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_USUARIOS] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_usuarios_relations_tbl _rolusuarios]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_USUARIOS PERMISOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[fk_tbl_rol_permisos] FOREIGN KEY([perm_id])

REFERENCES [dbo].[TBL_PERMISOS] ([perm_id])

ON UPDATE CASCADE

ON DELETE CASCADE

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_USUARIOS_PERMISOS] CHECK CONSTRAINT
[fk_tbl_rol_permisos]

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_USUARIOS_PERMISOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_TBL_USUARIOS_PERMISOS_TBL_USUARIOS] FOREIGN KEY([usu_id])
REFERENCES [dbo].[TBL_USUARIOS] ([usu_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[TBL_USUARIOS_PERMISOS] CHECK CONSTRAINT
[FK_TBL_USUARIOS_PERMISOS_TBL_USUARIOS ]
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GO

2. PROCEDIMIENTOS ALMACENADOS

CREATE proc [dbo].[proc_delete_area]
(

@id int

)

as

begin

update TBL_AREA set are_estado='I' where are_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_delete_empresa]

(@id int)
as
begin

update TBL_EMPRESAS set emp_estado='I' where emp_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_delete_fpago]

(@id int

)

as

begin

update TBL_FORMA_DE_PAGO set pag_estado='I' where pag_id=@id
end

CREATE proc [dbo].[proc_delete_genero]

(@id int)
as
begin

update tbl_genero set gen_estado='I"' where gen_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_delete_grupo_activo](
@id int

)

as

begin

Update TBL_GRUPO_ACTIVO set ga_estado='I' where ga_id=@id
end
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Create proc [dbo].[proc_delete_marca]

(@id int)
as
begin

update tbl _marca set mar_estado='I' where mar_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_delete_persona]

(

@id int

)

as

begin

update TBL_PERSONAS set per_estado='I' where per_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_delete_subgrupo_activo](

@id int

)as

begin

update TBL_SUB_GRUPO set sgr_estado='I' where sgr_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_delete_tipo_Incidente]

(

@id int)

as

begin

update TBL_TIPO_PERSONAS set tper_estado='I' where tper_id=@id
end

Create proc [dbo].[proc_delete_tipoempresa]

(@id int)
as
begin

update TBL_TIPO_EMPRESAS set temp_estado='I' where temp_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_delete_tipoidentificacion]

(

@id int

)

as

begin

update TBL_TIPO_IDENTIFICACION set tiden_estado='I' where tiden_id=@id
end
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create proc [dbo].[proc_editar_telefonos_empresa]
(

@emp_id int,

@telefono varchar(15),

@tipo varchar(30),

@id int

)

as

begin

UPDATE [dbo].[TBL_TELEFONOS]
SET [emp_id] = @emp_id

,[tel_telefono] = @telefono
,[tel_tipotelefono] = @tipo

WHERE [tel_id]=@id
End

create proc [dbo].[proc_editar_telefonos_persona]
(

@per_id int,

@telefono varchar(15),

@tipo varchar(30),

@id int

)

as

begin

UPDATE [dbo].[TBL_TELEFONOS]
SET [per_id] = @per_id

,[tel_telefono] = @telefono
,[tel_tipotelefono] = @tipo

WHERE [tel_id]=@id
end

CREATE proc [dbo].[proc_eliminar_articulo](
@id int

)

as

begin

update TBL_ARTICULO set art_estado='I"

end

create proc [dbo].[proc_eliminar_bodega]

(
@id int
)

as
begin

update TBL_BODEGA set bod_estado="I'
where bod_id=@id;

end
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create proc [dbo].[proc_eliminar_grupo_articulo]

(

@id int
)

as
begin

UPDATE [dbo].[TBL_GRUPO_ARTICULO]
SET [gpro_estado] ="I'

WHERE [gpro_id]=@id
end

create proc [dbo].[proc_eliminarr_modelo](

@mod_id int

)

as
begin

update TBL_MODELO set mod_estado="I'
where mod_id=@mod_id

end

create proc [dbo].[proc_grupo_articulo]

(

@des varchar(30)

)

as

begin

insert into TBL_GRUPO_ARTICULO(gpro_descripcion) values(@des);

end

create proc [dbo].[proc_insertar_area]

(

@des varchar(30),

@id_emp int

)

as

begin

insert into TBL_AREA (are_descripcion, emp_id) values (@des, @id_emp)
end

--procedimiento insertar bodega
CREATE proc [dbo].[proc_insertar_bodega]
(

@per_id varchar(19),

@descripcion varchar(50)

)

as

begin

insert into TBL_BODEGA (per_id,bod_descripcion) values(@per_id,@descripcion);
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end

create proc [dbo].[proc_insertar_empresa](
@temp int,

@razonsocial varchar(79),

@comercial varchar(50),

@direccion varchar(100),

@ruc varchar(13),

@email varchar(79),

@representante varchar(100),
@identificacion varchar(10),

@contabilidad varchar(2)

)

as
begin

insert into TBL_EMPRESAS(temp_id, emp_razonsocial, emp_comercial,
emp_direccion, emp_ruc, emp_email, emp_representante, emp_identificacion,
emp_contabilidad)

values (@temp, @razonsocial, @comercial, @direccion, @ruc, @email,
@representante, @identificacion, @contabilidad)

end

create proc [dbo].[proc_insertar_formapago](

@normal varchar(39),

@sri varchar(50)

)

as

begin

insert into TBL_FORMA_DE_PAGO(pag_forma_normal, pag_forma_sri)values
(@normal, @sri)

end

CREATE proc [dbo].[proc_insertar_genero]

(
@des varchar(30)

)

as

begin

insert into TBL_GENERO (gen_descripcion) values (@des)
end

create proc [dbo].[proc_insertar_grupo_activo](

@desc varchar(50)

)

as

begin

insert into TBL_GRUPO_ACTIVO (ga_descripcion) values (@desc)
end

Create proc [dbo].[proc_insertar_marca]

(
@des varchar(30)
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)

as
begin

insert into TBL_MARCA (mar_descripcion) values (@des)
end

CREATE proc [dbo].[proc_insertar_persona](
@primernomre varchar(30),

@segundonombre varchar(30),

@primerapellido varchar(30),

@segundoapellido varchar(30),

@direccion varchar(100),

@email varchar(70),

@id_tidentificacion int,

@identificacion varchar(15),

@tipo_persona int,

@genero int,

@empresa int,

@area int
)as
begin
insert into TBL_PERSONAS(per_prinom, per_segnom, per_priape, per_segape,
per_direccion, per_email, tiden_id, per_identificacion, tper_id, gen_id,
emp_id, are_id)
values (@primernomre, @segundonombre, @primerapellido, @segundoapellido,
@direccion, @email, @id_tidentificacion, @identificacion, @tipo_persona,
@genero, @empresa, @area)
end

CREATE proc [dbo].[proc_insertar_subgrupo_activo](
@id int,

@desc varchar(30),

@porcentaje decimal(18,2),

@vida_uitl int,

@grupo int

)

as

begin

update TBL_SUB_GRUPO set sgr_descripcion=@desc,
sgr_por_depreciacion=@porcentaje, sgr_vida_util=@vida_uitl, ga_id=@grupo
where sgr_id=@id

end

create proc [dbo].[proc_insertar_tipo_persona]

(@des varchar(30))

as

begin

insert into TBL_TIPO_PERSONAS(tper_descripcion) values(@des)
end

Create proc [dbo].[proc_insertar_tipoempresa]

@des varchar(30)

)

as
begin
insert into TBL_TIPO_EMPRESAS (temp_descripcion) values (@des)
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end

create proc [dbo].[proc_insertar_tipoidentificacion](

@desc varchar(30)

)

as

begin

insert into TBL_TIPO_IDENTIFICACION(tiden_descripcion) values(@desc)
end

CREATE proc [dbo].[proc_lista_area]

as

begin

select a.are_id,a.are_descripcion, e.emp_comercial, a.are_add from TBL_AREA a
inner join TBL_EMPRESAS e on e.emp_id=a.emp_id

where a.are_estado="A"'

end

create proc [dbo].[proc_lista_areaxid]

(

@id int

)

as

begin

select a.are_id, are_descripcion, e.emp_id, e.emp_comercial
from TBL_AREA a

inner join TBL_EMPRESAS e on e.emp_id=a.are_id

end

CREATE proc [dbo].[proc_lista_bodega]

as
begin

select *
from TBL_BODEGA b

end

CREATE proc [dbo].[proc_lista_bodega_xid]
(

@id int

)

as

begin

select *
from TBL_BODEGA b

where b.bod_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_lista_empresalndustrialVegal]

as

begin

select e.emp_id, e.emp_comercial, e.emp_razonsocial, e.emp_direccion,
e.emp_ruc, e.emp_email, e.emp_representante, e.emp_identificacion,
e.emp_contabilidad, e.emp_add

from TBL_EMPRESAS e
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where e.emp_estado="A"'
end

create proc [dbo].[proc_lista_empresalV]

(

@id int)

as

begin

select e.emp_id, e.emp_comercial, e.emp_razonsocial, e.emp_direccion,
e.emp_ruc, e.emp_email, e.emp_representante, e.emp_identificacion,
e.emp_contabilidad, e.emp_add

from TBL_EMPRESAS e

where e.emp_id=@id

end

create proc [dbo].[proc_lista_ formapago]

as

begin

select f.pag_id, f.pag_forma_normal, f.pag forma_sri, f.pag_add from
TBL_FORMA_DE_PAGO f where pag estado="A"

end

CREATE proc [dbo].[proc_lista_fpagoxid]

(@id int)

as

begin

select pag_id,pag_forma_normal, pag forma_sri from TBL_FORMA_DE_PAGO where
pag_id=@id

end

create proc [dbo].[proc_lista_generosxid]
(@id int)
as begin

select * from TBL_GENERO where gen_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_lista_grupo_activos]

as

begin

Select g.ga_id, g.ga_descripcion, ga_add from TBL_GRUPO_ACTIVO g where
ga_estado="A"

end

create proc [dbo].[proc_lista_grupo_activoxId](

@id int

)

as

begin

select g.ga_id, g.ga_descripcion from TBL_GRUPO_ACTIVO g where g.ga_id=@id
end

Create proc [dbo].[proc_lista_marca]

as

begin

select m.mar_id, m.mar_descripcion, mar_add from TBL_marca m where
m.mar_estado="A"

end
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Create proc [dbo].[proc_lista_marcaxid]
(@id int)
as begin

select * from TBL_MARCA where mar_id=@id
end

GO

/¥***¥** Object: StoredProcedure [dbo].[proc_lista_modeloxid] Script Date:
28/09/2019 1:46:52 ***xxx/

SET ANSI_NULLS ON

GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON

GO

create proc [dbo].[proc_lista_modeloxid]
(

@id int

)

as

begin

select*

from TBL_MODELO m

inner join TBL_MARCA mr on m.mar_id=mr.mar_id
where m.mod_id=@id

end

CREATE proc [dbo].[proc_lista_persona]

as

begin

select p.per_id, CONCAT(p.per_prinom,' ', p.per_segnom) as Nombres,
CONCAT(p.per_priape,' ', p.per_segape) as Apellidos, p.per_direccion,
p.per_email, ti.tiden_descripcion, p.per_identificacion, tp.tper_descripcion,
g.gen_descripcion, e.emp_comercial, a.are_descripcion, p.per_add
from TBL_PERSONAS p

inner join TBL_TIPO_IDENTIFICACION ti on ti.tiden_id=p.tiden_id

inner join TBL_TIPO_PERSONAS tp on tp.tper_id=p.tper_id

inner join TBL_GENERO g on g.gen_id=p.gen_id

inner join TBL_EMPRESAS e on e.emp_id=p.emp_id

inner join TBL_AREA a on a.are_id=p.are_id

where p.per_estado="A"'

end

CREATE proc [dbo].[proc_lista_personaxid]

(

@id int

)

as

begin

select p.per_id,p.per_prinom, p.per_segnom, p.per_priape, p.per_segape,
p.per_direccion, p.per_email, ti.tiden_id,ti.tiden_descripcion,
p.per_identificacion,tp.tper_id, tp.tper_descripcion,g.gen_id,
g.gen_descripcion,e.emp_id, e.emp_comercial,a.are_id, a.are_descripcion
from TBL_PERSONAS p

inner join TBL_TIPO_IDENTIFICACION ti on ti.tiden_id=p.tiden_id

inner join TBL_TIPO_PERSONAS tp on tp.tper_id=p.tper_id

inner join TBL_GENERO g on g.gen_id=p.gen_id
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——

inner join TBL_EMPRESAS e on e.emp_id=p.emp_id
inner join TBL_AREA a on a.are_id=p.are_id
where p.per_id=@id

end

create proc [dbo].[proc_lista_subgrupo_activos]

as

begin

select s.sgr_id, s.sgr_descripcion, s.sgr_por_depreciacion, s.sgr_vida_util,
g.ga_descripcion, s.sgr_add

from TBL_SUB_GRUPO s

inner join TBL_GRUPO_ACTIVO g on g.ga_id=s.ga_id

where s.sgr_estado="'A"'

end

CREATE proc [dbo].[proc_lista_subgrupo_activoxId](

@id int

)as

begin

select s.sgr_id, s.sgr_descripcion, s.sgr_por_depreciacion,g.ga_id,
g.ga_descripcion, s.sgr_vida_util

from TBL_SUB_GRUPO s

inner join TBL_GRUPO_ACTIVO g on g.ga_id=s.ga_id

where s.sgr_id=@id

end

create proc [dbo].[proc_lista_tipo_identificacion]

as

begin

select t.tiden_id, t.tiden_descripcion, t.tiden_add from
TBL_TIPO_IDENTIFICACION t where t.tiden_estado="A"'

end

create proc [dbo].[proc_lista_tipo_personas]

as

begin

select * from TBL_TIPO_PERSONAS where tper_estado="A"
end

create proc [dbo].[proc_lista_tipo_personaxId]

(

@id int)

as

begin

select * from TBL_TIPO_PERSONAS p where tper_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_lista_tipoempresa]

as

begin

select e.temp_id, e.temp_descripcion, e.temp_add from TBL_TIPO_EMPRESAS e
where e.temp_estado="A"

end
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——

create proc [dbo].[proc_lista_tipoempresaxid]
(@id int)
as begin

select * from TBL_TIPO_EMPRESAS where temp_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_lista_tipoidentificacionxid](

@id int

)

as

begin

Select t.tiden_id, t.tiden_descripcion from TBL_TIPO_ IDENTIFICACION t where
t.tiden_id=@id

end

create proc [dbo].[proc_login]

(

@login varchar(50),

@pass varchar(50)

)

as

begin

select

u.per_id, u.usu_login,u.usu_pass, r.rol_descripcion
from TBL_USUARIOS u

inner join TBL_ROLES r on u.rol_id=r.rol_id

where u.usu_estado='A' and u.usu_login=@login and u.usu_pass=@pass
end

CREATE procedure [dbo].[proc_menu]

(
@rol varchar(50)

)

as

begin

select m.men_id,m.men_descripcion,m.men_url,m.men_imagen
from TBL_ROL_MENU rm

inner join TBL_MENU m on rm.men_id=m.men_id

inner join TBL_ROLES r on rm.rol_id=r.rol_id

where r.rol_nombre=@rol

end

create proc [dbo].[proc_modificar_bodegal]

(

@per_id int,

@descripcion varchar(59),
@id int

)

as

begin

update TBL_BODEGA set per_id=@per_id, bod_descripcion=@descripcion
where bod_id=@id;

end
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create proc [dbo].[proc_modificar_grupo_articulo]
(

@des varchar(30),

@id int

)

as

begin

UPDATE [dbo].[TBL_GRUPO_ARTICULO]
SET [gpro_descripcion] =@des

WHERE [gpro_id]=@id
end

create proc [dbo].[proc_modificar_modelo](

@mar_id int,
@des varchar(30),
@mod_id int

)

as

begin

update TBL_MODELO set mar_id=@mar_id, mod_descripcion=@des
where mod_id=@mod_id

end

create proc [dbo].[proc_registrar_modelo](

@mar_id int,
@des varchar(30)

)

as

begin

insert into TBL_MODELO(mar_id,mod_descripcion) values(@mar_id,@des);
end

CREATE proc [dbo].[proc_registrar_telefonos]

(

@emp_id int,

@telefono varchar(15),

@tipo varchar(30)

)

as

begin

insert into TBL_TELEFONOS(emp_id,tel_telefono,tel_tipotelefono)
values(@emp_id,@telefono,@tipo );

end

create proc [dbo].[proc_registrar_telefonos_persona]

@per_id int,

@telefono varchar(15),
@tipo varchar(30)

)

as

begin
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insert into TBL_TELEFONOS(per_id,tel telefono,tel tipotelefono)
values(@per_id,@telefono,@tipo );
end

create proc [dbo].[proc_restablecer_bodega]

(

@id int
)

as
begin

update TBL_BODEGA set bod_estado='A'
where bod_id=@id;

end

create procedure [dbo].[proc_submenu]

(

@idmenu int

)

as

begin

select sub_descripcion, sub_url
from TBL_SUBMENU

where men_id=@idmenu

end

create proc [dbo].[proc_update__grupo_activo](

@id int,

@desc varchar(50)

)

as

begin

update TBL_GRUPO_ACTIVO set ga_descripcion=@desc where ga_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_update_area]

(

@id int,

@des varchar(30),

@id_emp int

)

as

begin

update TBL_AREA set are_descripcion=@des, emp_id=@id_emp where are_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_update_empresa](
@id int,

@razonsocial varchar(79),

@comercial varchar(50),

@direccion varchar(100),

@ruc varchar(13),

@email varchar(70),

@representante varchar(100),
@identificacion varchar(10),
@contabilidad varchar(2)
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)

as

begin

update TBL_EMPRESAS set emp_razonsocial=@razonsocial,
emp_comercial=@comercial, emp_direccion=@direccion, emp_ruc=@ruc,
emp_email=@email, emp_representante=@representante,
emp_identificacion=@identificacion, emp_contabilidad=@contabilidad
where emp_id=@id

end

create proc [dbo].[proc_update_fpago]

(@id int,

@normal varchar(30),

@sri varchar(50)

)

as

begin

update TBL_FORMA_DE_PAGO set pag_forma_normal=@normal,pag_forma_sri=@sri
where pag_id=@id

end

create proc [dbo].[proc_update_genero]

(@id int,
@descripcion varchar(30)

)

as begin

update TBL_GENERO set gen_descripcion=@descripcion where gen_id=@id
end

Create proc [dbo].[proc_update_marca]

(@id int,
@descripcion varchar(30)

)

as begin

update TBL_MARCA set mar_descripcion=@descripcion where mar_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_update_persona](

@id int,

@primernomre varchar(30),
@segundonombre varchar(30),
@primerapellido varchar(30),
@segundoapellido varchar(30),
@direccion varchar(100),
@email varchar(70),
@id_tidentificacion int,
@identificacion varchar(15),

@tipo_persona int,
@genero int,
@empresa int,
@area int

)as

begin
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update TBL_PERSONAS

set per_prinom=@primernomre, per_segnom=@segundonombre,
per_priape=@primerapellido, per_segape=@segundoapellido,
per_direccion=@direccion, per_email=@email, tiden_id=@id_tidentificacion,
per_identificacion=@identificacion, tper_id=@tipo_persona, gen_id=@genero,
emp_id=@empresa, are_id=@area

where per_id=@id

end

create proc [dbo].[proc_update_tipo_persona]

(

@id int,

@desc varchar(30))

as

begin

update TBL_TIPO_PERSONAS set tper_descripcion=@desc where tper_id=@id
end

Create proc [dbo].[proc_update_tipoempresa]

(@id int,
@descripcion varchar(30)

)

as begin

update TBL_TIPO_EMPRESAS set temp_descripcion=@descripcion where temp_id=@id
end

create proc [dbo].[proc_update_tipoidentificacion]

(

@id int,

@desc varchar(30)

)

as

begin

update TBL_TIPO_IDENTIFICACION set tiden_descripcion=@desc where tiden_id=@id
end

CREATE proc [dbo].[proce_lista_articulos]

as

begin

select *

from TBL_ARTICULO a

inner join TBL_GRUPO_ARTICULO ga on a.gpro_id=ga.gpro_id

end

create proc [dbo].[proce_lista_articulosxid](

@id int

)

as

begin

select *

from TBL_ARTICULO a

inner join TBL_GRUPO_ARTICULO ga on a.gpro_id=ga.gpro_id
where a.art_id=@id

end
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3. CODIGO FUENTE

3.01 Validacion de usuario

<%@page contentType="text/html|" pageEncoding="UTF-8"%>

<link href="Bootstrap/css/bootstrap.css” rel="stylesheet™ type="text/css"/>
<link href="Bootstrap/css/estilos.css" rel="stylesheet" type="text/css"/>

<link href="Bootstrap/css/alertify.core.css" rel="stylesheet" type="text/css"/>
<link href="Bootstrap/css/alertify.default.css” rel="stylesheet™ type="text/css"/>
<link href="Bootstrap/css/sweetalert.css" rel="stylesheet" type="text/css"/>
<script src="Bootstrap/js/alertify.js" type="text/javascript"></script>

<script src="Bootstrap/js/sweetalert.min.js" type="text/javascript"></script>
<IDOCTYPE htm|>

<html>

<head>

<meta http-equiv="Content-Type" content="text/html; charset=UTF-8">
<title>LOGIN</title>

</head>

<body>

<%

String msg=null;

msg=request.getParameter("msg");

try {

if(msg.equalslgnoreCase("error)){

out.printin("<script> swal({ position: 'top-right', type: ‘error’, title: 'USUARIO
NO REGISTRADO O BLOQUEADO', showConfirmButton: false,timer: 2500})

</script>");
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msg=null;

}else if(msg.equalsignoreCase("err")){

out.printIn("<script> swal({ position: ‘top-right’, type: 'info’, title: ‘Contrasefia no
valida ', showConfirmButton: true}) </script>");

} else if(msg.equalsignoreCase("intentos™)){

out.printIn(<script> swal({ position: 'top-right', type: 'info’, title: 'Intentos
permitidos superados ', text: Tu usuario ha sido bloqueado contacta con el
adminsitrador del sistema’ , showConfirmButton: true}) </script>");

}

} catch (Exception e) {

}

%>

<%

if (request.getParameter("sesion™) = null) {
HttpSession sesion=request.getSession();
sesion.removeAttribute("Usuario™);

}

%>

<header>

<nav class="navbar navbar-dark bg-dark cabecera™">
<label class="titulo">Industrial Vega </label>
</nav>

</header>

<div class="container">

<div class="login">
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<div class="card">

<div class="card-header color" >

<p class="loginparrafo">LOGIN</p>

</div>

<div class="card-body">

<form action="Srv_iniciar.do" method="POST">

<div class="form-group™>

<label for="examplelnputEmail1l">Usuario:</label>

<input type="text" name="txtusuario" class="form-control"
id="examplelnputEmail1" aria-describedby="emailHelp" placeholder="Ingrese
usuario™>

</div>

<div class="form-group">

<label for="examplelnputPassword1">Clave:</label>

<input type="password" class="form-control" id="examplelnputPassword1"
placeholder="Ingrese clave" name="txtclave">

</div>

<button type="submit" class="btn btn-info guardar">Ingresar</button>
</form>

</div>

</div>

</div>

</div>

<footer>

<nav class="navbar navbar-dark bg-dark cabecera ">
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<label class="piepagina">

© Copyright 2019-2020 Copyright.ec - Todos los Derechos Reservados
</label>

</nav>

<[footer>

</body>

</html|>

3.02 Modelo Login

package com_maodelo;

import java.sgl.Connection;

import java.sgl.PreparedStatement;
import java.sgl.ResultSet;

public class Cls_login {

private  String usuario ;

private  String clave;

private String rol,

private int idper;

private int idusu;

Cls_conexion ¢ =new Cls_conexion();
Connection cn;
PreparedStatement ps;

ResultSet rs;

public Cls_login() {
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try {

cn=c.getConexion();
} catch (Exception e) {

System.out.printin(e);

¥

¥

public boolean IniciarSesion(String usuario,String clave){
try {

ps=cn.prepareCall("{call proc_login(?,?)}");
ps.setString(1, usuario);

ps.setString(2, clave);
rs=ps.executeQuery();

if(rs.next()){

rol=rs.getString(4);
/lidper=Integer.parselnt(rs.getString(1));
return true;

}

} catch (Exception e) {

}

return false;

}

public Cls_login(String usuario, String clave, String rol, int idper, int idusu) {
this.usuario = usuario;

this.clave = clave;

this.rol = rol;
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this.idper = idper;
this.idusu = idusu;

¥

public String getUsuario() {

return usuario;

}

public void setUsuario(String usuario) {

this.usuario = usuario;

}
public String getClave() {

return clave;

}

public void setClave(String clave) {

this.clave = clave;

¥

public String getRol() {

return rol;

}

public void setRol(String rol) {
this.rol = rol;

}

public int getldper() {

return idper;

b
public void setldper(int idper) {
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this.idper = idper;

¥

public int getldusu() {

return idusu;

¥

public void setldusu(int idusu) {
this.idusu = idusu;

¥

¥

3.03 Controlador Login

protected void doPost(HttpServletRequest request, HttpServletResponse response)
throws ServletException, IOException {

Cls_login | =new Cls_login();

String usuario=request.getParameter("txtusuario");

String clave=request.getParameter("txtclave");

String rol=null;

HttpSession sesion=request.getSession();

if(l.IniciarSesion(usuario, clave)){

rol=I.getRol();

sesion.setAttribute("'rol", rol);
response.sendRedirect(request.getContextPath()+"/menu.jsp?rol="+rol);

Yelse{

response.sendRedirect(request.getContextPath()+"/Login.jsp?msg=error™);

¥
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4. Menu dinamico

<%@page import="java.sql.ResultSet"%>

<%@page import="java.sgl.PreparedStatement"%>

<%@page import="java.sgl.Connection"%>

<%@page import="com_modelo.Cls_conexion"%>

<%@page contentType="text/html" pageEncoding="UTF-8"%>

<%@page session="true"%>

<IDOCTYPE html>

<html lang="en">

<head>

<link href="<%= request.getContextPath()%>/Bootstrap/css/bootstrap.css"
rel="stylesheet" type="text/css"/>

<link href="<%= request.getContextPath()%>/Bootstrap/css/menu2.css"
rel="stylesheet" type="text/css"/>

<link href="<%= request.getContextPath()%>/Bootstrap/css/menu.css"
rel="stylesheet" type="text/css"/>

<link href="<%= request.getContextPath()%>/fonts/css/all.css" rel="stylesheet"
type="text/css"/>

<link href="<%= request.getContextPath()%>/fonts/css/solid.css" rel="stylesheet"
type="text/css"/>

<script src="<%= request.getContextPath()%>/Bootstrap/js/alertify.js"
type="text/javascript"></script>

<script src="<%= request.getContextPath()%>/Bootstrap/js/sweetalert.min.js"

type="text/javascript"></script>
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<link href="<%= request.getContextPath()%>/Bootstrap/css/alertify.core.css"
rel="stylesheet" type="text/css"/>

<link href="<%= request.getContextPath()%>/Bootstrap/css/alertify.default.css"
rel="stylesheet" type="text/css"/>

<link href="<%= request.getContextPath()%>/Bootstrap/css/sweetalert.css"
rel="stylesheet" type="text/css"/>

<script src="<%= request.getContextPath()%>/Bootstrap/js/eliminardatos.js"
type="text/javascript"></script>

<link href="<%= request.getContextPath()%>/Bootstrap/css/contenedor.css"
rel="stylesheet" type="text/css"/>

<meta http-equiv="Content-Type" content="text/html; charset=UTF-8">
<title>Menu</title>

</head>

<body>

<nav class="navbar navbar-light bg-info">

<a class="navbar-brand">

<div id="content">

<nav class="navbar navbar-expand-lg navbar-light bg-info">

<div class="container-fluid">

<button type="button" id="sidebarCollapse" class="btn btn-info"> <img src="<%=
request.getContextPath()%>/img/menu.png" width="24" height="24" alt="menu"/>
</button>

</div>

</div>

<div class="salir">
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<a href="<%-= request.getContextPath()%>/Login.jsp"><img src="<%-=
request.getContextPath()%>/img/salir.png" width="24" height="24"
alt="menu"/>Salir</a>

</div>

</nav>

<div id="sidebar" class="menu">

<div class="sidebar-header">

<h5>Menu Principal</h5>

</div>

<nav class="navigation">

<ul class="mainmenu">

<%

HttpSession sesion=request.getSession();

String roles=sesion.getAttribute("rol").toString();

String rol=request.getParameter("rol");

Cls_conexion c=new Cls_conexion();

Connection cn=c.getConexion();

PreparedStatement ps=cn.prepareCall("{call proc_menu(?) }");
ps.setString(1, roles);

ResultSet rs=ps.executeQuery();

while(rs.next()){

00>

<li><a href="<%= request.getContextPath()%><%=rs.getString(3)%>">
<%=rs.getString(2)%>

<i class="fa fa-caret-down"></i></a>
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<ul class="submenu">

<%

PreparedStatement pss=cn.prepareCall(*{call proc_submenu(?)}");
pss.setint(1, Integer.parselnt(rs.getString(1)));

ResultSet rss=pss.executeQuery();

while(rss.next()){

%>

<li> <a href="<%=
request.getContextPath()%><%-=rss.getString(2)%>"><%=rss.getString(1)%></a>
</li>

<%}

rss.close();

%>

</ul>

</li>

<%}

rs.close();

00>

</ul>

</nav>

</div>

<div class="container-fluid page-body-wrapper" id="contenido">
</div>

<script src="<%-= request.getContextPath()%>/Bootstrap/js/menu.js"

type="text/javascript"></script>
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<script src="https://code.jquery.com/jquery-3.3.1.slim.min.js" integrity="sha384-
g8i/X+965Dz00rT7abK41JStQIAqVgRVzpbzo5smXKp4YfRvH+8abtTE1Pi6jizo"
crossorigin="anonymous"></script>

<!-- Popper.JS -->

<script
src="https://cdnjs.cloudflare.com/ajax/libs/popper.js/1.14.0/umd/popper.min.js"”
integrity="sha384-
cs/chFZiIN24EAKMATLdgdvsezGxaGsi4hLGOzIXwp5UZB1LY//20VyM2taTB4Q
vJ" crossorigin="anonymous"></script>

<I-- Bootstrap JS -->

<script src="https://stackpath.bootstrapcdn.com/bootstrap/4.1.0/js/bootstrap.min.js"
integrity="sha384-
uefMccjFJAIV6A+rW+LAAHTI9KvVXDjWSul1z9VIBSKNVmMz4sk7buKt/6voKI65q
nm" crossorigin="anonymous"></script>

<script>

$(document).ready(function () {

$(‘#sidebarCollapse’).on('click’, function () {

$(‘#sidebar’).toggleClass(‘active’);

H
H;

</script>
<script src="<%= request.getContextPath()%>/fonts/js/all.js"
type="text/javascript"></script>

</body>
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Anexo 12.

MANUAL DE INSTALACION
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1. INSTALAR SQL SERVER
Al empezar el proceso de instalacion, aparecera una ventana que indica que

el programa esta procesando la operacion actual.

SQL Server 2012

Espere mientras el programa de instalacion de Microsoft SQL Server 2012 procesa |z operacidn actual.

Figura 1. Instalacion SQL Server 2012 Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

Luego de unos segundos aparecera una pantalla principal del centro de

instalacion de SQL Server, en donde se podra observar varias opciones a elegir:

- Centro de instalacion de SQL Server e = )
~
Planeamiento % Requisitos de hardware y software
Instalacion Ver los requisitos de hardware y software.
Mantenimiento i' Documentacién de seguridad
Herramientas Ver la documentacién de seguridad.
Recursos % Notas de la versién en linea
Avanzadas Ver la dltima informacidn sobre esta version.
Opciones J Cémo obtener SOL Server Data Tools
SQL Server Data Tools proporciona un entorno integrado

para que los desarrolladores de bases de datos lleven a
cabo todo el trabajo del disefio de base de datos para
cualquier plataforma de SOL Server.

q[ Comprobador de configuracién del sistema

Inicie una herramienta para comprobar si hay
condiciones que impidan una instalacién correcta de
SQL Server.

% Instalar Upgrade Advisor

|

\_-] Upgrade Advisor analiza los componentes de SQL Server
2008 R2, SQL Server 2008 o SQL Server 2005 instalados e
identifica problemas para corregirlos antes o después de
la actualizacién a SQL Server 2012,

igh Ayuda en pantalla para la instalacion
Inicia la documentacién en pantalla de la instalacién.
Sz . 2 - -
}32‘ ptopats ‘5;h Intreduccién a los clisteres de conmutacién por error de

QL Server2012 SQU Server 2012

Leer instrucciones para comenzar a usar los clisteres de uad

Figura 2.Centro de instalacion Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.
Dar clic en la primera opcion “Nueva instalacion independiente de SQL

Server o agregar caracteristicas a una instalacion existente.”
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Centro de instalacion de SQL Server Iilm

Planeamiento ZWl> Nueva instalacién independiente de SOL Server o agregar

; e g caracteristicas a una instalacién existente
Iniciar un asistente para instalar SQL Server 2012 en un

Mantenimiento entorno no clister o para agregar caracteristicas a una
instancia de SQL Server 2012 existente.

Il Herramientas

Rectir=os ‘ .2 Nueva instalacién de clister de conmutacién por error de
SQL Server

Avanzadas Iniciar un asistente para instalar un clister de conmutacién
por error de SQL Server 2012 de nedo unico.

Opciones

L‘T Agregar nedo a clister de conmutacién por error de SQL
.J) Server

Iniciar un asistente para agregar un nodo a un cluster de
conmutacion por error de SQL Server 2012 existente.

Actualizar desde SOL Server 2005, SQL Server 2008 o SQL
Server 2008 R2

Iniciar un asistente para actualizar SQL Server 2005, SQL
Server 2008 o SQL Server 2008 R2 a SQL Server 2012.

Figura 3. Nueva Instalacion Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.

Esto hara que el asistente de instalacion se inicie y nos mostrara la ventana
“Reglas auxiliares del programa de instalacion”, la cual se encargara de identificar
problemas que puedan surgir al momento de empezar a instalar los archivos
auxiliares de instalacion, en caso de aparecer alguno, éste debera ser corregido

antes de continuar con la instalacion.

P

el Programa de instalacion de SQL Server 2012 = | =

Reglas auxiliares del programa de instalacién

Las reglas auxiliares del programa de instalacion identifican problemas que puedan surgir al instalar los archivos auxiliares
del programa de instalacion de SQL Server. Cualquier error se debe corregir antes de continuar con la instalacion.

Reglas auxiliares del program... Operacion completada. Se cumplen: 8. No se cumplen: 0. Advertencias: 0. Omitidas: 0.

Ocultar detalles << Volver a ejecutar

Ver informe detallado

Regla Estado
@ .Administrador para la instalacién ‘ Correcto
@ Privilegios de c;enta de instalacién Correcto
‘b Reiniciar el equipo | Correc:o
@ Servicio Instrnjr;ental de administracion de Windows (WMI) ‘ Correcto
@ | Validacién de las claves del Registro de SQL Server Correcto
@ | Nombres largos de ruta de acceso a archivos del medio de instj’:rrcorr;cto
@ Incompatibilidad de producte del pregrama de instalacién de S... Correcto
(] .Actualizacién de .NET 2.0 y .NET 3.5 Service Pack 1 para Windo... Correcto

Figura 4. Reglas auxiliares del programa de instalacion Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon
Jefferson, Ruiz Christian.

Al terminar de hacer el analisis y comprobar que todo esta correcto, dar clic

en el botdn “Aceptar”. Es importante mencionar que, de haber algin problema o
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error detectado, aparecera en la seccion “estado” un link con la informacion
referente al problema y su posible solucion. Luego aparecera una nueva ventana

que solicitara la clave del producto.

) Programa de instalacién de SQL Server 2012 M

Clave de producto

Especificar la edicion de SQL Server 2012 que se va a instalar.

Clave de producto Validar esta instancia de SQL Server 2012 especificando Ia clave de 25 caracteres del certificado de

e e autenticidad de Microsoft o del paquete del producto. También puede especificar una edicion gratuita
de SQL Server. como Evaluation o Express. La edicién Evaluation conti <l conjunto mas completo de

Actualizaciones de productos caracteristicas de SQL Server, documentadas en los Libros en pantalla de SQL Server, y debe activarse

Instalar archivos de configuraci... tras concluir el periodo de evaluacidn de 180 dias. Para actualizar de una edicién a otra, ejecute el
Asi para actuali; Ia icién.

(O Especifique una edicién gratuita:

Evaluation

@) Escriba la clave de producto:

KX XXX XXX XXX

< Atras Siguiente > Cancelar

Figura 5.Clave del producto Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.

Luego de escribir la clave del producto, dar clic en el boton “Siguiente”, se

abrira una pantalla denominada “Términos de licencia”.

23 Programa de instalacion de SQL Server 2012

Términos de licencia

Para instalar SOL Server 2012, debe aceptar loz Términos de licencia del software de Microzoft.

Clave de producto
Términos de licencia

de p T SQL 2012 ST.
Instalar archivos de configuraci...

TERMINOS DE LICENCIA DEL SOFTWARE DE MICROSOFT

Los presentes términos de licencia constituyen un contrato entre Microsoft Corporation (o, en
funcion de donde resida, una de sus filiales) y usted. Le rogamos que los lea atentamente. Son

de al antes . que incluye los soportes fisicos en los que lo haya

racibido, si los hubiera. Estos t én se opl 5n a los t e de

Microsoft:

e actualizaciones,

e suplementos,

e candrine hasadns an Intarnat v 2

La =]

Copiar Imprimir

[¥] Acepto los términos de licencia.

Enviar datos de uzo de caracterizticas a Microzoft. Loz datos de uzo de caracteristicas incluyen

=
[ informacion acerca de su configuracién de hardware y de cémo usa SQL Server y sus componentes.

¥ea la declaracién de privacidad de Micrezoft SQU Server 2012 para ebtener maz infermacien.

< Atras Siguiente > Cancelar

Figura 6. Términos de licencia Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.
Luego de haber seleccionado la o las casillas correspondientes, dar clic en el

botdn “Siguiente”, lo cual abrird a una nueva ventana denominada “Actualizaciones

de productos”.
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Programa de instalacién de SQL Server 2012 Iilﬂﬁ-

Actualizaciones de productos

Instale siempre las actualizaciones mas recientes para mejorar la seguridad y el rendimiento de SQL Server.

Clave de producto 3 S
Incluir actualizaciones de productos de SQL Server

Términos de licencia

Actualizaciones de productos Buscando actualizaciones...

Instalar archivos de configuraci...

T i ramen

Figura 7. Actualizaciones de productos Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

A continuacion, aparecera la ventana “Instalar archivos de configuracion”,
la cual procederé a instalar las actualizaciones (en caso de existir), asi como los

archivos del programa de instalacion.

S Programa de instalacion de SQL Server 2012 ‘ilm
Instalar archivos de configuracién
El programa de instalacion de SQL Server se instalara ahora. Si se encuentra alguna actualizacién del programa de
instalacién de SQL Server y se especifica que se incluya, esta actualizacién también se instalara.
S e =
Términos de licencia g 5 - S §
Los archivos del pregrama de instalacion de SQL Server se estan instalando en el sistema.
Actualizaciones de productos
Instalar archivos de configura... | Tarea 3 Estado |
| Buscar actualizaciones de producto Completado |
Descargar archivos del programa de instalacién Omitido |
| Extraer archivos del programa de instalacién Omitido |
Instalar archivos del programa de instalacién En curso |
\
< Atras Instalar Cancelar

Figura 8. Instalar archivos de configuracion Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson,
Ruiz Christian.
Luego de este paso aparecerd nuevamente la ventana “Reglas auxiliares del

programa de instalacion”, pero esta vez comprobara las reglas necesarias para

proceder a la instalacion final de SQL Server.
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E Programa de insga&ién de SQL Server 2012 BE=e _Eh
Reglas auxiliares del programa de instalacién

Las reglas auxiliares del programa de instalacién identifican problemas gue puedan surgir al instalar fos archivos auxiliares
del programa de instalacion de SQL Server. Cualquier error se debe corregir antes de continuar con la instalacion.

Reglas auxiliares del program... Operacién completada. Se cumplen: 7. No se cumplen: 0. Advertencias: 1. Omitidas: 0.
Rol de instalacién

Seleccién de caracteristicas

Reglas de instalacién Ocultar detalles << Volver a ejecutar
Requisitos de espacio en disco Verinforme detalindo
Informes de errores
Reglas de configuracién de inst... Regla Estado
Listo para instalar @D | Active Template Library (ATL) de fusién Correcto
Progreso de la instalacién @ | Versiones anteriores de SQOL Server 2008 Business Intelligence D... | Correcto
Operacion completada @ No se realiza ninguna instalacién SxS con SQL Server "Denali” C... | Correcto
(@ | validacién de las claves del Registro de SQL Server Correcto a
@ | Controlador de dominio del equipo Correcto
@ | seguridad de Ia aplicacién de Microsoft .NET Correcto
@ | Plataforma WOW64 de la edicién Correcto
1\ | Firewall de Windows Advertencia
|
|
< Atras Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 9. Reglas auxiliares del programa de instalacion Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon
Jefferson, Ruiz Christian.

En esta ventana seleccionar la opcidn de instalacion con las caracteristicas

que el usuario considere més idoneas para SQL Server.

Rol de instalacién

Haga clic en la opcion ion de isticas de SQL Server para i de forma individual los
de las caracteristicas que desea instalar, o bien haga clic en un rol de caracteristica para instalar una configuracion espec...

Reglas auxiliares del programa ... @) Instalacién de caracteristicas de SQL Server

Rol de instalacién Instalar los Servicios de motor de base de datos de SQL Server, Analysis Services, Reporting Services,
Seleccién de caracteristicas egrati i y otras isticas.

Reglas de instalacién () Todas las caracteristicas con valores predeterminados

Requisitos de espacio en disco Instalar todas las caracteristicas con los valores predeterminados de las cuentas de servicio.
Informes de errores

Reglas de configuracién de inst...

Listo para instalar

Progreso de la instalacién

Operacién completada

< Atras Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 10. Rol de instalacion Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.
Al seleccionar la opcion de instalacion, dar clic en el boton “Siguiente”, con

lo cual aparecera una nueva ventana denominada “Seleccion de caracteristicas”, en

la cual se podra seleccionar todas las caracteristicas que se desea instalar.
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Programa de instalacién de SQL Server 2012

Seleccién de caracteristicas

Seleccione las caracteristicas de Standard que desea instalar.

Reglas auxiliares del programa ...

Rol de instalacion
Seleccién de caracteristicas
Reglas de instalacion
Configuracién de instancia
Requisitos de espacio en disco

Configuracién del servidor

Configuracién del Motor de ba...
Configuracién de Analysis Servi...
Configuracién de Reporting Ser...

Distributed Replay Controller
Distributed Replay Client

Informes de errores

Reglas de configuracién de inst...

Listo para instalar
Progreso de la instalacién

Operacién completada

Caracteristicas:

Caracteristicas de instancia
Servicios de Motor de base de datos
Replicacion de SQL Server
racciones de texto completo y semanticas de busqueda
ata Quality Services
nalysis Services
[¥] Reporting Services - Nativo
Caracteristicas compartidas
[¥] Cliente de calidad de datos
SQL Server Data Tools
[¥] Conectividad con las herramientas de cliente
Integration Services
Compatibilidad con versiones anteriores de las herramientas de cliente
SDK de las herramientas de cliente
Componentes de la documentacién
Herramientas de administracién - Basica
Herramientas de administracién - Completa
Distributed Replay Controller
[¥] Distributed Replay Client
/| SDK de conectividad de cliente SQL
Caracteristicas redistribuibles

Descripcion de la caracteristica:

Cada una de las caracteristicas compartidas se instala una
sola vez dentro de un ambito definido y opera en dicho
ambito. El ambito definido puede abarcar todas las
versiones de SQL Server de un equipo (por ejemplo, SQL
Server Browser), se puede restringir a una version principal
de SQL Server (por ejemplo, las herramientas de
administracion de SQL Server) o se puede restringir a una o
varios versiones secundarias.

Requisitos previos de las caracteristicas seleccionadas:

Ya instalado:
Microsoft NET Framework 4.0
Windows PowerShell 2.0
Microsoft. NET Framework 3.5
Para instalar desde el medio:
Microsoft Visual Studio 2010 Shell
Microsoft Visual Studio Tools para aplicaciones 3.0

Seleccionar todo | | Anular la seleccién de todo

Directorio de caracteristicas compartidas: Ci\Program Files\Microsoft SQL Server\

< Atrés Siguiente > || Cancelar Ayuda

Figura 11. Seleccion de caracteristicas Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz

Christian.

Después de seleccionar las caracteristicas necesarias, dar nuevamente clic en

el boton “Siguiente” lo cual nos direcciona a la ventana “Reglas de instalacion”.

B

Reglas de instalacién

El programa de instalacién ests ejecutando regles para determinar si se bloqueard el proceso de instalacién. Para obtener mas informacion, haga clic en Ayuda.

Reglas auxiliares del programa ...

Rol de instalacion
Seleccién de caracteristicas
Reglas de instalacién
Configuracién de instancia
Requisitos de espacio en disco
Configuracién del servidor

Configuracién del Motor de ba...
Configuracién de Analysis Servi...
Configuracién de Reporting Ser...

Distributed Replay Controller
Distributed Replay Client
Informes de errores

Reglas de configuracion de inst...

Listo para instalar
Progreso de la instalacién

Operacién completada

Programa de instalacion de SQL Server 2012

Operacién completadsa. Se cumplen: 1. No se cumplen: 0. Advertenciaz: 0. Omitidas: 0.

=Hia

[ Ceuttar detales << |

Ver informe detallado

‘ Regla Estado

(@ |Instancias previas de Visual Studio 2010 requieren una actualiza... | Correste

Volver s ejecutar

< Atrds Siguiente » Cancelar Ayuda

Figura 12. Reglas de instalacion Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.
Al comprobar que todas las reglas son cumplidas dar clic en “Siguiente”

para poder ver la ventana “Configuracion de instancia”.
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Programa de instalacion de SQL Server 2012 =
Configuracién de instancia

Especifique el nombre y el identificador de instancia de SQL Server. El identificador de instancia se convierte en parte de la ruta de acceso de instalacion.

Reglas awiliares del programa ...
Rol de instalacién

Seleccién de caracteristicas
Reglas de instalacién
Configuracién de instancia
Requisitos de espacio en disco
Configuracién del servidor
Configuracién del Motor de ba...
Configuracién de Analysis Servi...
Configuracién de Reporting Ser...
Distributed Replay Controller
Distributed Replay Client

Informes de errores

® Instancia predeterminada
O Instancia con nombre:

MSSQLSERVER

Id. de instancia:

Directorio raiz de instancia:

MSSQLSERVER

C:\Program Files\Microsoft SQL Server\

Directorio de SQL Server:
Directorio de Analysis Services:

Directorio de Reporting Services:

Instancias instaladas:

Ci\Program Files\Microsoft SQL Server\MSSQL11.MSSQLSERVER
C:\Program Files\Microsoft SQL Server\MSAS11.MSSQLSERVER
CAProgram Files\Microsoft SQL Server\MSRS11.MSSQLSERVER

Reglas d 6n de inst... - - -
Nombre de instancia 1d. de instancia Caracteristicas Edicién Version
Listo para instalar
Progreso de la instalacién
Operacién completada
< Atrds Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 13. Configuracion de instancia Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

Luego de configurar la instancia, dar clic en el boton “Siguiente” para llegar

a la ventana “Requisitos de espacio en disco”.

6n de SQL Server 2012

Requisitos de espacio en disco

Revise el resumen de espacio en disco para las caracteristicas de SQL Server que ha seleccionado.

Reglas auxiliares del programa ... Resumen de uso de disco:

Bokdein=ialackoi =142 Unidad C: 6552 MB requeridos, 14141 MB disponibles |

Unidad del sistema (C:\): se requieren 2924 MB |
Directorio de instalacién compartido (C:\Program Files\Microsoft SQL Server\): se requieren 1403 MB
Directorio de instancia (C:\Program Files\Microsoft SQL Server\): se requieren 2225 MB

Seleccién de caracteristicas
Reglas de instalacién
Configuracién de instancia
Requisitos de espacio en disco
Configuracién del servidor
Configuracién del Motor de ba...
Configuracién de Analysis Servi...
Configuracién de Reporting Ser...
Distributed Replay Controller
Distributed Replay Client
Informes de errores

Reglas de configuracién de inst...
Listo para instalar

Progreso de la instalacién

Operacién completada

< Atras Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 14. Requisitos de espacio en disco Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

Luego aparecera una nueva ventana denominada “Configuracion del
servidor”, donde se debe especificar las cuentas de servicio y la configuracion de

intercalacion.
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= Programa de instalacion de SQL Server 2012 = = s

Configuracién del servidor

Especifique las cuentas de servicio y |a configuracién de intercalacién.

Reglas auxiliares del programa ...

Intercalacion |

Rol de instalacién |

. - Microsoft recomienda usar una cuenta diferente para cada servicio de SQL Server.
Seleccién de caracteristicas |

Reglas de instalacién Servicio Nombre de cuenta Contrasefia Tipo de inicio
Configuracién de instancia Agente SQL Server NT Service\SQLSERVERAGE... ‘ Manual v
Requisitos de espacio en disco Motor de base de datos de SQL Server NT,SEN?F?\M,SS,QI‘,SERVEﬁ,J Automatico v
Configuracién del servidor SQL Server Analysis Services NT Service\MSSQLServerO... Automatico v |
Configuracién del Motor de ba... SQL Server Reporting Services NT Service\ReportServer Automatico v i
Configuracion de Analysis Servi... SQL Server Integration Services 11.0 NT Service\MsDtsServer110 Automatico v |
Configuracién de Reporting Ser... 'SQL Server Distributed Replay Client | NT Service\SQL Server Dist... | Manual v
Distributed Replay Controller SQL Server Distributed Replay Control... | NT Service\SQL Server Dist... | Manual v
Distributed Replay Client Selector de demonio de filtro de texto... | NT Sew{ce\MSSdLFDLaun... [ ' Manual

Informes de errores SQL Server Browser NT AUTHORITYALOCAL SE... ‘ !Deshabilitado v

Reglas de configuracién de inst...
Listo para instalar
Progreso de la instalacién

Operacién completada

< Atras Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 15. Configuracién del servidor Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

En la instalacion de SQL Server se indica la Intercalacién (Collation) de la

Instancia, que definira la intercalacion utilizada por las bases de datos del sistema.

= Programa de instalacion de SQL Server 2012 @
Configuracién del Motor de base de datos
Especifique modo de seguridad de autenticacién, carpets de datos y administradores del Motor de base de datos. I
Reglassinahiates del pragiatna Configuracién del servidor | Directorios de datos | FILESTREAM
Rol de instalacién |
Seleccién de caracteristicas Medo de autenticacion o
Reglas de instalacion O Modo de autenticacién de Windows
Configuracién de instancia (@ Modo mixto (autenticacién de SQL Server y de Windows)
Requisitos de espacio en disco
Eva Especifique la contrasefia de la cuenta de administrador del sistema de SQL Server (sa).
Configuracién del Motor de b... Escribir contrasefia: 000000 0Ss :
Configuracién de Analysis Servi... nrn =l ]
Configuracién de Reporting Ser...
Distributed Replay Controller Especifique los administradores de SQL Server — —
Distributed Replay Client Los administradores de
Inforine de o iores SQL Server tienen acceso
Reglas de configuracion de inst... S iles
Listo para instalar
Progreso de la instalacion
Operacién completada
| Agregar usuario actual | | Agregar... Quitar o
|
< Atras Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 16. Configuracién motor de base de datos Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon
Jefferson, Ruiz Christian.
Luego de la asignacion del o los administradores de SQL Server, dar clic en

el boton “Siguiente” para llegar a la ventana “Configuracion de Analysis Services”.
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’"_ﬁ— Programa de instalacion de SQL Server 2012 W

Configuracién de Analysis Services

Especifique los modos de servidor, los administradores y los directorios de datos de Analysis Services.

Reglas auxiliares del programa ... Configuracién del servidor | Directorios de datos

Rol de instalacién 0
. — Modo de servidor:
Seleccién de caracteristicas b
= Z (®) Modo multidimensional y de mineria de datos
Reglas de instalacién
Configuracién de instancia
Requisttos de espacio en disco Especifique los usuarios que tendran permisos administrativos para Analysis Services.

Configuracién del servidor Los administradores de
Analysis Services tienen

acceso sin restricciones a
Configuracién de Analysis Ser... AR

Configuracién del Motor de ba...

Configuracién de Reporting Ser...
Distributed Replay Controller
Distributed Replay Client
Informes de errores

Reglas de configuracién de inst...
Listo para instalar

Progreso de la instalacion

Operacién completada

Agregar usuario actual | | Agregar... | | Quitar

< Atras Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 17. Configuracién de Analysis Services Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson,
Ruiz Christian.

Aparecera una nueva ventana “Configuracion de Reporting Services”, en

esta ventana se puede visualizar tres opciones.

= Programa de instalacion de SQL Server 2012 = = |

Configuracién de Reporting Services

Especifique el modo de configuracién de Reporting Services.

Reglas auxiliares del programa ... Modo nativo de Reporting Services
Bokde instalacion @ Instalar y configurar.

leccién ara risti = i 2 = = Z ~
Selecciaide caractEtichica: Instala y configura el servidor de informes en el modo nativo. El servidor de informes esta operativo

Reglas de instalacién después de que se complete la instalacin.
Configuracién de instancia (O:Solo n=talar:

Requisitos de espacio en disco Instala los archivos del servidor de informes. Después de la instalacion, use el Administrador de
Configuracién del servidor configuracién de Reporting Services a fin de configurar =l servidor de informes para =l modo nativo.

e Modo integrado con SharePoint de Reporting Services i

Configuracién de Analysis Servi...
Configuracién de Reporting S...

Instala los archivos del servidor de informes. Después de Ia instalacién, use Administracién central de
SharePoint para completar la configuracién. Compruebe que el servicio SQL Server Reporting Services
Distributed Replay Client se haya iniciado y cree al menos una aplicacion de servicio de SQL Server Reporting Services. Para
Infosnme e erores obtener mas informacién, haga clic en Ayuda

Distributed Replay Controller

Reglas de configuracién de inst...
Listo para instalar
Progreso de la instalacién

Operacién completada

< Atras Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 18. Configuracién de Reporting Services. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson,
Ruiz Christian.

Seleccionar la primera opcion “Instalar y configurar” ya que esto permite
instalar y configurar el servidor de informes en modo nativo y dejarlo operativo

después de completar la instalacion.
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S Programa de instalacion de SQL Server 2012
Distributed Replay Controller

Especifique los permisos de acceso del servicio Distributed Replay Controller.

Reglas auxiliares del programa ...
Rol de instalacién

Seleccién de caracteristicas
Reglas de instalacién

Configuracién de instancia

Especifique los usuarios que tendran permisos para el servicio Distributed Replay Controller.

[ZEUS\Roberto (Roberte) |

Los clientes a los que se ha
concedido permiso tendran
acceso ilimitado al servicio
Distributed Replay Controller.

Requisitos de espacio en disco
Configuracién del servidor
Configuracién del Motor de ba... |
Configuracién de Analysis Servi...
Configuracién de Reporting Ser...
Distributed Replay Controller
Distributed Replay Client
Informes de errores

Reglas de configuracién de inst...
Listo para instalar

Progreso de la instalacién

Operacién completada

Agregar usuario actual | | Agregar... Quitar

< Atras Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 19. Instalar y configurar. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.

Luego de asignar a los usuarios que tendran permisos de acceso,
nuevamente dar clic en el boton “Siguiente” para poder especificar el controlador

correspondiente y los directorios de datos para el Distributed Replay Controller.

& Programa de instalacion de SQL Server 2012
Distributed Replay Client

el pondi y los di de datos para Distributed Replay Client.
Reglas auxiliares del programa ...

Especifique el nombre del equipo y las ubicaci de di
Rol de instalacién

Seleccién de caracteristicas Nombre del controlador: |

Reglas de instalacién Directorio de trabajo: C:\Program Files\Microsoft SQL Server\DReplayClient\WorkingDir\

SonfiguaciSiidentatanca Directorio de resultados: | C:\Program Files\Microsoft SQL Server\DReplayClient\ResultDir\
Requisitos de espacio en disco

Configuracion del servidor |
Configuracién del Motor de ba...

Configuracion de Analysis Servi...
Configuracion de Reporting Ser...
Distributed Replay Controller
Distributed Replay Client
Informes de errores

Reglas de configuracion de inst...
Listo para instalar

Progreso de la instalacién
Operacién completada

< Atras Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 20. Distributed Replay Controller. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

Una vez especificado el nombre del controlador y los respectivos

directorios, dar clic en el boton “Siguiente”, con esta accion aparecerd la ventana de

“Informe de errores”.
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= Programa de instalacion de SQL Server 2012 B EEITT

Informes de errores Il

Ayude a Microsoft a mejorar los servicios y caracteristicas de SQL Server.

Reglas auxiliares del programa ... Especifique la informacion que desearia enviar automaticamente a Microsoft para mejorar futuras versiones de I
SQL Server. Esta configuracién es opcional. Microsoft trata esta informacién como confidencial. Microsoft puede
proporcionar actualizaciones a través de Microsoft Update para modificar datos de uso de las caracterfsticas.

Estos datos podrian descargarse ¢ instalarse en el equipo &t iendo de su configuracié I
Reglas de instalacién para actualizaciones automaticas.

Rol de instalacion

Seleccion de caracteristicas

Configuracién de instancia

Requisitos de espacio en disco

Vea la declaracién de privacidad de Microsoft SOL Server 2012 para obtener mas informacién. |

Configuracién del servidor

1
Configuracién del Motor de ba... r mas scerca de Micr Actuslizacién automsti |
Configuracién de Analysis Servi... |
Configuracién de Reporting Ser... Enviar informes de error de Windows y SQL Server a Microsoft o al servidor de informes corporativo. Esta
Distributed Replay Controller configuracién sélo se aplica a servicios que se ejecutan sin interaccién del usuario.

Distributed Replay Client
Informes de errores

Reglas de configuracién de inst...
Listo para instalar

Progreso de la instalacion

Operacién completada

< Atras Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 21. Informes de errores. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.

Dar clic en siguiente, para llegar a la ventana “Reglas de configuracion de

instalacion”.

3 Programa de instalacion de SQL Server 2012 - \galﬂﬁ

Reglas de configuracién de instalacién I

El de i i6n est3 ej reglas para inar si se a el proceso de il ién. Para obtener mas
informacién, haga clic en Ayuda.

Reglas auxiliares del programa.. | Operacién completada. Se cumplen: 7. No se cumplen: 0. Advertencias: 0. Omitidas: 0. I

Seleccion de caracteristicas |

Reglas de instalacién Ocultar detalles << Volver a gjecutar | |

Configuracion de instancia Ver informe detallado

Requisitos de espacio en disco

Configuracién del servidor Regla Estado |
Configuracion del Motor de ba... (@ |sistema de archivos FAT32 Correcto |
Configuracién de Analysis Servi... | | (@) |Instancia en cluster o preparada para la agrupacién en cldster e... | Correcto I
Configuracién de Reporting Ser... (@ |Instalacion en varios idiomas Correcto

Distributed Replay Controller
Distributed Replay Client
Informes de errores

Reglas de configuracion de in...

Listo para instalar

(D | Instalacion de la misma arquitectura Correcto

(@ | Existencia de archivo de base de datos de catalogo de Reportin... | Comrecto

(@ | Existencia del archivo de base de datos temporal de catdlogo d... | Correcte

| Comprobacién de edicién y modo de servidor SQL Server Anal... | Correcto

Progreso de la instalacion

Operacién completada

< Atras Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 22. Reglas de configuracién de instalacion. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon
Jefferson, Ruiz Christian.

Después de haber dado clic en siguiente, aparecerd una nueva ventana donde

se podré revisar todas las caracteristicas a instalar.
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53 Programa de instalacion de SQL Server 2012 l=lo e
Listo para instalar

Comprobarlas caracteristicas de SQL Server 2012 que se van 2 instalar.

Reglas awiliares del programa .. | Listo para instalar SQL Server 2012:
Rol de nstalacion o ~
Seleccién de caracteristicas Edicisn: Standard
Ffroaprsein Accion: Install (Actualizacién de producto)
Configuracién de instancia £ Requisitos previos
. } Yainstalado:
equisitos de espacio en disco p s ——
Configuracién del servidor Windows PowerShell 2.0
Configuracién del Motor de ba... Microsoft. NET Framework 3.5
Configuracién de Analysis Servi... BarainctalirCesde e ice

Microsoft Visual Studio 2010 Shell

Configuracién de Reporting Ser..
ORI aaOr e eRoTing 20 Microsoft Visual Studio Tools para aplicaciones 3.0

Distributed Replay Controller Configuracisn general
Distributed Replay Client Caracteristicas
Informes de errores Servicios de Motor de base de datos

Replicacién de SQL Server

Reglas de configuracién de inst... " .
Extracciones de texto completo y semanticas de busqueda

Lstopad b Data Quality Services

Progreso de la instalacién Aralysissaices

Operacion completads Reporting Services - Nativo
Cliente de calidsd de datos
SQL Server Data Tools

Conectividad con las herramientas de cliente
Integration Services
c e del de client

SDK de las herramientas de cliente
Componentes de la documentacién
e administracin - Ba:

Ruta de acceso del archivo de configuracién:

|Ci\Program Files\Microsoft SQL Server\110\Setup Bootstrap\Log\20120701_181001\ConfigurationFile.ini

<Atrés Instalar ‘ Cancelar Ayuda

Figura 23. Caracteristicas a instalar. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

Después de haber dado clic en instalar se podra visualizar la ventana

“Progreso de la instalacion” y empezara el proceso de instalacion de SQL Server

2012.

Progreso de la instalacién |
I

)

i

Reglas auxiliares del programa ... fl
Rol de instalacion _ i
Seleccion de caracteristicas Install_VSSMO_Cpu32_Action : PublishProduct. Publicando i i6n del producto f
Reglas de instalacién |
Configuracién de instancia |

Requisitos de espacio en disco

Configuracién del servidor |
Configuracién del Motor de ba. |
Configuracién de Analysis Servi... i

Configuracién de Reporting Ser...
Distributed Replay Controller
Distributed Replay Client
Informes de errores
Reglas de configuracion de inst...
Listo para instalar
Progreso de la instalacién

l Operacién completada

Siguiente > Cancelar Ayuda

Figura 24. Progreso de la instalacién. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.
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Al finalizar la instalacion, si todo ha ido bien, aparecera una ventana

“Operacion completada”, indicando que la instalacion de SQL Server 2012 se

complet6 correctamente.

&

Operacién completada

Programa de instalacion de SQL Server 2012

La instalacion de SQL Server 2012 se complet6 correctamente con actualizaciones de productos.

Reglas ausiliares del programa ..
Rol de instalacién

Seleccién de caracteriticas
Reglas de instalacion
Configuracién de instancia
Requisitos de espacio en disco
Configuracién del servidor
Configuracién del Motor de ba...
Configuracién de Analysis Servi...
Configuracién de Reporting Ser..
Distributed Replay Controller
Distributed Replay Client
Informes de errores

Reglas de configuracién de inst...
Listo para instalar

Progreso de la instalacién
Operacién completada

Informacién acerca de la operacién del programa de instalacién o posibles pasos siguientes:

Caracteristica Estado 2l
© Herramientss de administracion - Completa [
1 Conectividad con las herramientas de cliente Correcta
{2 SDK de las herramientas de cliente Correcta
1@ Compatibilidad con versiones anteriores de las herramientas de cliente Correcta
{2 Herramientas de administracién - Basica Correcta
1@ sl Server Data Tools Correcta
1@ Reporting Services - Nativo Correcta
1@ Servicios de Motor de base de datos Correcta
1@ Data Quality Services Correcta
1 Extracciones de texto completo y semanticas de busqueda Correcta
@A D amliz i A SOI Caminr Coii ¥
Detalles;
\Ver la documentacién del producto para SQL Server A
Solo se han instalado los componentes que se usan para ver y administrar la documentacwn para SQL Server. De forma predeterminado, el componente Visor de la Ayuda usa la
biblioteca en pantalla. Tras instalar SQL Server, puede usar el de Ayuda para descargar la documentacidn en el equipo local. Para
obtener mas informacion, vea Usar los Libros en pantalla de Microsoft para SQL Server <http //go.microsoft com/fwlink/?LinkID=224683> (http://go microsoft com/fwlink/?LinkiD=
1224683).
Microsoft Update
[Para obtener informacion acerca de cémo usar Microsoft Update para identificar actualizaciones de SQL Server 2008 R2, vea el sitio web de Microsoft Update
<http://go. microsoft ?Linkld=108409> (http-//go microsoft 2Linkld=108409) Website.
Ejemplos v

l archivo de registro de resumen se ha guardado en la ubicacién siguiente:

C:\Program Files\Microsoft SOL Server\110\Setup Bootstrap\Log\20120701 181001\Summary Zeus 20120701 181001.txt

Cerrar Ayuda

Figura 25. Operacion completada. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz

Christian.

Luego de ver toda la informacion de instalacion, dar clic en el boton

“Cerrar” y con esto termina la instalacion de SQL Server 2012.

2. Instalacion del JDK de Java

Se accede a la web de descargas de Oracle y se descarga la versién mas

reciente del Java SE Development Kit. En el momento de creacién de este manual

encontramos la version actual es la JDK 8 update 221.

Fuente: https://www.oracle.com/technetwork/java/javase/downloads/jdk8-

downloads-2133151.html
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Kit de desarrollo Java SE 8u221

Debe aceptar el Acuerdo de licencia de Oracle Technology Network para Oracle Java SE
para descargar este software.
. Aceptar acuerdo de licencia '® Negar acuerdo de licencia

Tamario del

Descripcion del producto / archivo i Descargar
Linux ARM 32 Hard Float ABI T29MB #dk-8u221-linux-arm32-vip-
hiittar.gz
Linux ARM 64 Hard Float ABI 6981 MB  #¥di-Bu221-linux-arm@4-vip-
hiit tar gz
Linux x86 17418 MB  #jdk-8u221-linux-i586.rpm
Linux x86 189,03 MB  #jdk-8u221-linux-i586.tar.gz
Linux x64 171,19 MB  #jdk-2u221-linux-x64.rpm
Linux x64 186.06 MB  #jdk-8u221-linux-x64.tar.gz
Mac OS X x64 25252 MB  #jdk-8u221-macosx-x64 dmg
Solaris SPARC de 64 bits (paquete 13299 MB  #dk-Bu221-solaris-sparcvd.tar.Z
SVR4)
Solaris SPARC de 64 bits 9423 MB  #jdk-2u221-solaris-sparcvd.tar.gz
Solaris x64 (paguete SVR4) 133,66 MB  #jdk-Bu221-solaris-x64.1ar.2
Solaris x64 9195 MB  #jdk-8u221-solaris-x64 tar gz
Jindows 86, 02 22 1B SidcBuo2 yindoy=a86 e
Windows x64 21535 MB  #jdk-8u221-windows-x64 exe ]

Figura 26. Java JDK.

Se aceptan los términos de licencia y se descarga la version correspondiente

a la version del Sistema Operativo (x86 0 x64) para este ejemplo la version de

64bits.

Se inicia el instalador con privilegios de administrador, la instalacion se

hace completa y es recomendable cambiar el PATH de instalacién por C:\Java\

|..:| Mava SE Development Kit 8 Updste 1T1 - Cisston Setuip

Features ba vt all From the bt below, ‘o can change vour chon of festures: after

Selart nphonal
instalationn by endg Hres B (P Progesis Uity inthe Control Pansl

Fituris Dasirighisn
=T Jevas S Devvelopment ER 8
- | Source Code w&mﬂiﬂ
JwinFi .M
3| Publie f the Javwa Mission Control books

e, This el raguirs 18008 on

yinr hard it

Install to;

el Jeren Changs. .. |
oo [z ] cance

Figura 27. Instalacion JDK.

3. Instalacién Glassfish 4.1

Se descarga el fichero comprimido glassfish-4.1.zip de su sitio web oficial.

Se descomprime en C:\ el fichero descargado. Se crea de forma automatica la
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carpeta C:\glassfish4 que contiene toda la estructura y archivos del servidor
Glassfish.
Fuente: https://javaee.qgithub.io/glassfish/download

B glasshish4 -0 x|

9.\ | ~ Equipo ~ Disco bocal (C:) - glassfishd - * &) | Buscargl.. |E=d
Organizar »  Inchur enbiblioteca ~  Compartircon ~  Grabar  Nueva carpeta = o« [ &
- " S "
Favorios —~{ _Nombre Fecha de madificacién | Tipo | Tamafio |_
@ Descargas LOrg.opensolars, pka 10/6/18 20:46 Carpeta de archivos
B Escritorio bin 10/6/18 20:45 Carpeta de ardhivos
Sitios recentes glassfish 10f6f18 20:45 Carpeta de archivos
| Eibliotecas javadb 10/6[18 20046 Carpeta de ardhivos
3 Docummentos ma 10/6/18 20:46 Carpets de archivos
=/ Imagenes pkg 10/6/18 20:46 Carpeta de archivos
@ Misica README 21/8f14 6:29 Documento de bexto 3KB
E Videas
0.3 Grupo en &l hogar
/% Equpo o
£, Disco local (C:)
¥ compartida Vi on
L4 KT | 2]
7 elementos

Figura 28. Glassfish.

Se accede a la carpeta C:\glassfish4\glassfish\bin y desde la consola de
terminal se ejecuta el siguiente comando para iniciar el servicio: asadmin start-

domain

4»cd glassfishsbin

ishd~glassfishsbinrasadmin start-=domain
or domainl to rt

erver.log
8
Command start—domain executed successfully.

C:~nglassfishdvglassfishsbink_

Figura 29. Iniciar servicio.




‘ TECNOLOGICO SUPERIOR

ORDILLERA

Para crear un servicio de Windows para Glassfish, se puede ejecutar el

comando iniciando la consola de terminal como administrador: asadmin create-

service

rvados todos

los

ady to

domainixbin
invdomainl
binsdomain
stalled
ood=Found the Windo

:d to this file:

Figura 30. Creacion servicio de Windows.

Archivo  Accidn Ver  Ayuda

és b 3 7] ®ui

Servicios (Jocales)

€, Serviclos (locales)

domainl GlassFish Server

Iniciar o servico

Nombre =«

=101 %]

| Iniciar sesién como |

Sistema local

ema local
local
Servicio de red
Servicio local

Sistama local
Sestema locsl
Sestema local
Sistema local
Sistema local
Sestema local

Servicio local

Sistema local

Sestema local

| Descripaisn | Estado | Tipo de inico

Cherke de drectiva de or Este sarvicio & Iniciado Automético
Cherke de sequimiento de... Mantene los vi... Iniciado Automético
Clerte DHCP Registray act.., Inciado Automético Ser
Clente DNS Elservico Che...  Inciado Automatico
Cherze web Habé#a bos pro... Manual
Cola de impreasion Carga archivos...  Iniciado Automatico
Compilador de extremo d...  Administra los Iniciado Automético
Conexidn compartida a In...  Proporciona se.., Deshabiitado
Conexdones de red Administra obj, Iriciado Manual
Configuracién automatica... El S dac.. Manual
Configuracitn autom&ica,.. El servico WLA, Manusd
Configuracion sutomtica... Este sarvico & Manusl
Configuracion de Escrior... €l servico Con Manual

ordnadoe de transaccl...  Coordina las tr Invickado Manusd
Copias de sequridad de .., Proporcionala .. Manusl
Desfragmentador de dsco  Proporciona fu... Manus S
Detecoidn de hardware chel Proporcionano... Inicisdo  Automético
Detecodn de servicios int...  Habia la notif, Manual
Detecciin S Detecta disp: Iniciado Manual
Directiva de ceibnd...  Permite config, Manusdl
Disco virtual Proporcions se.., Manusl

Energia
Ervutamento y accesore...
Ermmerador de bus IP P,

Permie queo..

Iniciado

Dechabiitado
Manual

Sestama local

wtema local _:J

\ Extenddo A Estandar /.

Figura 31. Servicio de Windows. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz

Christian.
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Para evitar errores de ejecucion de Java, se detiene el servicio domainl

Glassfish Server y se edita el fichero C:\glassfish4\glassfish\config\asenv.bat para

afiadir al final la siguiente linea en la que se indica el PATH (ruta de instalacion)

del JDK de Java, este caso es la siguiente: set AS JAVA=C:\Java\

@eonfio =101 x|
e — -
|G~L Jo [ = Eavbo = Dscolocal (€1 + gass = gssfis = conig + * &3 [ oo 2l
Organizar v || Abeir  Imprimir  Grabar  Nueva carpeta = 0@
B Escriorio E | Fecha de modicacén | po |

o Sitins recientes
i branding 10/6/18 20145 Carpeta de archivos
- Bithiotecas ssemv s
Y Docanaitos || asenw . conf 21/8/14 61209 Archivo CONF 4¥E
| Imdgenes __| dienit-jnlp-config. properties 21/8/14 6129 Archivo PROPERTIES 4B
d". Misica || glassfish,container 21/8/14 6:29 Archivo CONTAINER 3B
B8 videos || osgi.properties 21814 6:29 Archivo PROFERTIES 19KB
#d Grupo en el hogar
1% Equipo
£ visco local (C:)
. Archivos de prog
glassishrt
| Java =4l |+
S| aserwibat Fecha de modficaciin: 21/8/14 6:29 Fecha de oreaciin: 21/8/14 6:29
- Archivo por lotes de Windows Tamafio: 3,38 KB

Figura 32. asenv.bat. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.

set AS_IMQ_LIB=..\..\mg\lib

set AS_IMQ_BIN=..\..\mg\bin

set AS_CONFIG=..\config

set AS_INSTALL=,,

set AS_DEF_DOMAINS_PATH=..\domains

set AS_DEF_NODES_FATH=, ,\nodes
set AS_DERBY_INSTALL=..\..‘\javadh

et AS JAVA=C 'y Javas

Figura 33. Editar archivo asenv.bat. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz

Christian.
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En unos segundos, Glassfish estard listo para aceptar solicitudes. ElI dominio
por defecto “domainl” esta configurado para escuchar en el puerto 8080. Ir a

http://localhost: 8080 para ver la pagina de inicio por defecto.

'@(\afsﬁ'i&rﬁ—i?‘,d)':e iy + -

€5 C 0 O ochostas By OO 4H 0:

B Apicadores Q) CofigosdeCobores.. & Prodbenca-Gup ) ngrok- aseguein.. ) Mers Boostap £4 Smecter?-abea.. [ Fortuesomeloons [ s | el P Bromosen SO, €) Lowamintond .

oracle com

Tu servidor ahora se esta ejecutando

Para reemplzar esia pgina, sobrescrba el archivo -2z, telen I carpeta raz de documentas de este senddoc La cameta iz d2 documentos para ese senidor es e scazecsubdirectoo del directoro de domiio de ese semidor

istrar un servidor inistracic i aya a la Consola de adminiswracion

Unete a la comunidad GlassFish

para obtener infor irse a k ish ish esté desamollando un sesvidor de apicaciones de codigo abierto, i y de clase en i L il i de Ia piataforma
Java EE) ylecnlogizs empresataes relachnads.

Visite I pégina dz la comunidat
Java ™ Platform, Enterprise Ed

Obtenga mas informacion sobre GlassFish Server

Para ubienes més informaidn sobre GlassFish Server ejemplos, documentacian y recursos adicionales, consule as-msfa/ drcs/zbout . rowl . donde as-insial es el directorio de instalaciin de GlassFish Server

Infomacin I compafia | Cartzto | Copyront 2000, 2614 Oracks Caporzion | Avsos egaes

Figura 34.P4gina principal Glassfish. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

Es posible acceder a la consola de administracion de Glassfish a través de la

URL http://<IP 0 nombre servidor>:4848 ejemplo http://localhost:4848/

Home “About .
User: admin Domain: domaini  Server: hecalhuost

GlassFish™ Server Open Source Edition

5 Common Tasis 2
GlassFish Console - Common Tasks
@ Do
e (drin Sever)
xgmmzrs
g Standslone Isinczs GlassFish News Documentation
> g Nodes
s Applcaions GlassFN News Open Source Ediion Documentation St
]
& Leycks Moddes - 5 Quick Start Guige
e eployment
g Voniorng Data oo Adminisiration Guide
© i Resaurs List Deployed Applications e
Agpication Deselopment Gu
> [g Conourent Resours Depioy an Applcaiion i
» g Comectos Agpication Deployment Guide
> g 0B Administration Update Cente
enter
> S Resourczs Change AdmmStator Password
> g Nol Instzlied Components
@
= List Passiord Alzss
2 Javalkail Sessions “atable Updaies
& Rescurce Adapler C
8 ’W; per Confge Monitoring valabie Add-Ons
v [ Coiigusaions
> [ delukconig Monitorng Data e
= ources
» [ senver-config
& Upse Tl Create New JDBC Resource
Crezie Canneion Pool

Figura 35. Panel administrativo. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.
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3.01 Ajustes JVM Options
Aumentamos la memoria RAM disponible para las aplicaciones instaladas
en Glassfish, por defecto viene en 512m, es recomendable aumentar a 2448m para

esto modificar el parametro xmx512m (por ejemplo, a xmx2048m).

Menu Configurations — server-config — JVM Settings — JVM Options

v [B7 Configurations
» (@ default-config
v [B server-config
i Admin Service
i Connector Service
@ EJB Container
[ Q HTTP Service
5 JVM Settings

= Java Message Service

Figura 36. JVM Settings. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.

General | Path Settings JVMOpliun?\ Profiler
I

JVM General Seftings

Change the general configuration setiings for the Java Virual Machine (JVM). Some of these setings conirolinteractions with 2 Java Platform Debugger Architecture (JPDA) debugger
Load Defauts

Configuration Name: server-config

Figura 37. JVM General Settings. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.



‘(I“ | CORDILLERA Gnalisisistemas 216

Options (31)
8/ (5| | [AddJVM Option]  Delete
Select ‘ Value
“Dorg glassfish additionalOS GiBundlesToStari=org.apache felix shell org apache felix gogo.runtime org apachi

Djavas builder inft un enterprise v3 admin App! Builder

Djavaxnet ssl
DANTLR_USE_DIRECT_CLASS_LOADING=true

-Dcom ctc wstx retumNullForDefaultNamespace=true

jrs

-Dfelix fileinstall bundles startTransient=true

-Djavax.net ssl trustStore=53{com sun.aas instanceRooty/config/cacerts jks
-Dosgi.shell.telnet.ip=127.0.0.1

-Dfelix fileinstall log.level=2

-XX:+UnlockDiagnosticVMOptions

-Djava.security.auth.login g=5{com.sun.aa: i Roat)/ llogin.conf

-Dfelix fileinstall.disableConfigSave=false

-Djava.awt headless=true

-Djdbe drivers=org apache derby jdbc ClientDriver

-Djdk corba allowOutputStreamSubclass=true

~Dosgishell telnet port=6686
“Dosgi shell telnet maxconn=1
Kmx2448m |

~Davax XMl actesst

“Djava ext dirs=5[com sun aas javaRool}/lib/extS{path separator)Sjcom sun aa

Figura 38. Aumento de memoria RAM. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

4. Subir aplicacion al servidor
Para cargar la aplicacion al servidor realizamos lo siguiente, en la pantalla

principal del servidor - Deployment — Deploy Application.

GlassFish Console - Common Tasks

GlassFish Diews

GlassFish News

Deployment

| Deploy an Application %

Administration

by

Change Administrator Password

List Password Aliases

Monitoring

Monitoring Data

Figura 39. Subir aplicacién al servidor. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz
Christian.

Seleccionamos el archivo, en la carpeta del proyecto buscar el archivo

Produccion.war que siempre se encuentra en la carpeta dist del proyecto.
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Deploy Applications or Modules

Specify the location of the application or module to deploy. An application can be in a packaged file or specified as a directory.

Location: 5, Packaged File to Be Uploaded to the Server

Seleccionar archivo | Ningan archi.. seleccionado

Local Packaged File or Directory That Is Accessible from GlassFish Server

Browse Files... | Erowse Folders...

Figura 40. Seleccidn de archivo con la extensién war. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon
Jefferson, Ruiz Christian.

B Escritorio
| Imdgenes
J‘s Muisica
“J Objetos 3D
B videos
L 05(C)

ki noa

@ Docurnentos

= ARCHIVOS (D:)

v £

MNombre:

Produccion.war

v| Todos los archivos (*.7)

€ Abrir bed
« S <« Programacion » TESIS » Produccion » dist v | O Buscar en dist e
Organizar = Nueva carpeta ==« [ o
& OneDrive ~ MNombre - Fecha de modifica...  Tipo Tamafio
5 Este cquipo 2 Produccionwar 28/09/2019 2:01 Archivo WAR 6,740 KB
< Descargas

w

Figura 41. Archivo.war. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.

El tipo se cargard por defecto Web Application, de no ser asi seleccionar

esta opcion, dejamos los campos por defecto y solo modificamos el Appication

Name con un nombre que identifique a nuestro sistema.
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Type: * [Web Application v

Context Root:
Path relative to servers base URL

Application Name: # \_Ej_mm

Virtual Servers:

-
SErver

-
Associates an Infernet domain name with a physical server.

Status: |#| Enabled
Allows users to access the application.
Implicit CDI |#| Enabled
Implicit discovery of CDI beans
O
Precompiles JSP pages during deployment.
(]
Verifies the syntax and semantics of the deployment descriptor. Verifier packages must be installed.
(]
Forces redeployment even if this application has already been deployed or already exists.
(]
Retains web sessions, SFSB instances, and persistently created EJB timers between redeployments.

Precompile J3Ps:

Run Verifier:

Force Redeploy:

Keep State:

Deployment Order:
A number that determines the loading order of the application at server startup. Lower numbers are loaded first. The defau

Libraries:
A comma-separated list of library JAR files. Specify the library JAR files by their relative or absolute paths. Specify relative

Description:

Figura 42. Nombre del proyecto. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.

Aceptamos y nuestra aplicacién aparecera en la lista de aplicaciones.

Applications

Applications can be enterprise or web applications, or various kinds of modules. Restart an application or module by clicking on the reload link, this action will apply only to the targets that the application or module is enabled on
Deployed Applications (1)
gj @ | |D Undeploy | | Enable | |Disable | Filer:| v

Select ‘ Name | Deployment Order ‘ Enabled ‘ Engines ‘ Action
I Produccion 100 v web Launch | Redeploy | Reload

Figura 43. Lista de aplicaciones. Elaborado por: Aulestia Pamela, Gordon Jefferson, Ruiz Christian.

Damos click en Launch y nuestra aplicacién mostrara la pantalla de inicio.



INDUSTRIAL VEGA
Alfredo Vega Gerente Propietario
RUC: 1103181978001
Correo:; alfredovegasalinas@gmail.com

Quito, 09 de diciembre del 2019

Sefiores
INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR CORDILLERA

Presente.
De mi consideracion:

Me permito emitir el siguiente certificado, correspondiente a la entrega e implementacion
del Software desarrollado en el Instituto Tecnoldgico Superior Cordillera, ya que ha
cumplido con los requisitos solicitados por parte de nuestra institucion (INDUSTRIAL
VEGA) y permitido implementar un sistema web para el control del proceso de Produccion
de la empresa Industrial Vega.

El trabajo sobre la SISTEMATIZACION DEL PROCESO DE PRODUCCION DE
INDUSTRIAS METALMECANICAS MEDIANTE UN SISTEMA WEB PARA LA
EMPRESA INDUSTRIAL VEGA UBICADA EN SAN ANTONIO DE PICHINCHA
ABRIL-SEPTIEMBRE 2019, se encuentra terminado e implementado satisfactoriamente
en la institucion desde el 24 de septiembre del 2019.

Es todo cuanto puedo decir en honor a la verdad.

Atentamente

< INDUSTRIAL VIGA
RUC.- 1103181973001

Lautaro Alfredo Vega
GERENTE PROPIETARIO

Avd. Huasipungo y Jose Asafiero, Quito, San Antonio de Pichincha.
Telefonos: 0985514266
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Significance: 6%
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INFORME DE TUTORIA Y LECTORIA
DIRECCION DE PROYECTOS
i FECHA
ALUMNO: GORDON PAVON JEFFERSON ANDRES R 2019-10-09
— ANALISIS DE
CEDULA: 1726355181 CARRERA A
TEMADEL| __SISTEMATIZACION DEL PROCESO DE PRODUCCION DE INDUSTRIAS METALMECANICAS MEDIANTE UN TPODE | INVESTIGACION
TEMADEL|  SISTEMA WEB PARA LA EMPRESA INDUSTRIAL VEGA UBICADA EN SAN ANTONIO DE PICHINCHA, ABRIL - | @ DE | DESARROLLO
SEPTIEMBRE 2019. " | INNOVACION
ROMERO ALDAS
TUTOR CONDOY VINAMAGUA EMILIA ROSARIO LECTOR | SOMERO ALDAS,
AVANCE
ESTADO ESTADO TUTOR: PROCESADO / ESTADO LECTOR: PENDIENTE { ESTADO GENERAL: PENDIENTE TOTAL 85.00
(85T+15L) (%)
ESTADO OBS/FECHA
ADICIONAL PROYECTQ.ACTIVO NO. AUT
CODIGO FECHA o
PROYECTO 421 FINALIZACION| 2019-10-0703:19:21
DETALLE TUTORIA ]
ITEM estapo || FECHA ligecistrol| #HT REVISIONES ‘
# Obs. FSys. Fecha H.. HF. EST. Obs. Est
eV o 2019- 07 2019 2019- CUMPLE
CONTEXTO oy 0904 junio 0607 0607 I CONLO
N— RS 0. con  Ilssoooo] Mcao 05:55:20 2019 12:00:00 130000 SUGERIDO
2019
REPOIRICTURAR 2019. 08 2019- 2016 CUMPLE
2 ELCONTEX] 0904 junio 06-08 0608 SI CONLO
AVPLARLA <\ 0601022019 08:00:00180000  SUGERIDO
# Obs. FSys. Fecha HI _ HF EST. Obs.Est
REVISIONDE 2019 14  2019-  2019- CUMPLE
1JUSTIFICACION Y 09-04 junio 06-14 06-14 SI CONLO
CONTEXTO 06:08:09 2019 12:00:00 13:00:00  SOLICITADO
- REESTRUCTURAR
JUSTIFICACION  |[PROCESADO|septiembre|[Sone 1o o [[33:00:00( LA .
CAPITULO: 1 2019 JUSTIFICACION  5919. 15 2019-  2019- CUMPLE
: AMPLIAR LA 19
ANTECEDENTES IMPLIARLA sny 0904 junio 0615 0615 S| CONLO
Avance( 100% ) NV ESTIGACIONY 06:11:09 2019 08:00:00 18:00:00  SOLICITADO
CADA INDICADOR
DEL TEMA
# Obs. FSys. Fecha H.L HF. EST Obs. Est
REVISION DE,
JUSTIFICACION Y 2019- 21 2019-  2019- GCUMPLE
1DEFINICIONDEL 0904 junio 0621 0621 Sl CONLO
PROBLEMA 17:04:49 2019 12:00:00 13:0000  SOLICITADO
CENTRAL
DEFINICION DEL IDENTIFICAR
PROBLEMA ; CON .00 CORRECTAMENTE
ERNTRAL (MATRz |[PROCESADO [septiembre[SOT: o 1 (133:00:00(|  CORRECTAMET
c
) CENRALRDE 2019 22 2019 2019 CUMPLE
REDA! 0904 junio 0622 0622 S| CONLO
R ADALAS  17:13:202019 080000 18:00:00  SOLICITADO
FUERZAS
IMPULSADORAS Y
BLOQUEADORAS
ITEM estapo |FECHAlIREGisTRO|| #HT REVISIONES
# Obs. FSys. Fecha H.l. HF. EST. Obs. Est
APROBACION DEL
CAPITULO |, 2019- 28 2019 2019- CUMPLE
1REVISIONDEL 0904 junio 0628 0628 S| CONLO
MAPEO DE 18:07:032019 12:00:00 14:0000  SOLICITADO
INVOLUCRADOS
—— 07 llson CONTEXTUALIZAR
o0ooll YAPLICAR
D . 55 PROCESADO focube |2 (240000 YARLICAR
DEXTACDICION  2019- 20 2019-  2019-
CAPITULO: 2 RECTIFICARLOé -04 junio 06-29 06-29 NO
ANALISIS DE INVOLUCRADOS 18:12:35 2019 08:00:00 18:00:00
INVOLUCRADOS R ACUERRG AL
Avance( 100% ) TEMA Y MODULO
DEL PROYECTO
# Obs. FSys. Fecha H.L H.F. EST. Obs. Est
REVISION DE
e e ADOgy 2019- 05 2019 2010
b Ay OEER 0904 julo 07-05 0705 NO
VATRIZ DE ANALISS  ProcEsADOjoctubre [SON. o fl2400:00(|  ANALISIS DE 18230:36:2010; [12:00:00114:00,00
2019 INVOLUCRADOS
REESTROCTURAR 2010. 06 2010 2019-
MATRIZOE 0904 julo 07-06 0706 NO
e g 18:36:552019  08:00:00 18:00:00

ttps://www.cordillera.edu.ec/appsegnew/app/rptTesEstExeAlu.php ?token=DBQmnJo2hCropZ3zWESTNt8vntlVYJJxShHOMpEc201¢
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CAPITULO: 3
PROBLEMAS Y
OBJETIVOS
Avance(100% )

ITEM

| —
estapo |[FECHA

REGISTRO)

#HT

REVISIONES

ARBOL DE PROBLEMAS

07
octubre
2019

PROCESADO

CON
RETRASO

# Obs.
APROBACION DEL
CAPITULO I,

1 REVISION DEL
ARBOL DE
PROBLEMAS
CONTEXTUALIZAR
CAPITULO I,

[24:00:00| REESTRUCTURAR
ARBOL DE
PROBLEMAS :

2 IDENTIFICAR
CORRECTAMENTE
CAUSAS Y
EFECTOS DE
ACUERDO AL
TEMA

FSys. Fecha

2019- 12
09-05  julio
17:65:39 2019

2019- 13
09-05 julio
18:04:28 2019

H.I. H.F. EST. Obs. Est
2019-  2019-
0712 07-12
12:00:00 14:00:00

NO

2019-  2019-
07-13 07-13 NO
08:00:00 18:00:00

IARBOL DE OBJETIVOS

07
octubre
2019

PROCESADO]

CON
RETRASO

# Obs.
REVISION DEL
ARBOL DE
PROBLEMAS Y
OBJETIVOS
REESTRUCTURAR
EL ARBOL DE
OBJETIVOS DE
ACUERDO ALOS
CAMBIOS
REALIZADOS EN
EL ARBOL DE
PROBLEMAS

24:00:00]

2

FSys. Fecha

2019- 19
09-05 julio
18:14:02 2019

2019- 20
09-05 julio
18:23:38 2019

H.I.

2019-  2019-
07-19  07-19
12:00:00 14:00:00

H.F. EST. Obs. Est

NO

2019-  2019-
07-20  07-20
08:00:00 18:00:00

NO

CAPITULO: 4
ANALISIS DE
ALTERNATIVAS
Avance(100% )

ittps:/iwww.cordillera.edu.ec/appsegnew/app/rpt TesEstExe Alu.php?token=DBQmnJo2hCropZ3zZWESTNt8vntlVY JxXShHOMpEc201¢

ITEM

FECHA

ESTADO FIN

REGISTRO|

#HT

REVISIONES

MATRIZ DE ANALISIS DE
ALTERNATIVAS

07
octubre
2019

PROCESADO]

CON
RETRASO

# Obs.

APROBACION DEL
CAPITULO Ill,
REVISION DE
MATRIZ DE
ANALISIS DE
ALTERNATIVAS
CONTEXTUALIZAR
CAPITULO Ill,
REESTRUCTURAR
MATRIZ DE
ANALISIS DE

2 ALTERNATIVAS:
IDENTIFICAR
CORRECTAMENTE
VALORES DE

CADA
FACTIBILIDAD

34:00:00

FSys. Fecha

2019- 26
0905 julio
18:32:03 2019

2019- 27
09-05  julio
18:42:41 2019

H.L H.F. EST. Obs. Est

2019-  2019-
07-26  07-26
12:00:00 13:00:00

NO

2019-  2019-
07-27  07-27
08:00:00 13:00:00

NO

MATRIZ DE ANALISIS DE
IMPACTO DE LOS
OBJETIVOS

07
octubre
2019

PROCESADO

CON
RETRASO

# Obs.
REVISION DE LA
MATRIZ DE
ANALISIS DE
IMPACTO DE LOS
OBJETIVOS
REESTRUCTURAR
LA MATRIZ DE
ANALISIS DE
IMPACTO DE LOS
OBJETIVOS:
IDENTIFICAR
CORRECTAMENTE
2 LOS OBJETIVOS
OBTENIDOS DEL
ARBOL DE
OBJETIVOS,
REDACTAR
ADECUADAMENTE
CADA ELEMENTO
DE LA MATRIZ

34:00:00

FSys. Fecha

2019- 26
09-06 julio
16:49:52 2019

2019- 27
09-06 julio
17:06:15 2019

H.L H.F. EST. Obs. Est
2019-  2019-
07-26  07-26
12:00:00 13:00:00

NO

2019-  2019-
07-27  07-27
08:00:00 13:00:00

NO

DIAGRAMA DE
ESTRATEGIAS

PROCESADO[|07
octubre

2019

CON
RETRASO

34:00:00|| # Obs.

REVISION DE

DIAGRAMA DE

ESTRATEGIAS,

4 DISENO DE
CLASES, MODELO
LOGICO Y FISICO
Y DIAGRAMA DE
COMPONENTES

2 REESTRUCTURAR
EL DIAGRAMA DE
ESTRATEGIAS
SEGUN EL
CONTENIDO DEL
ARBOL DE
OBJETIVOS,
REALIZAR EL
DISENO DE
CLASES DE
ACUERDO AL
TEMA DEL
PROYECTO,
DISENAR
CORRECTAMENTE

FSys. Fecha

2019-
09-06
17:28:04 2019

02

2019-
09-06
17:50:58 2019

03

agosto 08-02

agosto 08-03

H.I H.F. EST. Obs. Est

2019-  2019-
08-02 NO

12:00:00 13:00:00

2019-  2019-
08-03

08:00:00 18:00:00

NO

2/5
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Proyecto Estado

EL MODELO
LOGICO Y FISICO
Y CORREGIR EL
DIAGRAMA DE
COMPONENTES

MATRIZ DE MARCO LOGICO

PROCESADO|

07
octubre
2019

CON
RETRASO

34:00:00

# Obs. FSys. Fecha HI  HF EsT. Obs

Est
REVISION DE LA
MATRIZ DE MARCO
LOGICO Y VISTAS
ARQUITECTONICAS
REESTRUCTURAR
LA MATRIZ DE
MARCO LOGICO:
REDACTAR
CORRECTAMENTE
LOS

2019- 02 2019-  2019-
09-06 agosto 08-02 08-02 NO
17:57:27 2019 12:00:00 13:00:00

2019- 03 2019-  2019-

2 COMPONENTES DE 09-06 agosto 08-03  08-03 NO
LA MATRIZ Y VISTAS 18:08:56 2019 08:00:00 18:00:00
ARQUITECTONICAS:

REVISAR Y

CORREGIR LA

VISTA DE

PROCESOS

CAPITULO: 5
PROPUESTA
Avance(100% )

ITEM

ESTADO

FECHA
FIN

REGISTRO

#HT

REVISIONES

ANTECEDENTES (DE LA
HERRAMIENTA O
METODOLOGIA QUE
PROPONE COMO
SOLUCION)

PROCESADO

07
octubre
2019

CON
RETRASO

44:00:00

# Obs. FSys. Fecha HL HE EsT %
REVISION DE

ANTECEDENTES

2019 16 2019-  2019-

09-06 agosto 08-16 08-16 NO
18:16:01 2019 12:00:00 13:00:00

HERRAMIENTA O
METODOLOGIA
QUE PROPONE
COMO SOLUCION)
Y BD (VIAE-MAIL)
AMPLIAR LA
INFORMACION
RELACIONADA A
LOS
ANTECEDENTES
DE LA

2019- 17 2019-  2019-

2 HERRAMIENTA O 09-06 agosto 08-17 08-17 NO
METODOLOGIA 18:25:39 2019  08:00:00 18:00:00
QUE PROPONE
COMO SOLUCION)

Y

REESTRUCTURAR
LA BD

DESCRIPCION (DE LA
HERRAMIENTA O
METODOLOGIA QUE
PROPONE COMO
SOLUCION)

PROCESADO

07
octubre
2019

CON
RETRASO

44:00:00

# Obs. FSys. Fecha H. HF. EST. Obs. Est
REVISION DE LA
DESCRIPCION
(DE LA
HERRAMIENTA O
METODOLOGIA
QUE PROPONE
COl

MO
SOLUCION) Y DE
RELACIONES
ENTRE TABLAS
DE LA BD (VIA E-
MAIL)

AMPLIAR LA
INFORMACION

2019- 16 2019-  2019-
09-06 agosto 08-16  08-16 NO
18:32:122019  12:00:00 13:00:00

DE LA
DESCRIPCION
DE LA
HERRAMIENTA O
METODOLOGIA
QUE PROPONE
COMO
SOLUCION) Y
RECTIFICAR LAS
RELACIONES

ENTRE TABLAS
DE LA BD

2019- 17 2019-  2019-
09-06 agosto 08-17 08-17 NO
18:40:41 2019  08:00:00 18:00:00

)

FORMULACION DEL
PROCESO DE APLICACION
DE LA PROPUESTA

PROCESADO

07
octubre
2019

CON
RETRASO

44:00:00

# Obs. FSys. Fecha H.. H.F. EST. Obs. Est
REVISION DE LA

FORMULACION

DEL PROCESO

DEAPLICACION 5019, 23 2010 2010-

10E A EeTa 0906 agosto0823 0823 NO
FROPUESTA.  15:45:54 2019 120000 14:00:00

MODULOS DE LA
APLICACION (VIA
MAIL)
2 AMPLIAR 2019- 24 2019-  2019- NO
INFORMACION ~ 09-06 agosto 08-24  08-24
DE LA 23:40:18 2019 08:00:00 18:00:00
FORMULACION
DEL PROCESO
DE APLICACION
DE LA

PROPUESTA,
RECTIFICAR
MODULOS DE LA
APLICACION,
VALIDACIONES Y

tps:/iwww.cordillera.edu.ec/appsegnew/app/rpt TesEstExeAlu.php?token=DBQmnJo2hCropZ3zZWESTNt8vntlVY JxShHOMpEc201c
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Proyecto Estado

MEJORAR LA
INTERFAZ

AMPLIAR
INFORMACION
DE LA
FORMULACION
DEL PROCESO

DEAPLICACION 5016 25 2015-  2019-

SEESAEaTa 0906 agosio0825 0825 NO
PROPUESTA.  23:41:15 2018 080000 18:00:00
MODULOS DE LA
APLICACION,
VALIDACIONES Y
MEJORAR LA
INTERFAZ

ITEM

ESTADO

[FECHA]
FIN

REGISTRO|

#HT

REVISIONES

RECURSOS

PROCESADOlfoctubre
2019

07 llcon
RETRASO

36:00:00

# Obs.
REVISION DE
RECURSOS,
REVISION DE
MODULOS DE LA
APLICACION (VIA
E-MAIL)

INDICAR TODOS

FSys. Fecha H.L HF. EST. Obs.Est

2019- 30 2019-  2019-
09-06 agosto 08-30 08-30 NO
23:59:32 2019 12:00:00 14:00:00

1

LOS RECURSOS
UTILIZADOS,
DISENAR

2 INTERFAZ
AMIGABLE DE
CADA MODULO

DE LA
APLICACION

2019- 31 2019-  2019-
0907 agosto 08-31 08-31 NO
00:24:54 2019 08:00:00 18:00:00

CAPITULO: 6
ASPECTOS
ADMINISTRATIVOS
Avance( 100% )

PRESUPUESTO

PROCESADOlfoctubre
2019

07 llcoN
RETRASO

36:00:00

Obs.

# Obs. HF. EST. Est

REVISION DEL
PRESUPUESTO,
4 REVISION DE
MODULOS DE
LA APLICACION
(VIA E-MAIL)

FSys.  Fecha H.l.

2019- 06 2019-  2019-
09-07  septiembre 09-06 09-06 NO
00:36:24 2019 10:00:00 12:00:00

CALCULAR
TODOS LOS
RECURSOS
UTILIZADOS

2 PARA EL
PROYECTO,
COMPLETAR
MODULOS DE
LA APLICACION

2019- 07 2019-  2019-
09-07  septiembre 09-07 09-07 NO
00:47:09 2019 08:00:00 18:00:00

CRONOGRAMA

PROCESADOlfoctubre

07 ON

C:
2019 |[RETRASO

36:00:00

Obs.

# Obs. FSys. Fecha H.L HF. EST Est

REVISION DE 2019- 13 2019-  2019-
1 CRONOGRAMAY 10-07  septiembre 09-13  09-13 NO
PRESUPUESTO  02:10:39 2019 12:00:00 14:00:00

REVISAR TODAS
LAS ACTIVIDADES 2019- 14 2019-  2019-

2 DESARROLLADAS 10-07  septiembre 09-14  09-14 NO
EN EL PROCESO 02:12:37 2019 08:00:00 18:00:00
DE TITULACION

CAPITULO: 7
CONCLUSIONES Y
RECOMENDACIONES
Avance( 100% )

ITEM

ESTADO

FECHA
FIN ||REGISTRO|

#HT

REVISIONES

(CONCLUSIONES

[RECOMENDACIONES]|

PROCESADO

07

(CON
octubre
2019 RETRASO

145:00:00

Obs.
# Obs. b
REVISION DE
1 CRONOGRANA Y
CONCLUSIONES
REDACTAR
CORRECTAMENTE 2019- 21 2019- 2019
2 CONCLUSIONES Y 10-07  septiembre 09-21 09-21 NO
DESARROLLAR LA 02:17:252019  08:00:00 18:00:00
APLICACION
2019 22 2019 2019
DESARROLLARLA 10.07 septiembre 0922 0922 NO
02:19:07 2019 08:00:00 18:00:00

FSys. Fecha H.l

2019- 20 2019-  2019-
10-07  septiembre 09-20 09-20 NO
02:15:39 2019 12:00:00 14:00:00

HF. EST

[PROCESADO]

07 (CON
octubre ||RETRASO
2019

145:00:00]

HF. Est Obs:

# Obs. Est

REVISION DE
CONCLUSIONES Y
RECOMENDACIONES 510, 7 576 l5gis:

REVISION DE 1007 sepliembre 0927 0927 NO

1
PAGINAS 07 27 0927
PRELIMINARES 0221332019 12:00:00 14:00:00

REVISION GENERAL
DEL DOCUMENTO
RECTIFICAR
RECOMENDACIONES
REDACTAR
CORRECTAMENTE

2 DEDICATORIA Y
AGRADECIMIENTO
RECTIFICAR INDICES
Y CORREGIR
ORTOGRAFIA

3 REVISARY

FSys. Fecha H.l

2019- 28 2019-  2019-
10-07  septiembre 09-28 09-28 NO
02:24:24 2019 08:00:00 18:00:00

2019- 29 2019-  2019- NO

https:/iwww.cordillera.edu.ec/appsegnew/app/rpt TesEstExeAlu.php?token=DBQmnJo2hCropZ3zZWESTNt8vntlVY JxShHOMpEc201¢ 4/5



10201y

Froyecio LSiaao

SUGERI

4

PLAGIO

REALIZAR LOS
CAMBIOS
SOLICITADOS DE
TODOEL
DOCUMENTO
REALIZARLOS
CAMBIOS

1007
02:27:15 2019

DOS EN EL

SISTEMA
APLICACION AL
URKUND Y
RECEPCION DE
INFORME DEL
PORCENTAJE DE

1007

0220242019

18- 06 octubre

septiembre 09-29  09-29

08:00:00 18:00:00

2019- 2019
10-06 1006 NO
12:00:00 13:00:00

DETALLE LECTORIA

# | Obs.

i Fecha [ WLl

EST.

I Obs, Est

NO EXISTEN DETALLES DE LECTORIA

Revise
1) El proyecto no esta terminado
2)Fue aplicado un proceso de cierre...

W

NSTITLTO TECKOLOGICO SUPERIOR

gmm,

GBI DOVAARAMAGURENILA ROSARIO

b TUTOR

ALUMNO

CI: 1714063359

CI: 1726355181




TECNOLOGICO SUPERIOR

ORDILLERA

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR
CORDILLERA

ANALISIS DE SISTEMAS

ORDEN DE EMPASTADO

Una vez verificado el cumplimiento de los requisitos establecidos para el proceso del Trabajo de
Integracion Curricular, s¢ AUTORIZA realizar el empastado del Trabajo de Integracion
Curricular, del alumno(a) GORDON PAVON JEFFERSON ANDRES, portador de la cédula
de identidad N° 1726355181, previa validacion por parte de los departamentos facultados.

Quito, 12 de noviembre del 2019

SN\ INST'TUTO TECNOLOGICO SUPERIC

ORI TR AY
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Ingf William Parra Lopez
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Ing. Samira Villalba
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EPicor

Tgla.Carolina Gugrra
SECRETARIA ACADEMICA



