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RESUMEN EJECUTIVO

Este proyecto consiste en el analisis, disefio, desarrollo e implementacion de un
sistema informatico de apoyo a la optimizacién de procesos en la empresa
Propandina. El propdsito de esta plataforma es automatizar la produccion y atencion
de los procesos de papel.

Como metodologia de desarrollo de software fue seleccionada la metodologia UML
por su mayor afinidad y claridad de actividades en las etapas de disefio y
construccion de este producto.

Durante la concepcidn de la arquitectura se evaluaron maltiples patrones de
arquitectura Web como MVC, MVP y N—capas resultando finalmente una estructura
de cuatro capas con funciones especificas e independientes entre si: manteniendo las
capas de Presentacion y Acceso a Datos separadas. Asi como la capa de

Logica de negocio fue subdividida para la seguridad y navegabilidad entre las
paginas (capa de Aplicacion) como para conservacion de las reglas de negocio.

La estructura de la Investigacion es: Capitulo I El problema, 1.01. Planteamiento del
problema 1, 1.02. Formulacion del problema, 1.03. Objetivo General, 1.04.
Obijetivos Especificos; Capitulo 1l Analisis de involucrados, 2.01.Requerimientos
2.01.1 Descripcion del sistema actual, 2.01.2 Vision y Alcance, 2.01.3 Entrevistas
2.01.4 Matriz de requerimientos, 2.01.5 Descripcion detallada, 2.02 Mapeo de
Involucrados, 2.03 Matriz de Involucrados; Capitulo I11 Problemas y Objetivos,
3.01. Arbol de Problemas, 3.02 Arbol de Objetivos, 3.03 Diagrama de Casos de Uso,
3.04. Casos de Uso de Realizacion, 3.05. Diagramas de secuencia del sistema; 3.06.
Especificacion de Casos de uso de realizacion; Capitulo IV Analisis de alternativas,

4.01 Matriz de Analisis de Alternativas,
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4.02. Matriz de Impacto de Objetivos, 4.03 Estdndares para el Disefio de Clases 4.3.1
Clases, 4.3.2 Atributos y Métodos, 4.3.3 Métodos, 4.04 Diagrama de Clases, 4.05
Modelo Légico y Fisico, 4.05.01 Modelo Ldgico, 4.05.02 Modelo Fisico; 4.06.
Diagrama de Componentes, 4.07 Diagrama de Estrategias, 4.08 Matriz de Marco
Légico, 4.09 Vistas Arquitectonicas, 4.01.01. Vista Logica, 4.01.02. Vista Fisica,
4.01.03. Vista de Desarrollo, 4.01.04 Vista de Procesos; Capitulo V Propuesta, 5.01
Especificacion de estandares de Programacion, 5.02. Disefio de interface de
Usuario, 5.03 Especificacion de Pruebas de Unidad, 5.04 Especificacion de pruebas
de Aceptacion, 5.05. Especificacion de Pruebas de Carga, 5.06. Configuracion del
Ambiente minimo/Ideal; Capitulo VI Aspectos Administrativos, 6.01. Recursos,
6.02. Presupuesto, 6.03. Cronograma; Capitulo VII 7.01. Conclusiones y

recomendaciones, 7.01. Conclusiones, 7.02. Recomendaciones.
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ABSTRACT

This project involves the analysis, design, development and implementation of a
computer system to support the optimization of processes in the company
Propandina. The purpose of this platform is to automate the production and care of
paper processes.

As software development methodology was selected the UML methodology most
clearly affinity and activity at the stages of design and construction of this product.
Keeping the presentation layer and data access separated: During the conception of
architecture patterns of multiple Web architecture as MVVC, MVP and N-layers
eventually resulting in a four-layer structure with specific and independent functions
were evaluated. As layer

Business logic was subdivided for safety and seaworthiness between pages
(Application Layer) to conservation of business rules.

The structure of the research is : Chapter | The problem 1.01. Problem 1 1.02.
Problem formulation, 1.03. General Purpose, 1.04. Specific Objectives; Chapter 11
Analysis involved, 2.01. Requirements

2.01.1 Description of the current system, Vision and Scope 2.01.2, 2.01.3 2.01.4
Interviews Matrix requirements 2.01.5 Detailed description, mapping Involved 2.02,
2.03 Matrix Involved; Problems and Objectives Chapter 111, 3.01. Problem Tree,
Obijective Tree 3.02, 3.03 Use Case Diagram, 3.04. Realization Use Cases, 3.05.
System sequence diagrams; 3.06. Use Case Specification embodiment; Chapter IV
Analysis of alternatives, 4.01 Matrix Alternatives Analysis,

4.02. Impact Matrix Objectives, 4.03 Design Standards 4.3.1 Classes Classes,

Attributes and Methods 4.3.2, 4.3.3 Methods, Class Diagram 4.04, 4.05 Logical and
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Physical Model, Logical Model 4.05.01, 4.05.02 Physical model; 4.06. Component
Diagram, Diagram 4.07 Strategies, Logical Framework 4.08, 4.09 Views
Architectural, 4.01.01. Logical View, 4.01.02. Physical Vista, 01/04/03. Vista
Development Process 01/04/04 Vista; Chapter VV Motion, 5.01 specification
standards Programming, 5.02. User interface design, 5.03 Specification Test Unit,
5.04 Acceptance test specification, 5.05. Load Test Specification, 5.06. Setting the
minimum / lIdeal Environment; Chapter VI Administrative Aspects, 6.01. Resources
6.02. Budget 6.03. Schedule; Chapter V11 7.01. Conclusions and recommendations

7.01. Conclusions 7.02. Recommended.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO



3 1 ECNC yGICco = LR T P % i 5
@ INSTITUTO TECNOLOGICC ér‘d?‘alls[sr.‘;l('..':_fﬂl_wc:'“.'.\' 1

Capitulo I: Antecedentes
1.01. Contexto

La empresa multinacional Proveedora de Papeles Andina S.A. se encuentra ubicada
en la ciudad de Quito provincia de Pichincha en la direccion calle De los Arupos E3-
199 y Av. Eloy Alfaro, esta empresa se dedica a la venta al por mayor de papel y

siempre con la vista de alcanzar los objetivos estratégicos y metas corporativas.

La organizacion Propandina esta comprometida con la generacion de valor, alto
desempefio y liderazgo. Ademas cabe destacar que la empresa esta comprometida
con la conservacion del medio ambiente por medio de productos que no destruyan la
naturaleza.

Se caracteriza por la iniciativa, empatia y habilidad de transformacion para ofrecer
productos y servicios innovadores que excedan las expectativas de los clientes y
consumidores. EI compromiso es brindar soluciones agiles y flexibles que
contribuyan a su productividad y al logro de sus metas, siendo la estrategia de
marcar la diferencia.

Con el compromiso y entusiasmo que la empresa demuestra se lograra el éxito,
manteniendo siempre presente los valores, sensibilidad humana y sostenibilidad

ambiental para dejar una marca positiva en las comunidades.

Dentro de la empresa se encuentra el Area de Produccion que es la encargada de
mantener un proceso productivo en equilibrio, ya que de esta forma se tiene

calculado los costos de produccion, mano de obra, entre otros.

La produccidn constituye uno de los procesos econdmicos mas importantes de la
empresa y es el medio a través del cual el trabajo humano genera riqueza. Existen

diversas formas que ha manejado la empresa para llevar a cabo determinada
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produccion que los individuos establecen en el contexto laboral, pero lo que se

necesita es tener en claro el mejor modo de llevar adelante dicha produccion.

La funcion més 6ptima que la empresa quiere llevar y trata de forjar, es que cada
empleado tiene una funcion determinada que para llevarse a cabo depende de otra 'y
que a su vez propicia que también de la misma surja la otra siguiente, teniendo en

claro los procesos claros que se deben manejar.

La correcta planificacion de la produccion es clave para una empresa. Esto implica la
rigurosa coordinacion y ejecucion de un sinnimero de factores, a fin de poder lanzar
puntualmente y con éxito un proyecto, respetando los costos y tiempos
preestablecidos. Las actividades vinculadas a produccién y con la cadena de insumos
deben planearse, a fin de alcanzar la secuencia de produccion rapida, segura y

optima.

Las politicas de las empresas dedicadas a la productividad, han pecado por ser
demasiado globales y descoordinadas sin centrarse en areas especificas de

promocion.

1.02. Justificacion

La empresa Propandina tiene como objetivo principal el de satisfacer la demanda de
los clientes en: cantidad, calidad, precio y por sobre todo a tiempo optimizando la
utilizacion de la materia prima, insumos, materiales, recursos humanos, equipos
e instalaciones. Procurando ademas el crecimiento de la actividad de la empresa a

través del tiempo, organizando la produccion.
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Figural

Detalla los factores que intervienen en la produccion

El no llevar optimamente los procesos de produccion genera poca utilidad para la
empresa. Para optimizar es necesario planificar, de esta manera el gasto que suma

valor agregado sera mas rentable.

Es fundamental la coordinacion de ventas, produccion, almacenes y compras.
Establecidas las necesidades del sector de ventas, se realiza la programaciéon de la
produccidn, se controla Stock de Materia Prima, insumos y materiales, se pide lo

necesario para producir en tiempo y forma.

La produccién que genera las diferentes maquinas en el area de Produccion es muy
alta, por lo que es necesario que el sector logre coordinar las operaciones, para que

en los procesos no se existan desequilibrios.

Los problemas que se pueden llegar a presentar son varios. Poca produccion por
Mano de Obra, falla de alguna maquina, falta de Materia Prima, algun insumo, algin
material. Cualquiera de ellos es fatal para la produccion y puede darse en caso de
pérdida de ventas. Todos estos factores se deben al no tener una adecuada
optimizacion de los procesos. También pueden sobrar cualquiera de ellos y esto
produce altos costos aunque mas no sea de almacenamiento, que redundan en alza

del costo de produccion.
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1.03. Definicién del Problema central

Tabla 1

Matriz de Analisis de Fuerza T donde se detalla situaciones

ANALISIS DE FUERZAS T

Situacion Empeorada

Disminucién de la
productividad por mal

manejo de ciertos procesos

Fuerzas Impulsadoras

Control de la produccién por

medio de reportes anteriores.

Disminuir los costos de las
producciones generadas por

el Area

Inversion para obtener una

produccidn alta y efectiva.

Incrementacion de personal
en temporadas altas por alta

demanda de 6rdenes.

Situacién Actual

Ejecucidn de ciertos procesos

sin tiempos, cronogramas,

planificacion y programacion.

I PC I PC
2 5 3 3
1 5 4 5
1 4 4 5
1 4 4 S

Situacion Mejorada

Optimizar los procesos con
datos reales para la entrega de

informacion..

Fuerzas Bloqueadoras

No tener muestreos de

tiempos de produccion.

Tener muchos desperdicios
en las actividades

productivas.

Mala coordinacion de las

jornadas de trabajo.

No tener un buen manejo de
procesos para obtener una

alta productividad.

Detalle:

En la siguiente matriz se muestra un analisis de la situacion actual de la empresa,
describiendo en detalle las fuerzas bloqueadoras e impulsadoras que actualmente la

empresa la esta manejando.
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Capitulo I1: Analisis de Involucrados

2.01. Requerimientos

2.01.1 Descripcion del sistema actual

En la empresa Proveedora de Papeles Andina el departamento de Servicio al Cliente
comienza el proceso ingresando las 6rdenes de produccion enviadas por los

vendedores segun la necesidad del cliente.

Se procede con la verificacion de disponibilidad en materia prima con la cual
después de la consulta previa se procede o no con la creacion y envié de érdenes al

Area de Produccion.

Una vez recibida la orden se procede a separar las ordenes de acuerdo a fechas,
cantidades, urgentes o disponibilidades de maquinas (Guillotinas o Convertidora).
Ya separada las ordenes se procede con la produccion, los empleados entregan
formatos de reportes los cuales constan fecha, numero de orden, descripcion del
material, cantidades, tiempos y observaciones al coordinador de produccién y él
envia el estado de la orden o ingresa al sistema ordenes terminadas o parciales

dependiendo el tipo de orden.

Cuando las 6rdenes tienen un nuevo producto que el sistema no tiene registrado se
procede a calcular todos los insumos necesarios, cantidades, unidades, tiempos de las

actividades y costos.

Para que en el sistema se pueda ingresar la hoja de ruta que basicamente consta con
todos los insumos que vamos a utilizar, para obtener el nuevo producto a la venta de

los clientes.
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2.01.2 Visiény Alcance
Vision
Desarrollar una aplicacion Informatica orientada a la Web que permita gestionar
de manera apropiada los procesos que se realizan en el Area de Produccion
conjuntamente con el resto de Areas asi permitir el control y seguimiento de todas
las ordenes, permitiendo tener una claridad y efectividad en los procesos que se
realizan para la Produccion de ordenes.

Alcance

La aplicacion Web para funcionar correctamente tendra los siguientes modulos.

» Seguridad y acceso: Controla el ingreso de usuarios haciendo uso de perfiles
para controlar el nivel de privilegios en la aplicacion.
Perfiles: Administrador, Gerente, Produccion, Servicio al Cliente,
Vendedores.

» Usuarios: Consta del ingreso, actualizacion y eliminacion de usuarios que
gestionaran la aplicacion segun sus permisos de privilegios.
Usuario: Informacion general del usuario, Login y Clave.

» Productos: Genera el ingreso, actualizacion y eliminacion de productos para
poder utilizar de acuerdo a las ordenes solicitadas.
Producto: Codigo, Descripcion, Unidad, Peso, Familia, Valor.

» Ordenes: Gestiona el ingreso, actualizacion y eliminacion de 6rdenes que se
generara en la aplicacion.
Ordenes: Numero, Tipo de Orden, Fecha de Emisidn, Fecha de Entrega,

Hora, Numero SAP, Evolucién, Vendedor.
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» Guillotina: Controla el ingreso, actualizacién y eliminacion de la guillotina
para generar consultas de la produccion.

Guillotina: Codigo, Formato de Entrada Ancho, Formato Entrada Largo,
Formato de Salida Ancho, Formato de Salida Largo, Cantidad Base,
Desperdicio en Kilos, Desperdicio en Porcentaje, Cantidad de Formatos,
Cantidad Personas.

» Conversion: Controla el ingreso, actualizacion y eliminacion de la
Convertidora para generar consultas de la produccion.

Conversion: Codigo, Ancho, Gramaje, Cantidad Maxima Bobinas, Ancho,
Salida, Largo Salida, Factor de la Resma, Retal Aproximado, Carton
Aproximado, Conos Aproximado, Porcentaje Desperdicio Aproximado,
Cantidad de Personas.

» Empaque: Controla ingreso, actualizacién y eliminacion del Empaque para
generar consultas de la produccion.

Empaque: Cddigo, Medida a lo Ancho, Medida a lo Largo, Cantidad Base,
Cantidad Pallet, Cantidad de Personas.

» Reportes: Emision de informes segun la necesidad de la produccion.
Reporte Ordenes, Reporte de Evolucion Ordenes, Reporte Guillotina,
Reporte Conversion, Reporte de Empaque.

> Entrega: Contrala el estado de las ordenes ya que una vez que el Area de
Produccion realiza la culminacion de los procesos envia para que el usuario
Logistica pueda verificar las 6rdenes y poder entregarlas hacia el cliente
Entrega: Cddigo, Descripcién, Cantidades, Estados, Avances, Culminacién,

Estado de Entregas.
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2.01.3 Entrevistas

Tabla 2.

Donde se detalla los requerimientos para el desarrollo del sistema

ENTREVISTA: Alex Aguilar

Elaborado por: Omar Altamirano

identificador: 001
PREGUNTAS

¢Qué dificultades tiene al

momento de ingresar 6rdenes?

¢La informacion que usted
tiene de procesos de
produccion es suficiente para

satisfacer al cliente?

¢Tiene la informacion completa
de avances o cumplimiento

total de las 6rdenes ingresadas?

¢Existe claridad en los
procesos de produccion en
cuanto a tiempos de entrega de

ordenes?

¢Qué reportes necesita el Area

de Produccién?

OBJETIVOS

Saber si las personas que
conforman el Area tienen
falencias al momento de

generar ordenes.

Determinar qué

informacion es necesaria

para la atencidn al cliente.

Identificar como se
realiza el proceso de
seguimiento de drdenes

ingresadas.

Tener claridad de todos
los procesos para la
entrega de 6rdenes con

fechas y horas exactas.

Determinar cuéales son los
reportes mas importantes
para realizarlo de una

forma optima.

ANALISIS POSTERIOR

Las personas que conforman el
departamento tienen ciertos problemas
para el ingreso de drdenes por falta de

conocimiento en los procesos.

La informacién de Servicio al Cliente
de los procesos es minima esto
genera malestar al Cliente por no

satisfacer sus inquietudes.

El proceso de seguimiento para las
ordenes ingresadas no es adecuado ya
que se lo realiza mediante llamada

telefénica o mail.

Los procesos de produccion no estan
definidos lo que ocasiona que los
tiempos de entrega se lo calcula

tomando un aproximado.

Los reportes son importantes ya que la
informacion que nos brinda es de los
procesos realizados y permitira que

veamos y los unifiquemos.
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Descripcion

La entrevista como técnica estratégica de investigacién tiene como objetivo
entablar un dialogo entre dos 0 méas personas con el objetivo de obtener
informacion individual o grupal, como tal el resultado de la presente entrevista
proporcionara los suficientes datos para determinar los requerimientos
funcionales y no funcionales, los cuales daran las pautas y el alcance para la
elaboracion del proyecto.

2.01.4 Matriz de Requerimientos

Tabla 2.

Detalle de requerimientos Funcionales

MATRIZ DE REQUERIMIENTOS

Identificador Descripcion Fuente Prioridad  Tipo Estado Usuarios
involucrados

REQUERIMIENTOS FUNCIONALES

RF 001  Registro del ingreso Propandina  Alta Sistema  Aprobado  Servicio al
Cliente.
de 6rdenes. y
Produccion.
Logistica.
RF 002  Control y manejode  Propandina  Alta Sistema  Aprobado  Servicio al
Cliente.
los procesos para
Vendedores.
emitir la informacion. Logistica
Gerencia.
RF 003  Registro de avances Propandina  Alta Sistema  Aprobado  Servicio al
Cliente.
de ordenes. o
Logistica.
RF 004  Control contiempos  Propandina  Alta Sistema  Aprobado  Gerencia
para generar ordenes. Produccion
RF 005 Reportes de todas las  Propandina  Alta Sistema  Aprobado  Gerencia
consultas necesarias. Servicio al
Cliente.
Produccion.
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Tabla 4.

Detalle de requerimientos no Funcionales

REQUERIMIENTOS NO FUNCIONALES

RNF 001 La aplicacion Propandina  Alta Sistema  Aprobado  Gerencia
web debe ser
Vendedores
compatible con
; Servicio al
cualquier
Cliente
navegador
RNF 002 La aplicacion Propandina  Alta Sistema  Aprobado  Gerencia
web necesita un L
Produccién
Sistema
. Servicio al
Operativo de
. Cliente
Microsoft
Windows Logistica
RNF 003 Los reportes Propandina  Alta Sistema  Aprobado  Gerencia
deben ser o
Servicio al
establecido en .
Cliente
formato de una
Produccion

hoja Microsoft
Excel

previamente

Detalle:

En estas tablas detallamos los requerimientos funcionales y no funcionales que
intervienen directamente con las necesidades de la empresa y verificar la prioridad

de cada necesidad.
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2.01.5 Descripcion Detallada

Tabla 5.

Detalle de requerimiento Funcional RF001

Registro del ingreso de los

nuevos colaboradores

Creado por

Fecha de Creacion

Identificador

Tipo de requerimiento

Datos de Entada

Descripcion

Datos de salida

Resultados Esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
Asociados

Especificacién

Precondiciones

Pos condiciones

Criterios de Aceptacion

Omar Altamirano

Analisis

Omar Altamirano

Actualizado por

Fecha de actualizacion

RF 001

Critico Tipo de requerimiento  Funcional

e Datos detallados de cada orden
e Clasificacidn de las ordenes
e Fecha de emision y hora de registro de nuevas ordenes

Al registrar los datos detallados de cada orden se va a diferenciar su
clasificacion y se podra dar el seguimiento adecuado.

e Informacion detallada de cada orden.

Tener un mejor control de la informacion de todas las drdenes.

Servicio al Cliente
A la persona que esta encargada del ingreso de ordenes
Alta

Ninguno

1. Paraejecutar este requerimiento el encargado del proceso
previamente debe estar registrado.

El encargado debe ingresar con su usuario y contrasefia.

El encargado del proceso debe tener claro la clasificacion de
las érdenes

wn

Si el encargado no recuerda su contrasefia no pondré ingresar al sistema y
no podra hacer el proceso respectivo.

Permite un mejor registro de 6rdenes por clasificacién y manejo de
busqueda.
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Tabla 6.

Detalle de requerimiento Funcional RF002

Control y manejo de los

procesos para emitir la

informacion al Cliente.

Creado por

Fecha de Creacion

Identificador
Tipo de requerimiento

Datos de Entada

Descripcion

Datos de salida

Resultados Esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
Asociados

Especificacion

Precondiciones

Pos condiciones

Criterios de Aceptacion

Andlisis

Omar Altamirano

Omar Altamirano Actualizado por

Fecha de actualizacion

RF 002

Critico Tipo de requerimiento  Funcional

e Los procesos deben estar pre establecidos por el Area.
Cada proceso debera estar bien estructurado y con la informacion
completa.

e Lapersona que lo realiza deberd entender los procesos.

Al consultar los procesos de produccion se entregara una correcta y rapida
informacion al cliente.

e Informacion detallada de los procesos de produccion.

Entregar la informacion correcta.

Servicio al Cliente

A las personas encargadas de entregar la Informacion.
Alta

004

1. Para ejecutar este requerimiento el proceso a consultar debe
estar registrado correctamente.

2. Los encargados deben tener un buen manejo de la herramienta
y conocimientos sobre el proceso.

3. Elencargado del proceso debe tener en cuenta el tipo de
orden.

Si el encargado no maneja correctamente la aplicacion no podra realizar la
consulta respectiva.

Permite una informacién correcta y satisfacer las necesidades del Cliente.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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Tabla 7.

Detalle de requerimiento Funcional RF003

Andlisis

Registro del ingreso de

avances de las ordenes

Creado por

Fecha de Creacion

Identificador
Tipo de requerimiento

Datos de Entada

Descripcion

Datos de salida

Resultados Esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
Asociados

Especificacion

Precondiciones

Pos condiciones

Criterios de Aceptacion

Omar Altamirano

Omar Altamirano Actualizado por

Fecha de actualizacion

RF 003

Critico Tipo de requerimiento  Funcional

Las 6rdenes deberan ser ingresadas con fechas de emisién.
Cada orden deberé ser ingresada al proceso de produccion.
Se debera realizar el seguimiento de las 6rdenes para poder
ingresar los avances.

Al registrar los avances de las 6rdenes se llevara el proceso correcto para la

entrega del producto a los clientes.
Informacion detallada de los avances de cada orden.

Entregar los avances de las drdenes ingresadas.

Area de Produccion.

A las personas encargadas de culminar el proceso de las 6rdenes.
Alta

RF 003, RF 004

1. Para ejecutar este requerimiento se debe registrar
correctamente las érdenes.

2. Los encargados del cumplimiento de érdenes controlaran que
los procesos se cumplan en los tiempos establecidos.

3. Elencargado del registro de avances llevara el respectivo

seguimiento.
Si el encargado del registro de avances no realiza el control de procesos no
se cumplira con las fechas establecidas.

Permite el control sobre el avance de las 6rdenes para su posterior entrega
al Cliente.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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Tabla 8.

Detalle de requerimiento Funcional RF004

Control de los procesos de

Estado Andlisis

produccion mediante tiempos.

Creado por

Fecha de Creacion

Identificador

Tipo de requerimiento

Datos de Entada

Descripcion

Datos de salida

Resultados Esperados

Origen
Dirigido a

Prioridad
Requer. Asociados
Especificacion

Precondiciones

Pos condiciones

Criterios de Acept.

Omar Altamirano

Omar Altamirano Actualizado por

Fecha de actualizacion

RF 004

Critico Tipo de requerimiento  Funcional

e Lostiempos de procesos deberan ser ingresados con muestreos y
correctamente.
e Cada orden debera ser ingresada con las cantidades, unidades y
observaciones completas.
e  Se debera registrar todos los procesos que existan en las diferentes
actividades.
Al registrar tiempos correctos de las actividades se llevara el control
necesario para sus cumplimientos.

e Informacion confiable de tiempos para la elaboracion de las
actividades.
Cumplir con los tiempos establecidos en cada actividad a realizarse.

Area de Produccion.

A las personas encargadas del cumplimiento de 6rdenes en las fechas
sefialadas y al alto rendimiento de la Produccidn.

Alta
RF 001, RF 003

1. Para ejecutar este requerimiento se debe registrar
correctamente los tiempos de actividades.
2. Se deberé registrar todas las actividades que abarcan en los
procesos.
3. Elencargado del registro de tiempos realizara muestreos de
las actividades para que sean reales.
Si el encargado del registro de tiempos no ingresa correctamente no se
tendra informacion veraz.

Permite el control sobre el avance de las 6rdenes de Produccion.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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Detalle de requerimiento Funcional RFO05

Reportes de todas las 6rdenes

Estado Andlisis

y consultas que necesitan las

Areas.

Creado por

Fecha de Creacién

Identificador

Tipo de requerimiento

Datos de Entada

Descripcion

Datos de salida

Resultados Esperados
Origen

Dirigido a

Prioridad
Requer. Asociados.
Especificacion

Precondiciones

Pos condiciones

Criterios de Acept.

Omar Altamirano

Omar Altamirano

Actualizado por

Fecha de actualizacion

RF 005

Critico Tipo de requerimiento ~ Funcional

e Datos detallados de todas las 6rdenes para realizar los reportes y
tener un respaldo semanal.
e Todas las 6rdenes deberan ser procesadas en su totalidad.
Al generar los reportes se tendra la cantidad total de rendimiento
en los procesos.
Al generar los reportes se tendra informacion del rendimiento de la
produccion en general.

e Informacién de las actividades realizadas en la jornada mediante
reportes entregados por los empleados
Tener control de la informacion generada por medio de reportes para
realizar el archivo y llevar registros anteriores

Area de Produccion, Servicio al Cliente, Logistica.

A las personas encargadas de que todo el proceso se cumpla desde el
ingreso de ordenes hasta la entrega al Cliente y entregar reportes de
consultas requeridas por el usuario.

Alta
RF 001, RF 002, RF 003, RF 004

1. Para ejecutar este requerimiento se debe registrar todas las
ordenes.
2. Elencargado debe recibir todos los reportes del Empleado.

Si el encargado del registro de tiempos no ingresa correctamente no se
tendra informacion veraz.

Permite el control de informacion requerida.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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Tabla 10.

Detalle de requerimiento Funcional RNF 001

La aplicaciéon web debe ser

Estado Analisis

compatible con cualquier

navegador.

Creado por

Fecha de Creacion

Identificador
Tipo de requerimiento
Datos de Entada

Descripcion

Datos de salida
Resultados Esperados
Origen

Dirigido a

Prioridad

Requerimientos
Asociados

Especificacion

Precondiciones

Pos condiciones

Criterios de Aceptacion

Omar Altamirano

Omar Altamirano Actualizado por

Fecha de actualizacion

RNF 001

No Critico Tipo de requerimiento  No Funcional
e Ladireccion del url debe estar bien identificada

Al escribir la direccidn del url se abrira la aplicacion y podran empezar a
realizar los procesos

e P4ginas de Inicio de la aplicacion
Tener bien definido todos los procesos por medio de la aplicacion.
Propandina
A todas las personas que haran uso de la aplicacion.
Medio

Ninguno

1. El encargado podré ingresar a la aplicacion desde cualquier
navegador

Debera tener minimo un navegador instalado en su equipo.

Permite un buen manejo y seguimiento a los procesos.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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Tabla 11.

Detalle de requerimiento Funcional RNF 002

La aplicacion web necesita un

sistema operativo de

Microsoft Windows

Creado por

Fecha de Creacion

Identificador
Tipo de requerimiento
Datos de Entada

Descripcion

Datos de salida
Resultados Esperados
Origen

Dirigido a

Prioridad

Requerimientos
Asociados

Especificacion

Precondiciones

Pos condiciones

Criterios de Aceptacion

Estado Andlisis

Omar Altamirano

Omar Altamirano Actualizado por

Fecha de actualizacion

RNF 002

No Critico Tipo de requerimiento  No Funcional
o El sistema operativo puede cambiar su version

Al momento de ponerse en ejecucién el sistema necesita Windows pues la
herramienta en que realizo pertenece a la misma

e Sistema de Microsoft
Tener un mejor control del sistema en ambiente de modo gréfico.
Propandina
A todas las personas que haran uso de la aplicacion.
Medio

Ninguno

1. El encargado podré ingresar a la aplicacion desde cualquier
sistema de Microsoft Windows

Debera tener un sistema operativo instalo en su equipo

Permite un buen manejo de informacion.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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Tabla 12.

Detalle de requerimiento Funcional RNF 003

Los reportes deben ser establecido en

Analisis

formato de una hoja Microsoft Excel

previamente

Creado por

Fecha de Creacion

Identificador
Tipo de requerimiento

Datos de Entada

Descripcion

Datos de salida
Resultados Esperados
Origen

Dirigido a

Prioridad

Requerimientos
Asociados

Especificacion

Precondiciones

Pos condiciones

Criterios de Aceptacion

Omar Altamirano

Omar Altamirano

Actualizado por

Fecha de actualizacion

RNF 003

No Critico Tipo de requerimiento  No Funcional

e Datos generales de los procesos y ordenes ingresadas fechas en
que realizaron los movimientos para ser generado el reporte
Se dara un formato pre establecido segun las necesidades del usuario.

e Reporte con formato pre establecido
Tener parte del sistema mediante reportes en un ambiente de modo grafico.
Propandina

A todas las personas que necesitan de reportes y haran uso de la
aplicacion.

Medio

Ninguno

1. Los encargados podra ingresar correctamente a la aplicacién
mediante el cual se generara los reportes

Debera tener una impresora para emitir dichos reportes

Permite un buen manejo de informacién mediante documentos.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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2.02. Mapeo de Involucrados

Jefe Nacional Jefe Bodega

T i)
1

Gerencia Servicio al Logistica Vendedores
General Cliente
Asistente de Area de Coordinador de
Produccion Produccion Produccion
PROPANDINA
Clientes Empleados
Figura 2

Detalla a los involucrados con sus relaciones

Descripcion:

El mapeo de involucrados ayuda a identificar a aquellas personas u organizaciones

interesadas en el proyecto, como tal la entidad principal es la empresa Propandina.

El Area de Produccion interviene como principal involucrado durante en el
desarrollo de la aplicacion, debido a que utilizara los procesos de produccion y asi

enviara la informacion para realizar las entregas al cliente de manera confiable.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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2.03. Matriz de Involucrados

Tabla 13

Detalle interés, Involucrados y conflictos percibidos del proyecto

Actores
Involucrado
S

Gerencia
General

Servicio al
Cliente

Logistica

Vendedores

Area de
Produccion

Intereses sobre el
problema central

Verifica la
informacion
generada por todas
las Areas de la
empresa asi como
de los procesos de
Produccidn.

Ingresa las 6rdenes
de los clientes y
entrega la
informacion
solicitada de las
diferentes
actividades.

Revisa los avances
de las 6rdenes para
generar las
entregas.

Entrega
informacion al
cliente sobre el
cumplimiento de las
ordenes.

Encargada de
cumplir las 6rdenes
mediante tiempos y
procesos
establecidos

Problemas
Percibidos

La informacion
generada no es
completa y no
posee una base
de datos donde se
pueda almacenar
la informacion.

La informacion
gue poseen es
minima lo que
ocasiona
informacion
erronea y tardia.

La informacion
sobre los avances
o culminacion de
las 6rdenes no
esta actualizada.

Los avances o

cumplimiento de
ordenes no se los
puede visualizar.

La informacién de
los procesos y
tiempos no se los
tiene
almacenados.

Recursos,
Mandatos y
Capacidades

Reglamentos
de los
Procesos
internos de la
empresa para
la generacion

de actividades.

Reglamentos
de los
Procesos
internos de la
empresa para
la generacién

de actividades.

Reglamentos
de los
Procesos
internos de la
empresa para
la generacién

de actividades.

Reglamentos
de los
Procesos
internos de la
empresa para
la generacién

de actividades.

Reglamentos
de los
Procesos
internos de la
empresa para
la generacion

de actividades.

Intereses Conflicto

sobre el S

Proyecto Potencial
es

Acceder a la
informacion
linea

Ninguno

Permite
realizar las
consultas
requeridas
por el
Cliente.

Ninguno

Permite
llevar los
avances o
culminacion
instantanea
de las
ordenes.

Ninguno

Permite
visualizar
los avances
de las
ordenes en
linea.

Ninguno

Llevar el
control de
los procesos
con tiempos
establecidos

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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Capitulo I11: Problemas y Obijetivos

3.01. Arbol de Problemas

Clientes sin satisfaccion Se aumentan los costos
de las necesidades de las actividades
Efectos
Mala informacién a los Poco conocimiento de los
Clientes procesos y actividades

T T

INADECUADO MANEJO DE PROCESOS EN LAS
ACTIVIDADES Y EN ENTREGA DE ORDENES

Problema
Central

No poseen la informacion Baja produccion de las
adecuada actividades
Causas I:‘[>
Inadecuada organizacion de Falta de conocimiento de
los procesos en las Areas. sus actividades diarias.

Figura 3

Organizacion de Causales, Problema Central y Efectos

Descripcion:

El arbol de Problemas nos ayuda identificar los origenes de la problematica central

asi como los efectos que la misma puede originar. Las causas pueden dividirse en

estructurales, indirectas y directas las cuales son las el punto inicial para que se dé
el problema central, como tal dicho problema y sus efectos se dividen en directos

que son los que surgen desde la problematica y luego este da lugar a los efectos

indirectos y estructurales los cuales determinan en nivel de accion del sistema.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA

EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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3.02. Arbol de Objetivos

Clientes satisfechos en Disminuir los costos en
sus inquietudes las actividades

Finalidad ‘

[ Correcta informacion a } [ Manejo en conocimiento J

los Clientes de procesosy actividades

Propésito ADECUADO MANEJO DE PROCESOS EN LAS
ACTIVIDADES Y EN ENTREGA DE ORDENES

Poseer la informacion [ Incremento de la }

adecuada produccion y actividades
Componentes ‘

Adecuada organizacién de [ Alto conocimiento de sus }

los procesos en las Areas. actividades diarias.

Figura 4

Detalle de objetivos para llegar a una conclusion y finalidad

Descripcion:
El arbol de Objetivos nos ayuda identificar los procesos que van a ser modificados

para la mejora de la Empresa. Los cuales se los dividira en Propdsito, Componentes y

Finalidad.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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3.03. Diagrama de casos de uso

Diagrama General de los Actores Principales

‘Vendedor

é .\Q

Solicitar Pedido Logistica -
Enviar Crongrama Ordenes

Generar Orden \

Servicio al Cliente Coordinador de Produccion @
Enviar Cumplimiento Ordenes
=<gxtend==-
e o Buscar Pedido
-
| /‘,
P

- - Revisa procesos Pocesa Ordenes

Sistema Inventario

Figura 5

Caso de uso de Contexto (General) CU000

Descripcion:

En el presente diagrama de caso de uso se especifica todos los procesos que

intervienen en el proceso de produccion de la empresa Propandina, se detalla como

el actor Vendedor es el responsable del inicio del proceso en el momento que solicita

un pedido de tal forma que se ve involucrado el actor Servicio al Cliente que es el

encargado de generar la orden a través de la busqueda en el sistema de inventario

para la verificacion de la materia prima, después la actor Coordinador de Produccion

quien se encarga de controlar los cronogramas de Ordenes y cumplimento de

Ordenes y su posterior envié a Logistica.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA

EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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Gestion de creacién del pedido

ﬁﬂ&ﬂ&ndbb@

T
Comunicar Cliente
Oﬁf:&;{tend}:
/Atender Cliente —\3©
= © Visistar Cliente

Fecibir Pedido

endedor

[:mn— Gara[a[} O

Enviar Pedido

Senvicio al Cliente

{from Genaral)

Figura 6
Caso de uso Ingreso de Pedidos CUQ001

Descripcion:

La necesidad de cliente hace que el autor Vendedor obligue una atencién al cliente
ya se por medio de visitas u otra forma de comunicacion, en el cual el Vendedor
recibe el pedido correspondiente, una vez recibido se envia el pedido a Servicio al

Cliente que es la encarga de la recepcion.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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Gestion de la Creacion de Ordenes

—(

Recibir Pedido

Senicio al Cliente

Verificar Materia Prima
Sistema Inventario

T

Realizar Orden

Figura 7
Caso de uso Creacién de Ordenes CU002

Descripcion:

Enviar Orden

Ingresar Orden

Coordinador de Produccion

El autor Servicio al Cliente una vez recibida la solicitud del pedido, verifica la

materia prima en el Sistema de Inventario, una vez confirmada la materia prima se

realiza la orden de produccién la cual es ingresada y enviada al autor Coordinador de

Produccién.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA

EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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Gestion creacion del cronograma de Ordenes

— O

Recibir Orden _ 77 0rganizar por Guillotina

Coordinador de Produccion ’,xé;rextend»
_.-';;éh'e'ﬁd;;'-'>© .

Clasificar Orden -h“n‘_OFQSHiHFDUrCUHVEFSiUH
i/ <<etend==-.y

O Organizar por Empague
O Igresar Ordenes
- ==gxtend==

Distribuir por Fecha

C g

Distribuir par Cantidad Distribuir Ordenes Realizar Cronograma de Ordenes  Enviar cronograma de ordenes

&
O =<gutend=>

Distribuir por Urgencia

Senvicio al Cliente

Figura 8

Caso de uso Presentacion de Cronogramas CU003

Descripcion:

El autor Coordinador de Produccién recibe las 6rdenes de produccion, una vez
recibidas las clasifica de acuerdo al tipo de orden que puede ser Guillotina,

Conversion o Empaque, de acuerdo al tipo de orden se procede con el ingreso de

ordenes para a su vez distribuirlas de acuerdo a la Fecha, Cantidad o Urgencia, se

procede a realizar el cronograma de ordenes para enviar al autor Servicio al Cliente.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA

EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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Gestion Presentacion de los cumplimientos de Ordenes

Recibir reportes

Coordinador de Produccion

Personal
-__==gxtend==
i e
p .
Ingresar completo - -
==extend==""" - =

©‘3‘” Ingresar Cumplimientos Realizar reportes

Ingresar parcial

Enviar cumplimientos

Senvicio al Cliente

Figura 9
Caso de uso Cumplimiento de Ordenes CU004

Descripcion:

El autor Coordinador de Produccidn recibe los reporte generados por el Personal,
una vez recibidas ingresa los cumplimientos pueden ser ingresos completos o

parciales, para a su vez enviarlas al autor Servicio al Cliente.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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3.04. Casos de uso de realizacion

Caso: CUR 001

O Q Prd_Usuario

Ingresar al Sistema Ingresar

o O

Verficar Us uario Verificar Clave

Figura 10

Caso de uso de realizacién Ingreso al Sistema CUR001

Tabla 14
Especificacion Caso de Uso CU001

Nombre Ingresar al sistema
Identificador UCO001
Responsabilidades Ingresar al sistema por medio del login y clave para

validacion de usuario.

Tipo Sistema
Referencias Casos de Uso uCo001
Referencias Requisitos

PRECONDICIONES

1.- Ingresar informacion del usuario encargado de manejar el sistema
2.- Asignar un usuario para el sistema

3.- Determinar el estado de usuario en el sistema

4.- Determinar los permisos para cada usuario.

POSCONDICIONES

wdministrador del sistema tiene que registrar a los usuarios para ingresar al sistema.

SALIDAS PANTALLA

Interfaz del administrador con varios campos para ingresar informacion detallada de cada Usuario y
opciones para elegir el Area a la que pertenece, ademas el estado en el que se encuentra.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO
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Caso: CUR 002

Prd_Area

/
. e
Ingreso de Empleados Reqistro EmpleN

Prd_Empleado

Empleado Area

Figura 1l

Caso de uso de realizacion Ingreso de Empleados CUR002

Tabla 15
Especificacion Caso de Uso CU002

Nombre Ingresar al sistema empleados

Identificador
uco02

Responsabilidades  Ingresar al sistema empleados con todos los datos nombres,
apellidos, direccion, correo, celular, teléfono, salario, salario, estado.

Tipo

Sistema
Referencias
Casos de Uso ucCo002
Referencias
Requisitos RF001

PRECONDICIONES
1.- Ingresar informacion de los empleados con toda la informacion.
2.- Asignar un cargo del Area.
3.- Determina el estado de usuario en el sistema

POSCONDICIONES
1.- El administrador del sistema tiene que estar registrado para poder ingresar a los
empleados.
SALIDAS PANTALLA

Interfaz del administrador con varios campos para ingresar informacién detallada de cada
Empleado. _
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Caso: CUR 003

Ingreso Vendedor

Prd_Vendedor

s -~ - \// Prd_Area
L el

Ingreso Vendedores Registrovende‘\

Area Vendedor Usuario

Prd_lUsuario

Figura 12

Caso de uso de realizacién Ingreso de Vendedores CUR003

Tabla 16
Especificacion Caso de Uso CU003

Nombre Ingresar al sistema Vendedores

Identificador
uCo003

Responsabilidades
Ingresar al sistema vendedores con todos los datos nombres,
apellidos, direccion, correo, celular, teléfono, salario, salario, estado

Tipo

Sistema
Referencias
Casos de Uso UCO003
Referencias
Requisitos FROO1

PRECONDICIONES

1.- Ingresar informacion de los vendedores con toda la informacidn.
2.- Asignar un usuario en el sistema para realizar los pedidos correspondientes.
3.- Determina el estado de usuario en el sistema

POSCONDICIONES

1.- El administrador del sistema tiene que estar registrado para poder ingresar a los
empleados.

SALIDAS PANTALLA

Interfaz del administrador con varios campos para ingresar informacién detallada de cada
Vendedor.
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Caso: CUR 004

Prd_Ordenes

e \é——’_‘f—____—r—
b j\
Ingreso Ordenes Ingresar Odenes Prd_Cliente

O O O

Guillotina Conversion Empaque

Figura 13

Caso de uso de realizacién Ingreso de Ordenes CUR004

Tabla 17
Especificacion Caso de Uso CU004

Nombre Ingreso al sistema ordenes generadas por el Cliente

Identificador UCR 004

Responsabilidades
Ingresar al sistema las 6rdenes generadas por clientes para la

generacion de érdenes.

Tipo Sistema
Referencias

Casos de Uso UCR 004
Referencias

Requisitos RFO1

PRECONDICIONES
1.- Ingresar la informacion que el cliente la necesita mediante drdenes.
2.- Asignar el vendedor de cada orden
3.- Determinar el estado de la Orden.
4.- Realizar el ingreso de las érdenes.

POSCONDICIONES
1.- El administrador del sistema tiene que registrar a los usuarios para ingresar al sistema.

SALIDAS PANTALLA

Interfaz del administrador con varios campos para ingresar informacion detallada de cada una de
las érdenes y su clasificacion.
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3.05. Diagrama de secuencias del sistema

Los presentes diagramas de secuencia exponen la interaccion de un conjunto de
objetos en una aplicacion y se modela para cada caso de uso, con esto se
pretende dar a conocer los procesos que se va a llevar a cabo. Se debe tomar en
cuenta que los diagramas de secuencia estan directamente ligados a los casos de
uso de realizacion.

Verificaciéon de Usuario y Password

~ O O HO

- Usuario From Login : Usuario Verifica : Usuario Verifica Area : Usuario

Ingresa al sistema

Pagina de Logeo

iDigita UsuarinyF‘asswnrdi |

Verifica datos ingresadaos '
i I - :

Ingresa al Sistema |

. Modulos de su Area H

Figura 14

Diagrama de Secuencia Ingresar Usuario
Descripcion:

En este proceso el usuario ingresa a la pagina principal, introduce usuario y
contrasefia, se verifica si el usuario existe ingresa a la ventana principal de acuerdo al

tipo de usuario.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO



@ INSTITUTO TECNOLOGICC ﬁiﬁléliSiSibf(‘ﬂ]ﬂ‘w 33

Ingreso de Ordenes

al O

Ordenes : Vendedor : Coordinador de Produccion : Merifica

Recepta ordenes u |:| |:|

: Senvido al
Cliente

Registra Ordenes

Envia Ordenes

Recibe Ordenes D
e ;

Clasifica Ordenes

Planifica Ordenes D
R T v

Disponibilidad deAreas

Revisa Procesos

Procesa Actividades D
- - H

Figura 15

Diagrama de Secuencia Ingresar Ordenes

Descripcion:

En este proceso el actor Servicio al Cliente recepta las 6rdenes generadas por los
vendedores con cual se procede a ingresar y enviar las érdenes, el Coordinador de
Produccion recepta las 6rdenes con las cuales procede a Clasificarlas, revisa

disponibilidad de Empleados, Planifica Actividades y Procesa Actividades.
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Procesos de Produccion

D o o 2

i . ) . . Gerencia General
: Coordinador de Produccion :Empleado - Orden =Actor Name=

Disponibilidad de F'ersonas_

Clasificacion en Areas |:|

. 1

L] Verifica procesos i
;
1

Cotrola procesos

Cumplen procesos U
é _____________________________ :

Controla Tiempos

L Entrega Procesos

: Verifica Procesos J_I

SRR R LR E R E R BT Tmmmmoosomsosoosssosssoooodnsooooooooooooooooos ;
Entrega Cumplimentos H

! Revisa entregas J_I

bt o e R R :

Figura 16

Diagrama de Secuencia Procesos de Produccion

Descripcion:

En este proceso el actor Coordinador de Produccidn revisa la disponibilidad de
Personas para poderlas clasificar en las diferentes Areas, luego se procede con la
verificacion de los procesos y asi poder controlar las actividades con sus debidos
tiempos con los cuales se envia la informacion para ser revisada y controlar los

costos.
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Avances de Ordenes

O

2 -O AR

: Orden : Verifica Logistica : <Adtor : Cliente
Servicio al Cliente : Hame>=

sAdor Hame> : Coordinador de Producdion |:| |:| |:| |:|

Recibe ordenes

Envia oronograma Controls procesos

Cumple los procesos J

Centrola tiempos de procesos

Cumgple tiempos de procesos

Verifica avances|de crdenes

Actusliza svances, de ordenes
e

Controla cumplimientos de ordenes

Actusliza cx.lmp?imisnk}s
b o o e e e

Envia cumpliemientos

Recepta cumplimistos | H
LT RERRIPRRRES R S ERCTETERERE

E Entrega de crdenes E

Cliente sarisfecho

Figura 17

Diagrama de Secuencia Avances de Ordenes

Descripcion:

En este proceso el actor Coordinador de Produccién envia el cronograma de
actividades dentro del cual debe tener el control de los procesos y tiempos para que
se pueda cumplir con todas las actividades programadas a su vez va actualizando las
ordenes con avances o culminacion para que el actor Logistica pueda programar las

entregas hacia el cliente.
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3.06. Especificacion de Caso de uso de realizacion.

Tabla 18

Especificacion Caso de Uso de Realizacion CUR001

Identificador CURO001

Responsabilidades Realizar la creacidn de usuarios, primero
valida, si no existe procede a crear.

Tipo Sistema

Referencias Casos de uso No tiene

Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES

De Instancia

Se necesita una interface para que el cliente ingrese el nuevo usuario.
Se necesita una entidad para ir guardando la informacidn.

De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES

SALIDAS PANTALLA
Registro Guardado correctamente

Tabla 19

Esiecificacién Caso de Uso de Realizacibn CUR002

Identificador CURO002

Responsabilidades Realizar la creacidn un pedido de orden,
primero ingreso, para proceder al proceso.

Tipo Sistema

Referencias Casos de uso No tiene

Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES

De Instancia

Se necesita una interface para que el vendedor ingrese su nuevo pedido.
Se necesita una entidad para ir guardando la informacion.

De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES

SALIDAS PANTALLA

Registro Guardado correctamente
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Tabla 20

Esiecificacién Caso de Uso de Realizacion CUR003

Identificador CURO003

Responsabilidades Realizar la validacion del ingreso de 6rdenes al
sistema, si cumple con toda la informacién se
procede con el proceso de 6rdenes.

Tipo Sistema

Referencias Casos de uso CURO002

Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES

De Instancia

Se necesita una interface para que servicio al cliente ingrese las ordenes
Se necesita una entidad para ir guardando la informacidn.

De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES

SALIDAS PANTALLA

Registro Procesado correctamente

Tabla 21

Especificacion Caso de Uso de Realizacion CUR004

Identificador CURO004

Responsabilidades Realizar la verificacion referente a los avances
realizados de cada orden.

Tipo Sistema

Referencias Casos de uso CURO003

Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES

De Instancia

Se necesita una interface para que el usuario ingrese los avances.
Se necesita una entidad para ir guardando la informacidn.

De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES

SALIDAS PANTALLA

Informacion actual de todas las ordenes d produccion
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Capitulo 1V: Analisis de Alternativas
4.01. Matriz de Analisis de Alternativas

En la siguiente matriz de analisis de alternativas se analizan las alternativas de

solucién que colaboraran en el cumplimiento de los objetivos planteados.

Tabla 22

Especificacion donde se realiza alternativas a partir de los objetivos

MATRIZ DE ANALISIS DE ALTERNATIVAS

OBJETIVOS Impacto Fact. Fact. Fact. Fact. Tot Categoria
sobre el Técnica  Financiera  Social Politica
Proposito
Controlar 3 2 2 3 3 13 Medio
accesos de Alto
usuarios y
modificacion

de registros.

Organizarlos 4 4 2 3 2 15 Medio
registros

ingresados en

los procesos.

Disponer de 4 4 2 3 2 15 Medio
informacion

real en el

momento

requerido.

Generar el 3 3 4 3 3 16 Medio
seguimiento Alto
correcto para

verificar la

culminacion

de los

procesos.

Capacitar a 4 4 2 3 3 16 Medio
los usuarios Alto
sobre el

manejo del

sistema.

TOTALES 18 17 12 15 13 75

Puntajes Asignados

3 = Medio Alto
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4.02. Matriz de Impactos de Objetivos

En la siguiente matriz de analisis del impacto sobre los objetivos se analizan las los

objetivos planteados para su posterior analisis en las diferentes alternativas.

Tabla 23

Donde se realiza un analisis de los objetivos

ANALISIS DEL IMPACTO SOBRE LOS OBJETIVOS

Objetivos

Disminuir
tiempos de
procesos en
las
actividades
diarias.

Controlar el
estado de las
6rdenes en

tiempo real.

Apoyar al
coordinador
en la
planificacio
ny entrega
de érdenes.

Aumentar la
produccion
en las
diferentes
actividades
del Area.

Factibilidad
de Lograrse

El control
diarioy
sistematizado
contribuye a
mejorar los
procesos.

Se dispone de
un host
privado
disponible en
todo momento

La
informacion
ingresada
ayudara a
realizar
cronogramas
de entregas y
actividades.

El control
diario
ingresado por
medio de
reportes
generados por

los empleados.

Impacto de
Genero

Este control
no influye en
ninguno de
los géneros.

Fortalece la
informacion
hacia el
cliente por el
personal
femenino.

Incrementa
la
participacion
de la mujer
en las
actividades
productivas.

Igualdad de
género para
las
actividades
realizadas
por los
empleados.

Impacto
Ambiental

Contribuye a
proteger el
medio debido
a uso de
tecnologia.

El acceso con
multiples tipos
de dispositivos
contribuye a
generar menor
costo y
contaminacion

Se analiza el
porvenir de la
sociedad en el
futuro con la
tecnologia de
menor
contaminacion

Contribuye a
generar menor
contaminacion
con el uso de
la tecnologia.

Relevancia

Responde a
los
requerimie
ntos
planteados
por los
usuarios
implicados.

Es una
prioridad
que cumple
con las
expectativa
s de los
usuarios.

Beneficia y
contribuye
al aumento
de clientes
y - -
crecimiento
de la
empresa

Ayuda a la
verificacid
n de la
productivid
ad de cada
empleado.

Sostenibilidad

Fortalece a la
organizacion y
mejora sus
herramientas
de aplicacion

Fortifica la
informacion y
el buen
desempefio de
las labores
dentro de la
empresa

Esta
herramienta
contribuye al
control diario
en la mejorar
de los procesos
dentro de la
organizacion

Califica
diariamente la
produccion de
las diferentes
actividades del
area.
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4.03 Estandares para disefios de Clases

Elementos Estructurales

Clase

EMP_EMPLEADO

TenomEMPLEADO : integer
&papeEMPLEADO : string
&cedEMPLEADO : stiing
&ptel EMPLEADO : string
&dirEMPLEADO : string

& carEMPLEADO : string

$CREAR()
“\ODIFICAR()
SELIMINAR()

Figura 18

Elemento Estructural Clase

Descripcion:

Describe un conjunto de objetos que comparten los mismos atributos, métodos,

relaciones y semantica. Las clases implementan una o mas interfaces.

Atributos

EMP_EMPLEADO

TenomEMPLEADO : integer
SrapeEMPLEADO : string
&cedEMPLEADO : string
St EMPLEADO : string
SedirEMPLEADO : string
&carEMPLEADO : string

SCREAR()
SMODIFICAR()
SELIMINAR()

Figura 19

Elemento Estructural Atributos

Descripcion:

Se trata de una clase, que ingresan los atributos que se va utilizar en las clases.
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Interfaz

O

Interfaz

Figura 20

Elemento Estructural Interfaz

Descripcion:

Agrupacién de métodos u operaciones que especifican un servicio de una clase o
componente, describiendo su comportamiento, completo o parcial, externamente
visible. UML permite emplear un circulo para representar las interfaces, aunque lo

mas normal es emplear la clase con el nombre en cursiva.

Colaboracion

Colaboracion

Figura 21

Elemento Estructural Colaboracion

Descripcion:

Define una interaccidn entre elementos que cooperan para proporcionar un

comportamiento mayor que la suma de los comportamientos de sus elementos.
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Caso de uso

O

Caso de Llso

Figura 22

Elemento Estructural Caso de Uso

Descripcion:

Describe un conjunto de secuencias de acciones que un sistema ejecuta, para
producir un resultado observable de interés. Se emplea para estructurar los aspectos

de comportamiento de un modelo.

Componente

Comp

Figura 23

Elemento Estructural Componente

Descripcion:

Parte fisica y por tanto reemplazable de un modelo, que agrupa un conjunto de

interfaces, archivos de cédigo fuente,
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Nodo

Modo

Figura 24

Elemento Estructural Nodo

Descripcion:

Elemento fisico que existe en tiempo de ejecucion y representa un recurso

computacional con capacidad de procesar.

Elementos de Comportamiento

Interaccion

fnteraceion

Figura 25

Elemento Comportamiento Interaccion

Descripcion:

Comprende un conjunto de mensajes que se intercambian entre un conjunto de

objetos, para cumplir un objetivo especifico.
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Maquinas de estados

Figura 26

Elemento Comportamiento Maquinas de estados

Descripcion:

Especifica la secuencia de estados por los que pasa un objeto o una interaccion, en

respuesta a eventos.

Elementos de Agrupacion

Paquete

[ 1

FPaguete

Figura 27

Elemento Agrupacion Paquete

Descripcion:

Se emplea para organizar otros elementos en grupos.

Relaciones

Dependencia

Figura 28

Elemento Relacion Dependencia
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Descripcion:

Es una relacion entre dos elementos, tal que un cambio en uno puede afectar al otro.

Asociacion

Figura 29

Elemento Relacién Asociacion

Descripcion:

Es una relacion estructural que resume un conjunto de enlaces que son conexiones

entre objetos.

Generalizacion

Figura 30

Elemento Relacion Generalizacion

Descripcion:

Es una relacion en la que el elemento generalizado puede ser substituido por

cualquiera de los elementos hijos, ya que comparten su estructura y comportamiento.
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Realizacion

Figura 31

Elemento Relacién Realizacién

Descripcion

Es una relacion que implica que la parte realizan te cumple con una serie de

especificaciones propuestas por la clase realizada (interfaces).

Modelo Estructura

Clases

Clazel

Clazel

b

L

Clasel

Clased

Figura 32

Elemento Modelo Estructura Clases

Descripcion

Muestra un conjunto de clases, interfaces y colaboraciones, asi como sus relaciones,

cubriendo la vista de disefio estatica del sistema.
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Componentes

1

Fagquete

Compi Comp2
------ =

Figura 33

Elemento Modelo Estructura Componentes

Descripcion

Muestra la organizacion y dependencias de un conjunto de componentes. Cubren la
vista de implementacion estatica de un sistema. Un componente es un médulo de
codigo, de modo que los diagramas de componentes son los anélogos fisicos a los

diagramas de clases.

Despliegue

Diopt ‘ Dispz |

cP CPRUz

Figura 34

Elemento Modelo Estructura Despliegue

Descripcion

Muestra la configuracion del hardware del sistema, los nodos de proceso y los
componentes empleados por éstos. Cubren la vista de despliegue estatica de una

arquitectura.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO



@ INSTITUTO TECNOLOGICGC @é'isisibrc\r.,r](‘s 48

Modelos de Comportamiento

Casos de Uso

R
o

Cazo?
Fotord

Figura 35

Elemento Modelo Comportamiento Casos de Uso

Descripcion:

Muestra un conjunto de casos de uso, los actores implicados y sus relaciones. Son

diagramas fundamentales en el modelado y organizacion del sistema.

Secuencia

Figura 36

Elemento Modelo Comportamiento Secuencia

Descripcion:

Son diagramas de interaccion, muestran un conjunto de objetos y sus relaciones, asi
como los mensajes que se intercambian entre ellos. Cubren la vista dinamica del

sistema.
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Colaboracion

Figura 37

Elemento Modelo Comportamiento Colaboracion
Descripcion:
En el diagrama de colaboracién de la figura de la izquierda, se puede ver que los

elementos graficos no son cajas rectangulares.

Estados

Evt_w

e [
D

Ewt_k Eut_t

Figura 38

o

Elemento Modelo Comportamiento Estados

Descripcion:

Muestra una maquina de estados, con sus estados, transiciones, eventos y actividades

Actividades

Entidad1 Entidauz |

%4—-. — Y
e

Figura 39

Elemento Modelo Comportamiento Actividades
Descripcion:

Tipo especial de diagrama de estados que muestra el flujo de actividades.

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA

EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO



CEORDITLERASS @élisis istemas 50

Tabla 24

Tipos de Objetos y su nomenclatura

Tipo de Objeto Nomenclatura

TextBox Txt

Ejemplo: Txt_Nombre
Button Btn_

Ejemplo: Btn_Guardar
CheckBox Chk_

Ejemplo: Chk_Selection.
DropDownL.ist Ddl_

Ejemplo: Ddl_Criterios
FileUpload Fup_

Ejemplo: Fup_CargarArchivos
Image Img_

Ejemplo: Img_Guardar
Label Lbl_

Ejemplo: Lbl_Mensaje
LinkButton Lnk_

Ejemplo: Lnk_RegresarLista
DataGrid DGR _

Ejemplo: DGR_Usuarios
TreeView Trv_

Ejemplo: Trv_Menu
UpdatePanel Udp_

Ejemplo: Udp_Usuarios

CalendarExtender Ejemplo: CalEx_CalendarioComprasNuevo
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4.04. Diagrama de clases

|
Te. CRTE QLTS ‘TE ) TEL_TR_fRIEN TE._CAS ROV "TeL_ENTREGALOGSTICA
L 00 o ) o —— | [TREI® o me ) RO @ oy ) EITE T &
p = [EmE = & = = S =
CUFRLBTAED DT M—E‘ME z ﬁu 25 TR NERE Iwagachm ) 4 BN Nros 41 ERET e chs )
CURALBTG 7] i bl TROEFRN  WOROmOsiN) |y CARIES Nro ) BUOJGEERACON e hmcs )
T = EDSHAFUON e cmces ) 3
LFRLEAL D ma s, = o TIRFELARD o 4% \%msac g I R P
CUFORILEA LARED L7 ey oy 0 TIRETN w4 R FELE o 4 DUOFELEREM  Dm
120 CAVTOAD BEE | i
o il P = | WA D BB e —
CUJATIER NG D [ CERHRAO  Tm 4 T
AV IER FOREN DecmTd) ‘ ‘ P e - T
L3 _DAVT FIRMATES iy CERAMGE il
CU_TEIFOUN e AR 1) TEUEMD CERMCOR  Waecws)
B et ) [y — TR CLBTE CHRLIBGEA @
] EUNNEE  aiechsE) 4 LL0N e g E CALRD BN FRO g 4 TR
UBLLLCRN [re——— (e Vw4 CALETD  \waecwares]) < | =
EUTAE  Vecwmes) db L MUERE im0 0005 o e B
S Waiomesl) 4 CLPELD eowmsdl) < - FLOORIONTE e cweras )
I ETEET BUFEA e gp [ (CURALSGA.  Vaeoiechwacesin) [FRIDETALLE FRD Veriage chracies {100)
WO E — CUORENON  Vwemowmmsil { LD Ve humes )
T8 AR Decmd y il UL CoRRED ek e )] T A T e D
08 [RAIAE P T ] = FRLCWTUTIOARSE  Decnal )
CECNLIHE CLTEEND  weows CLUOE e * HRLFEC I -3
x L FEC RO -3 e CofEAsaM D HRESTADO. e R )
CHEMALEADA Dy FOUOE @ hem S ctFesﬁm o L e
CHELREEADA Dy FONNERE et 00 9 2 — Bt oo et e
e el A
2208, TENRO N W) BLE weomemE) - xﬂ:ﬁf m e
CE08 500 iraachams ] ROMR Dl #
e md " | @
2 FEW  wemomenl) o TE. e e il
TR : 0 s ‘ e i e —
i Regiorsn_f0 It A ez ) 4RD_CANTIAD BAGE Decmi 73
FLUOE g e E ‘ ) ABRD.FE6 PR h ROODELFRINTD e )
:»Ugﬁ:; xnm-ﬁm x T e o AGI0RD_FEC_A [ ‘ | 5. DL ACTVOAE R FeC o
R M s|  Daw Cmemmy |mES e | g oom g mew e
' DETCRCANTCAD Decma2) L R N f AT MIERE g o ) R
et f gr DETCR JEDDA W e DG ETRORARA R
DETEAAVHD Decmif) (CALT DD Ve e 1]
DETCR LARGD Decmaf2) AT ESTADARFERS g
TEL FUNCONES Ji2 DETCACESERADUNEE Ve cmmcm ) DCAT IO g
IR @ g & DETER EETAD) e i ) AT BT e e ]
FMUIRETALE Ve chacs 00 ol }Hmm_1 a [
UM EETADD \isois s () A B — orstip_f4 AR SEMNDOE R Decmal 7.2)
] o L4 ~p m M”’;"U‘ RIS RO Decma )
B, 00 i * It
BrimLrer | wmemme TR il L
TE. EVCARGADLE EETON ’ L~ | |weE Da
BN e [ ] = T
BUESTOIOW @ 4| (BRI e s ) L e watesz et || o0 re—
EVGEST_ADIADCR [Tt BIR DRECDIN iz ] | |ooesogesEmAcoN e 1 g T
BGEST FELFRD e 51| B CORRED e e 1] DCFRD EETADD Vw4
BVGEST FEC A o W e e e 1 g T e 2
DI GESEOADIN  echmm i) BE TEEN Ve s 1] aad
BCEST EETD e U BRSUAD D)
% DRSLROMR  Demald
BUR LARED e s )
BIR EETAD e s ) TRl
e g

Figura 40

Donde se especifica los atributos y acciones del sistema
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4.05. Modelo Ldgico y Fisico

4.05.1 Modelo Logico
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Figura 41

Donde se agrega la persistencia de cada clase
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4.05.2 Modelo Fisico
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Figura 42

Donde se genera las tablas en base a los diagramas anteriores
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4.06. Diagrama de Componentes
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Figura 43
Donde se especifica los modulos y las capas del sistema

4.07. Diagrama de Estrategias

Se ha mejorado el control de los
Finalidad ~—> procesos de produccion

Tener el seguimiento correcto de
Propésito ——>|  los procesos en las diferentes

actividades
\
Informacion ., .,
- Informacién Integra Informacién Clara

Centralizada
Dotar de herramientas para Capacitar a los usuarios en Llevar la informacién
labores de los usuarios. el ingreso de informacion. actualizada.
Facilitar la busqueda de Crear y formar estandares. Capacitar a los usuarios
informacion a traves del en la extraccion de
sistema. informacion.

Figura 44

Donde se especifica las estrategias para llegar a una finalidad
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4.08. Matriz de Marco Ldgico

El Marco Légico es una herramienta de trabajo mediante el cual el evaluador puede
examinar el desempefio de un programa en sus etapas, ademas permite presentar de
forma sistematica y légica los objetivos de un programa y sus relaciones de

causalidad. Sirve para evaluar si se han alcanzado los objetivos y para definir los

factores externos al programa que pueden influir en su consecucion.

Tabla 25

Resumen del proyecto que destaca lo que se desea lograr
Resumen narrativo de  Indicadores Medios de verificacion ~ Supuestos
objetos
Fin: Proceso de obtencidn de Fécil obtencidn de Induccion a
Mejor el manejo y informacion de manera mas  datos de todos los empleados de la
control de procesos. agil. actores involucrados empresa a que

en el Core del negocio. utilicen
herramientas
tecnoldgicas.

Proposito: Reducir tiempos y Optimizar recursos y Mayor eficiencia y
Disminuir el tiempo aumentar la productividad. ~ mejorar los procesos. satisfaccion de los
en los procesos de las usuarios

diferentes actividades.

Componentes: 1. Realizar pruebas a la Realizar modelos que No contemplar las

Sistema facil de aplicacion con usuarios muestre las mejoras restricciones de la

utilizar y agradablea ~ multiples comprobando la  que se esta logrando aplicacion.

la vista del usuario. complejidad de su uso.

Actividad: Tener claras las reglas del Documentar todo El tiempo es
negocio para realizar la aquello que se esté demasiado corto

LN G aplicacion. realizando segln los para desarrollar la

funciona el proceso. avances del proyecto. apllc_auon ensu
totalidad.
2. Levantar

requerimientos.

3. Realizar BDD y
desarrollar la
aplicacion.
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4.09. Vistas Arquitectonicas
4.01.01. Vista Logica

Muestra el disefio de la funcionalidad del sistema en sus dos aspectos esenciales: su
estructura, es decir, los componentes que lo integran, y su comportamiento,

expresado en términos de la dinamica de interaccion de dichos componentes.

/ publica / Zona lpnva.t_ia

validecienUsuaric  altaUsuaric suaric ;nn ot mn—d ear Talsalzor

\~\ i —;_—_;/' =

Capa de

=istencia

Figura 45

Descripcion de la logica del sistema

4.01.02. Vista Fisica

Esta vista ilustra la distribucion del procesamiento entre los distintos equipos que

conforman la solucidn, incluyendo los servicios y procesos de base.

: - — -
i Enwvia 4 Envia | Fo Consultas
- - Forcibar '
- Rocibe i .
Servidor Web
] . suario Cas

Figura 46

Descripcion fisica del sistema
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4.01.03. Vista Desarrollo

Es la disposicion generada de subsistemas internos en cada capa del modelo, las

mismas que muestran su relacion necesaria para el funcionamiento correcto de

cada capa.

USUARIO

Navegador Web

Figura 47

X
FORMULARIOS

APLICACIONWEB

SISTEMA D

ENTIDADES D

BASE DATOS

DATOS ALMACENADOS H

Descripcion detallada del sistema mediante componentes

4.01.04 Vista de Procesos

VYENDEDOR
@ i
Chentes
2

[ Genear
Pedidos
‘Generar
Ordenes

PrRoODUCCION

Fin

Lieva el contral de
1z5 actividades

Ingresa Avanoes
de Ordenes
Organiza Resiz Cronograma de Envia
Ordenss Actividades Cronograma

Vista del Procesos

SERVICIO AL CLIENTE

Genear |
Avances

LOGISTICA
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Capitulo V: Propuesta

5.01. Especificacién de estandares de programacion

Durante el desarrollo del aplicativo se hara uso de varios objetos segln sea la

necesidad en el proceso.

Detalle de Objetos

Tabla 26

Detalle de Objetos que se utilizaran

Tipos de Control Prefijo Especificacion y Nomenclatura
Label Lbl IbITitulo

TextBox Txt txtNombre

Button Btn btnAceptar

RadioButton Rdo drolmagen

CheckBox Chk chkEstado

Select Slc slcNombre

PassWordBox Psw pswClave

Tipo de Datos utilizados

Tabla 27

Detalle de Datos que se utilizaran
Tipos de Variable Abreviatura Descripcion
Char Ch Carécter de 16 bits
String St Cadena de caracteres

Int In Caracter entero de 32 bits
DateTime Dt Caréacter de Fecha y hora
Boolean Bl Valor légico de verdadero o falso
Float Fl Comas flotantes de 11-12 digitos
Double DI Comas flotantes de 64bits (15-16 digitos)
Byte Bt Entero de 8 bits sin signo
Array Ar Tipo de datos compuesto que puede

contener multiples tipos de datos

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
EMPRESA “PROPANDINA” DE LA CIUDAD DE QUITO



Estandares en Base de datos

En la modelacién y disefio de la base de datos se utilizé los siguientes tipos de datos:

Tabla 28

Detalle de Datos que se utilizaran

Tipos de Datos Descripcion

INT Utilizado como identificador de Codigos PrimaryKey de cada tabla y
sus relaciones.

VARCHAR Utilizado en todos los campos que contienen texto y campos numéricos
especiales (ejemplo: 00020)

CHAR Utilizado en campos de tipo texto que contienen un solo caracter para
identificar.

DECIMAL Utilizado en campos numéricos que contienen decimales.

DATE Utilizado en campos que solo contienen valores de fechas

DATETIME Utilizado en campos que contienen valores de fecha y hora.

5.02. Disefio de Interfaces de Usuario
El disefio de la interfaz de usuario es el proceso de determinar los distintos

componentes, tanto de hardware como de software, sus caracteristicas y su

disposicion.
. Interfaz Grafica
Presentacion de Usuario
} Objetos del Dominio
Negocio obtenidos a partir de
o Logica de la los modelos conceptuales
Aplicacion

Acceso a los datos I

Persistencia
o Datos SGBD
e —

Figura 49

Capas con las que interactua la interface de usuario
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{ Y
[Diseiio Prelimnar |
\ 4 o DTN,
-’ Construccion de la |
mterface prototipo |

No. 1 |

Construccion de la
interface prototipo
No. 2

=

Realizacion de las
modificaciones
del Dhsefio

‘ Al El Usuario evalia
la mterface

La evaluacion es
| estudiada por el
Disefiador

/ Obtener Disenio
5 Final ! 3 |

Figura 50

Diagrama general de los pasos para disefiar una interface

PROPANDINA
Provesdorn e Papeles Andna 5. A

Figura 51

Diagrama general del disefio de interface del ingreso

5.03. Especificaciones de pruebas de unidad
Una prueba de unidad pretende probar cada funcion en un archivo de programa
simple (una clase en terminologia de objetos). Las librerias de pruebas de unidad

formalizan este trabajo al proporcionar clases para pruebas.

La prueba de unidad ayuda a que el modulo se haga independiente. Esto quiere decir
que un mddulo que tiene una prueba de unidad se puede probar independientemente
del resto del sistema. Una vez que un gran porcentaje de su programa cuente con

pruebas de unidad.
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Tabla 29

Prueba de interface de usuario (estandares)

Identificador de la Prueba: PRU_UNI001

Método a Probar Interface

Obijetivo de la Prueba Examinar las posibles fallas en el manejo de la interface y
corregirlos, revisar estandares para facilitar la navegacién
del usuario.

Datos de Entrada:

Datos Generales en los diferentes Formularios

Resultados Esperados

Encontrar errores que podrian detener el funcionamiento del sistema
Comentarios

Tabla 30

Pruebas de Reportes, resultados eficientes

Identificador de la Prueba: PRU_UNI002

Método a Probar Reportes

Obijetivo de la Prueba Inspeccionar que todos los resultados esperados en el
proceso sean los adecuados y correctos.

Datos de Entrada:

Datos Generales en los diferentes Formularios

Resultados Esperados

Corregir errores posibles al generar reportes

Comentarios

Se realiza pruebas en todos los reportes encontrando errores Unicamente de ortografia
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Tabla 31

Pruebas de compilacion de Codigo

Identificador de la Prueba: PRU_UNIO03

Método a Probar Pruebas de Codigo — Compilacion

Obijetivo de la Prueba Evaluar los resultados obtenidos y analizar los errores del
coédigo encontrados

Datos de Entrada:

Compilacién proceso paso a paso.

Resultados Esperados

Mantener el sistema en ejecucion, corregir y evitar errores al compilar.
Comentarios

Tabla 32

Pruebas de Almacenamiento de datos en la Base

Identificador de la Prueba: PRU_UNI004

Método a Probar Almacenamiento de datos en la base

Objetivo de la Prueba Descubrir y avaluar si los datos ingresados en los
mantenimientos estan siendo manejados de la manera
adecuada.

Datos de Entrada:

Datos generales en todos los formularios de Mantenimiento
Resultados Esperados

Obtener datos consistentes y coherentes.

Comentarios

Con esta prueba inclusive se verifica encriptacion de contrasefias y que los valores sean
reales al presentar en los diferentes reportes
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5.04 Especificacion de pruebas de aceptacion

[ IDENTIFICANDO ]

DEFIMNIEMDO

SIN ERROR

SATISFECHAS

Figura 52

oM EROR

CORRIGIEMDC
ERRORES

Diagrama de secuencia del proceso de pruebas de aceptacion

Tabla 33

Detalle de pruebas de aceptacién en la creacion de usuarios
Identificador de la Prueba: PRU_ACEO001

Caso de Uso Usuarios CU001

Tipo de Usuario Administrador

Objetivo de la Prueba Probar el funcionamiento del proceso general de
Usuarios.

Secuencia de Eventos
Login de usuario, ingresar Usuarios, Ejecutar cambios Eliminar.
Resultados Esperados

Que no tenga inconsistencias con respecto a guardados, validaciones y seguridad en la
informacion.

Comentarios

Se realiza las pruebas en el sistema ingresando un nuevo usuario y dando
mantenimiento a la tabla.

Estado Aceptado/No aceptado

Aceptado
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Tabla 34

Detalle de pruebas de aceptacion en el ingreso de Empleados, Clientes,
Vendedores

Identificador de la Prueba: PRU_ACEO002

Caso de Uso Empleado, Clientes, Vendedores CU002, CU003,CU004
Tipo de Usuario Administrador
Objetivo de la Prueba Probar el funcionamiento del proceso general de

Empleados, Clientes, Vendedores.
Secuencia de Eventos

Login de usuario, ingresar Empleado, Clientes, Vendedores Ejecutar cambios, Eliminar,
Guardar.

Login de usuario, consultar Empleados, Clientes, Vendedores , sacar reportes, cerrar sesién

Resultados Esperados

Que no tenga inconsistencias con respecto a guardados, validaciones y seguridad en la
informacion.

Comentarios

Se realiza las pruebas en el sistema ingresando registros nuevos, consulta y reportes.

Estado Aceptado/No aceptado
Aceptado

Tabla 35

Detalle de pruebas de aceptacién en el ingreso de Ordenes y Verificacion de las
mismas.

Identificador de la Prueba: PRU_ACEO003

Caso de Uso Ordenes CU005

Tipo de Usuario Servicio al Cliente

Objetivo de la Prueba Probar el funcionamiento del proceso general de ingresos
de ordenes

Secuencia de Eventos
Login de usuario, ingresar Ordenes Ejecutar cambios, Ingresar, Actualizar y Eliminar.

Login de usuario, ingresar Ordenes, consultar Ordenes , sacar reportes, cerrar sesion

Resultados Esperados

Que no tenga inconsistencias con respecto a guardados, validaciones y seguridad en la
informacion.

Comentarios

Se realiza las pruebas en el sistema ingresando 6rdenes nuevas, consulta y reportes.

Estado Aceptado/No aceptado
Aceptado
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5.05. Especificacion de pruebas de carga

Estas pruebas de rendimiento se pueden realizar tanto en las plataformas de prueba
del desarrollo como, opcionalmente, en la plataforma de produccion del cliente. En
cualquier caso, el resultado obtenido consiste en una serie de informes que reflejan el

rendimiento del sistema en distintos escenarios.

Ha de tenerse en cuenta que en estas pruebas se presentan factores que pueden influir

en los resultados obtenidos como la topologia de red, configuracion de servidores.

Estas pruebas no pretenden optimizar todos estos factores sino s6lo medir el

rendimiento de las aplicaciones entregadas en su ubicacion establecida.

Los tipos de pruebas de rendimiento que habitualmente pueden ponerse en marcha

son los siguientes:

Prueba normal. Permite establecer los tiempos medios de respuesta cuando s6lo un

usuario esta conectado a la aplicacion.

Esta prueba pretende establecer una referencia futura para posteriores comparaciones

asi como medir unitariamente el software entregado.

Prueba con numero minimo de usuarios. Se realizan las pruebas del sistema con el

ndmero de usuarios minimos concurrentes establecido.

Prueba con niumero maximo de usuarios. Se realizan las pruebas del sistema con

el nUmero de usuarios maximo concurrentes establecido.

Prueba de nimero maximo soportado de usuarios. Se busca encontrar cual es el

limite del sistema.
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Tabla 36

Detalle de un tipo de prueba de carga mas baja

Identificador de la Prueba: PRCA001
Tipo de Prueba Prueba normal (Prueba de Carga)
Objetivo de la Prueba Establecer los tiempos medios de respuesta cuando solo un

usuario esta conectado a la aplicacion.

Descripcion:

Esta prueba pretende establecer una referencia futura para posteriores comparaciones asi como
medir unitariamente el software entregado.

Resultados Esperados
Hacer que los procesos del sistema sean 6ptimos y tengan buenos tiempos de respuesta.

Comentarios

Tabla 37

Detalle de un tipo de prueba de carga con un namero minimo de usuarios

Identificador de la Prueba: PRCAO002

Tipo de Prueba Prueba con nimero minimo de usuarios

Objetivo de la Prueba Conocer si los procesos se estan efectuando con normalidad
y sin problemas ya con algunos usuarios.

Descripcion:

Se realizan las pruebas del sistema con el nimero de usuarios minimos concurrentes
establecido.

Resultados Esperados
Validar la funcionalidad del sistema con un minimo de usuarios logueados.
Comentarios
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Tabla 38

Detalle de un tipo de prueba de carga con un nimero maximo de usuarios

Identificador de la Prueba: PRCAO003

Tipo de Prueba Prueba con nimero méximo de usuarios

Obijetivo de la Prueba Establecer los tiempos de respuesta cuando una gran
cantidad de usuarios estan conectados a la aplicacion.

Descripcion:

Se realizan las pruebas del sistema con el nimero de usuarios maximo concurrentes
establecido

Resultados Esperados

Hacer que los procesos del sistema sean dptimos y tengan buenos tiempos de respuesta cuando
tengamos una gran cantidad de usuarios conectados.

Comentarios

Tabla 39

Detalle de un tipo de prueba de carga con un nimero maximo de usuarios
ejecutandose hasta llegar al colapso. Se requiere descubrir los limites

Identificador de la Prueba: PRCA004

Tipo de Prueba Prueba de nimero méximo soportado de usuarios
Obijetivo de la Prueba Se busca encontrar cudl es el limite del sistema.
Descripcion:

Se realizan las pruebas del sistema con el nimero de usuarios maximo concurrentes
establecido hasta llegar al colapso.

Resultados Esperados
Encontrar los limites que tiene el sistema en sobrecarga.
Comentarios
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5.06 Configuracion del Ambiente minima / ideal

Para casos de Aplicaciones desarrollados en un ambiente cliente servidor, un cuarto
de maquinas envuelve los siguientes factores a tomar en consideracion: localizacion,
disefio, hardware, software, fuente de energia, temperatura, humedad, recuperacién
de desastres, seguridad. El planeamiento adecuado seguro de la localizacion y el

disefio particular son los primeros pasos para crear un ambiente seguro.

Otras consideraciones a tener en cuenta son los insumos basicos con lo que la sala de

servidores debe contar (enchufes, espacio, disponibilidad de red).

Un punto importante a considerar en cuanto al ambiente de la sala de servidores, es
la humedad. Altos niveles de humedad pueden causar condensacion y bajos niveles
pueden causar electrostatica. Adicionalmente, la sala de servidores debe contar con
detectores de humo y agua, asi como también UPS para proteger a los equipos de

cortes/picos de electricidad.

El ambiente minimo ideal para que nuestra aplicacion en la web corra efectivamente

seria:

e Contratar un Web Hosting confiable y que permanezca siempre en linea.
e Contratar en la oficina un servicio de Internet que sea siempre estable.

e Contratar un ancho de banda adecuada para tener una navegacion optima.

Mantener la infraestructura de la oficina en buenas condiciones.
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Capitulo VI: Aspectos Administrativos
6.01. Recursos

Recurso Humano

Tabla 40
Detalle el Recurso Humano

Humano Nombre Actividad Responsabilidad

Promotor del Omar Altamirano  Desarrollo del Investigar, crear y desarrollar el

proyecto proyecto. sistema de Control del seguimiento

de la documentacién.

Tutor Ing. Jaime Guiar el desarrollo del  Revisar el progreso del desarrollo
Basantes proyecto. del software y la documentacion.

Lector Ing. Patricia Revisar el desarrollo Asegurar que el desarrollo del
Garzon del proyecto. proyecto elaborado cumple con las

normas establecidas.

Nota: Muestra el recurso humano utilizado en el desarrollo del proyecto.

Recurso Material

Tabla 41
Detalle el Recurso Material

Material Cantidad Valor Unitario Valor Total
Computador 1 850,00 850,00
Hojas de papel bond 650 0,02 13,00
Esfero 3 0,35 1,05
Lapiz 2 0,35 0,70
Borrador 2 0,15 0,30
Grapas 90 0,01 0,90
Servicios Basicos 672 horas 0,125 84,00
Servicio de internet 672horas 0,080 56,00
Alimentacién 90 dias 1,50 135,00
Transporte 90 dias 1,00 90,00
Total 1.230,95

Nota: Muestra el recurso material utilizado en el desarrollo del proyecto.
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6.02. Presupuesto

Tabla 42
Detalle el Presupuesto a utilizarse

Empastado 1 40,00 40,00
Anillado 5 5,00 25,00
Impresiones 650 0,05 32,50
Suministros de oficina~ ------------ e 5,00
Servicios Basicos 672 horas 0,125 84,00
Servicio de internet 672horas 0,080 53,76
Viaticos 20 dias 1 20,00
Transporte 20 dias 1 20,00
Seminario de 1 741,44 741,44
profesionalizacion

Total 1021,70

Nota: Muestra el presupuesto con el que se cuenta para la elaboracion del proyecto.

6.03. CRONOGRAMA

o 20 d e 05 s o 205 ab 205
Id Nombre de torea Comienzo fin Durocidn
seln| 31yt 712 s\ o) 4 | i | g\ 35 | | g ||| | 8 |15 2 | | 5
1| Plnteamineto de roblema o | st I B
1 | Levantamiento de informacién /112004 05/12/2014 fd .
3 | Planificacion 08/12/2014 Te/12/2014 T B
4 | Generacion de Modelo de Base de Datos | 17/12/2014 30/12/204 10d e
5 | DesanoloyProgramacién delsistema | 0314200 | 2/03/2015 o
§ | Pruchas de Calidad 03/03/2015 20/03/2015 1 e
7| Correccidn de errores 20/03/2015 30/03/2015 (| B
§ | Implementacion 02/03/2015 06/03/2015 54 .
9. | Entrega delSistema 07/04/2015 15/04/2015 (i q
Figura 53

Tiempos propuestos para el desarrollo y la implementacion del Sistema
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Capitulo VII: Conclusiones y Recomendaciones

7.01. Conclusiones

Para el éxito de esta herramienta, es importante que los usuarios tengan
autodisciplina y compromiso. La herramienta sirve como un medio para llevar un

control y para generar recordatorios, pero el trabajo depende de los usuarios.

Esta herramienta es una alternativa de comunicacion en un grupo de trabajo, pero
quien lidera el grupo debe hacer un seguimiento continuo del avance de las tareas y

estar en constante comunicacién con sus delegados.

Usar ASP.NET ha permitido ahorrar mas del 50% del tiempo que hubiera tomado
desarrollar esta herramienta usando otras tecnologias, esto gracias a los multiples
controles de usuario de Visual Studio 2010 que simplifican muchas tareas,

permitiendo enfocar el tiempo en generar ideas.

Aplicar conceptos de arquitectura para el desarrollo resulté beneficioso al momento
de hacer las modificaciones que resultaron de las observaciones hechas por los

usuarios durante las pruebas del sistema.

La retroalimentacion que los usuarios brindaron tras las pruebas del sistema
ayudaron a agregar nuevas ideas de valor, la cuales durante la etapa de desarrollo del

proyecto no fueron concebidas.

7.02. Recomendaciones

Establecer una reunién entre el lider del grupo o area y sus colaboradores para
definir los lineamientos que regiran en el uso de la misma, especificando cada qué
tiempo es necesario se actualicen los comentarios cada queé tiempo se analizaran las

métricas, cuanto tiempo pueden tomarse para definir una fecha de cumplimiento.
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Para la instalacion de la herramienta, se recomienda crear una interfaz que se ejecute

una sola vez para configurar los parametros del proyecto. Esta opcion se suele

conocer como de ejecucion Unica.

Se debe poder definir el tipo de autenticacion de usuarios, la direccion LDAP para la
autenticacion de usuarios si es que aplica, el nombre del servidor en el cual esta
alojada la base de datos, el nombre de la base de datos y los pardmetros de conexion

a la base.

Aquellas personas que no pasan mucho tiempo en la oficina pero tienen dispositivos

moviles con acceso a internet y navegacion
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ANEXOS
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A.01 MANUAL DE INSTALACION
INSTALACION DE SQL SERVER

1.- Verificar la Configuracion regional y de idiomas
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Figura 1: Configuracion regional y de idiomas

2.- Se activa automaticamente la instalacion
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Figura 2: Activacion automatica de Instalacion
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3.- Se escoge la opcion INSTALAR y la opcion Nueva Instalacion o agregar

caracteristicas o una instalacion existente
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Figura 3: Presionar Instalar

4.- En esta ventana ACEPTAR las reglas auxiliares del programa de instalacion
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Figura 4: Reglas Auxiliares
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Figura 5: Clave Predeterminada

6.- Escoger la opcion ACEPTAS los términos de la licencia y le damos SIGUIENTE

Figura 6: Aceptar los términos SQL-SERVER
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7.- Al terminar la instalacion se abrira la ventana de Reglas auxiliares del programa

instalacion.
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Figura 7: Reglas auxiliares de la Instalacion

8.- En esta ventana Seleccionamos todo y SIGUIENTE
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Figura 8: Seleccionamos todo Siguiente
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INSTALACION MICROSOFT VISUAL STUDIO 2010
1.- Se iniciara el asistente para la instalacion d Microsoft Visual Studio 2010.
Pulsaremos en "Instalar Microsoft Visual Studio 2010"
oot "
OO Visual Studio 2010

m Instale las caracterisbcas de Microsolt Visual Studio 2010
y g componsntes neceIanad

l'lu“;ar I.“ .'|v|:l||qlu.u: e s '-rrwu- I{rqulr
AT &

W

ioe Heleagss mas

L
Ay

nbzar la funcionalidad optima de

Figura 9: Iniciar Microsoft Visual Studio 2010

2.- Leemos los términos de licencia del software de Microsoft Visual Studio 2010
Marcamos en "He leido los terminos de la licencia y los acepto™. Presionamos en

SIGUIENTE para continuar

T i e o Ve B0 e et I
Micronofr "
w\fmal Studio 2010 Utimate  Instalaciér

1 Salga de todas las aplis antes Liod catarid s ¢
de continuar con la m-nl-msn restricciones deserkos en kos bérmings de la lcencia, Debs acaptar dchos
béemings para poder instalr o software,

TERMINGS DE LICENCIA DEL SOFTWARE DE MICROSOFT
MICROSCFT VISUAL STUDIO 2010 ULTIMATE ¥ EDICION DE PRUEBA

) El programa de instalacién instalard los @

siguientes componentes:

+ Informes de errores de Microsoft Em“m“.(: “w*mm‘:‘;ﬁm*ﬁw’?m
+ VC 9.0 Runtime (x86) Sirvass lerlos detenidamente. Son de aplicacion al software armba

mencionado, el cual incuye, en su caso, los medios en los que lo haya
# NS00 Runiens L) reckido. Estos bérmnas tanbibn sern de apkeackn 8 s suentes =
¢ VC 100 Runtirne (xé4) e G, e
+  Microsoft \NET Framework 4 [ Impaib., |
+  Requisitos previos de Microsoft Visual Studio Presions b bacia Av Pig para ver mik basdo,

2010 de 64 bits (x64)
+ Microsoft Visual Studio 2010 Ultimate
@ He leido los términos de la hcencia ¥ los acepto.

Mo acepto los términos de la licencia.

Para realizar la instalacién, debe aceptar los
términos de licencia y especificar una clave de
producto de 25 caracteres vilida cuando se le
pida.

Figura 10: Aceptar términos de licencia
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3.- A continuacion se indica "PERSONALIZAR" para seleccionar los lenguajes de
programacion y las herramientas que se quieran instalar. En "Ruta de instalacion del

producto” indicaremos la unidad y carpeta de destino de la instalacion.

2 Iestalocién e Micrsoft Visual St 2010 Utimete - Paging de spciones | I [

: Mo .
QO Vistal Studio 2010 utimate  1talacion

|
| Seteccione o
| Iodos

sta opcidn le permite seleccionar |as caracteristicas que
Insalcié congiea ds Visus Stuck ntaertodos s Esta cockn o parmita ssleccicaar s caractarstions o

lenguajes de programacidn y lodas las henamientas

@ personalizar
Seleccione los knguaies de programecidn y las
henamiantss que dasea instalar én |s plgin siguients.

futa de rstalackin del productol
¢ \Piogiam Files (BB Microsolt Visual Studo 10,0 [ Examis,, |
Requistos de espacio en dsco:
Volumen Ecpacioen .. Disponibhe Flequaido Restante  *
C 135168 632GB 7860 5838 |*
D 97 7GE BIGE Obytes 38368
E 4658 GB 1728GB Oibytes 172868
H 111 RGR A4hGR Mbutns A40R
r m '

ghneior | [ Sguentes ][ Concelw |

Figura 11: Unidad y Carpeta de la instalacion

4.- Seleccionaremos los lenguajes a instalar: e Visual Basic. e Visual C++. e Visual
C#. e Visual F#. Seleccionaremos también las caracteristicas a instalar: e Microsoft
Office Developer Tools. e Dotfuscator Software Services. « Microsoft SQL Server

2008 Express. e Microsoft SharePoint Developer Tools. Una vez seleccionadas las

caracteristicas a instalar pulsaremos en el boton INSTALAR.

) mmwuwvﬂ%mum-mum‘_ s

Micsosolr -
OBVistal Studio 2010 Utimae

Seleccione las caracteristicas que desea instalar: Descrpon de 1s caractenistics:
(8] %, Microsalt Visual Studio 2010 Ultimate
4

Visual Basic
Visual Basic proporcona un lenguaje de programacién
t i faoil d d

[¥] %, Miciosalt Difice Developer Tools [x64)
[¥] %, Paquete de idioma da Mictosolt Oifice Dev
[¥] %, Dotluscator Soltware Services - Communily
[ Microsalt SOL Server 2008 Express Servies
[¥] % Miciosoit SharePaint Developer Tools

Ryga de instalacitn de carscteristicas:

Requistes de espano en duco
Volumen Espacioen . Duponble  Requendo
C 15168 63268 4568
D 7768 RIGE O bstes
E 45868 172868
H
p

1MAGR S406R
w

Bestaurar valores predeteminados < Antesic [ Irstiar ][ coancelw |

Figura 12: Seleccionamos los lenguajes a instalar
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5.- El asistente para instalar Visual Studio mostrara la siguiente ventana, con el texto
"Correcto. Se instald Visual Studio 2010 y finaliz6 el programa Presionamos

FINALIZAR.

127 nsalacion de Microsoft VisualStdio 2010 Uimate - Pégina de msalocion Lol

Wczpaely .
QO Vistal Studio 2010 Utirate  retaincion

Instalande componentes:

2
v Informes de errores de Microsoft
W NG 9.0 Runtime (x86)
W WC L0.0 Runtime (x86)
W VC 10.0 Runtime (x6d)
& Microsoft .NET Framework 4
u Paquete de idioma de Microsoft NET Framework 4 ESN

Studio 2010 Teols - ESN

Micrasaft ASP NET MUC 2
U Paguete de idioma de Microsoft ASP.NET MVC 2 - ESN

Instalanda Microsall NET Framework 4.,

Figura 13: Seleccionamos los lenguajes a instalar
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A.02 MANUAL USUARIO

Ingresamos el Login y Password.

PROPANDINA

i Proveedors de Papeles Andina 5. A

,u;

L_—J

Figura 14: Login y Password

Pantalla principal de Produccién:

PROPANDINA
Provesdora de Fapsies Andns 5. A

Nueva Orden
B
=4

Consultar Corte

-’

Consultar Conversién

\

Consultar Empaque

Conultar Haz

Figura 15: Menu Principal
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Asignacion de Areas e Ingreso:

Realizamos los mantenimientos generales de todas las Areas que necesitamos con las

opciones de guardar nuevo eliminar actualizar y salir.

PROPANDINA Inicio Acercade Contacto Area Cliente Empleados
Provescon o Papses Anana 5. A,

Descnpion »

GUARDAR ELsanaR [ acTuaLizar [l saLR

Figura 16: Asignacion Areas
Asignacion de Clientes e Ingreso:

Realizamos los ingresos generales de todas las Clientes que necesitamos con las

opciones de guardar nuevo eliminar actualizar y salir.

Figura 17: Asignacion de Clientes
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Ingreso de Ordenes de Conversion y Consultas:

Realizamos los ingresos generales de todas las Conversion que necesitamos con las

opciones de guardar nuevo eliminar actualizar y salir.

Inicio

Figura 18: Ordenes Conversion

Ingreso de Ordenes de Guillotina y Consultas:

Realizamos los ingresos generales de todas las Cortes en Guillotina y con las
opciones del buscador para poder ingresar el texto y buscar lo deseado, contamos

con las opciones de guardar nuevo eliminar actualizar y salir.

PROPANDINA
renes P a4 6

ceo o

Figura 19: Ordenes Guillotina
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Ingreso de Ordenes de Empaque y Consultas:

Realizamos los ingresos generales de todas las Empaque y con las opciones del
buscador para poder ingresar el texto y buscar lo deseado y contamos con las

opciones de guardar nuevo eliminar actualizar y salir.

PROPANDINA Inicio Acercade Contacto Area Cliente Empleados

Proveedorn de Papeies Andina 3. A

Figura 20: Ordenes Empaque

Asignacion de Empleados e Ingreso:

Realizamos los ingresos generales de todas las Empleados y con las opciones del
buscador para poder ingresar el texto y buscar lo deseado y contamos con las

opciones de guardar nuevo eliminar actualizar y salir.

FAOPANDINA

b e P ke B

Figura 21: Asignacion de Empleados
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A.03 MANUAL TECNICO

SQL Server 2008 R2:

Administrador de Base de datos General, es decir multiplataforma.

Uiz Microsaft S Server Management Studic [ESSEeR x|
Bschive  Eddae  Ver Deporar  Herramwentes  Ventana  Comuredsd  Ayuda
). Nueva consuia | [y | L5 |5 bl 4 6
| Eaploraded de objetos (= 3% sQUQueryleql - S_N-POSTALIN (521 = - x
[Conectn B 82 = 7 1S ! E
w | Db_Facturacon -

@ 18 0_ingeeso
# [ Db_Noticia
w 13 UD_Cdontologia
4 o_Produccion
4 [ Diagramas de base de datos
03 Tablss
&1 [ Tablaz del sivtema
w0 T dbo TOL_AREA
# 1 e THL_ASIGHADOS ORDEH
W T do.TOL_CAR_ ORDEM
% T o TRL_CAREZERA_MOIA_RUTA
% T dio.TRL_CLIENTE g
5 01 dbo TRL_CONVERSION BORINAS
% T dbo.TEL_CORTE_GUILLOTINAS
5 O dbo.TBL CRONOGRAMA
# T dbo.TEL DET_ORDEN
5 O dbo TEL DIC_ACTIVIDADES
@ O deo.TEL DICT PROCESOS
5 O dbo.TEL EMPLEADOS
5 71 din TBL ENCARGADOS_ESTACION
3 O dbo.TEL_ENTREGA LOGIETICA
3 1 dbo. TEL_FUNCIONES A
= O] dibo TEL_INSUMOS HOIA_RUTA
s 1 dno. TEL MAGUINARIS
3 71 dibe TEL PROCESOS MO RUTA
& 1 dbo TEL_PROD_FAMILIA
& 21 dbo TBL PRODUCTO
& =1 dbo.TBL_TIRO_ORDEN =
5 2 dioa.THL_USUARIG | & L - .
% Conectada. (1/1) | STALIN-PC (10.5 RTM) | STALIN-POUSTALIM (53) | mastes | 00:00:00 | 0 Filas

B9 -0 € ™[[%]

Figura 22: Sqgl Server 2008 R2

VISUAL STUDIO 2010 ULTIMATE

Plataforma multilenguaje para desarrollo de Sistemas para escritorio y web.

s Promtuccaan - Muceosalt Vrual Studo | |l
i B e I e L i S lw ) Rt f :
=7 o || nguns) - || (Fuente peederere <[ (Taman -l 00 2 0 | A A B -1 =] 8155 - F Publiter | Crear conburacion dep = o oif P 0 o | =203 2y | )| Howdocimal 8

Bl Cpéoradar de soluciones - 0%

wl P E e

oA Sohucide Praduscion’ (1 proyecta
[ Pane (A Acceio Dates
55 PraceMelder {3 Logica_Negocios
@ RadioButon A Produceion

RadinButtonLis + Informacion orientativa y recursos  Ultimas as
B subuizuton -l €
O Tabke — mio  Disefiar  Desarrollar  Probar  Com
b TestBor
fioy 5 sare s
v Wieard PE8% Organice su proyecto
B xm Cree un p quips pava organizar los planes, o codige,
S k a3 pruebas, fos documentos y 103 informes de s equipa.
4 Do
R Fuokers Conulte: Crear un proyecte de equipe . = :
et  prsietuses -0 |
P Produccon Propiedsdes del proyects =
£ Datatist - B [
o DatiPage ] Cermar i paging despues de corgar o proyect = .
4 Merstsar pbgena al inscies Cree los trabajos pendientes del producto

™= Ineciar siempre True
] - . Archive de prin Preduce
i Mostrar resultados desde | || i A Carpet che pros CAUasy

Figura 23: Microsoft Visual Studio 2010 Ultimate
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SCRIP DE LA BASE DE DATOS UTILIZADA

/*::::::::::::::::::: == == == oo s s ——
___*/

/* DBMS name:  Sybase SQL Anywhere 11 */

[* Created on:  05/04/2015 17:27:41 */
/*::::::::::::::::::: == == == oo ——
___*/

/*::::::::::::::::::: == == == s ———————————
___*/

[* Table: TBL_AREA */

/*::::::::::::::::::: == == == s ———————————
___*/

create table TBL_AREA

(

ARE_CODIGO integer not null,
ARE_NOMBRE varchar(50) not null,
ARE_DESCRIPCION  varchar(50) null,
ARE_FEC_PRO date not null,
ARE_ESTADO varchar(1) not null,

constraint PK_TBL_AREA primary key (ARE_CODIGO)

create unique index TBL_AREA PK on TBL_AREA (
ARE_CODIGO ASC

);

OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS DE PAPEL MEDIANTE UNA APLICACION WEB EN LA
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[* Table: TBL_ASIGNADOS_ORDEN */
[*===========================================================
===*/

create table TBL_ASIGNADOS_ORDEN

(

ASIORD_CODIGO integer not null,
CRO_CODIGO integer null,
ASIORD_INDICADOR varchar(30) null,
ASIORD FEC PRO  date null,
ASIORD_FEC_AVA  date null,
ASIORD_OBSERVACION varchar(100) null,
ASIORD_ESTADO varchar(1) null,

constraint PK_TBL_ASIGNADOS_ORDEN primary key (ASIORD_CODIGO)

create unique index TBL_ASIGNADOS_ORDEN_PK on
TBL_ASIGNADOS_ORDEN (

A
);

SIORD_CODIGO ASC

create index RELATIONSHIP_17_FK on TBL_ASIGNADOS_ORDEN (
CRO_CODIGO ASC
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[*===========================================================
===*/

create table TBL_CABEZERA HOJA_RUTA

(

HRC_CODIGO integer not null,
USU_CODIGO integer null,
PRO_CODIGO integer null,
HRC_NOMBRE varchar(100) null,
HRC_UNIDAD varchar(10) null,
HRC_CANTIDAD_BASE decimal(7,2) null,
HRC_CODIGO_PRODUCTO varchar(20) null,
HRC _FEC EMI date null,
HRC_ESTADO varchar(1) null,

constraint PK_TBL_CABEZERA_HOJA_RUTA primary key (HRC_CODIGO)

create unigue index TBL_CABEZERA_HOJA RUTA_PK on
TBL_CABEZERA_HOJA_RUTA (

HRC_CODIGO ASC
);
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/* Index: RELATIONSHIP_ 20 FK */
[F=========—=—=—==—==== == == == oo ————————=
—==%*/

create index RELATIONSHIP_20_FK on TBL_CABEZERA_HOJA RUTA (
PRO_CODIGO ASC

/* Index: RELATIONSHIP_21 FK */
/*::::::::::::::::::: == == == oo
—_——%

create index RELATIONSHIP_21_FK on TBL_CABEZERA_HOJA RUTA (
USU_CODIGO ASC

create table TBL_CAB_ORDEN
(

CABOR_CODIGO integer not null,
USU_CODIGO integer null,
CLI_CODIGO integer null,
TOR_CODIGO integer null,
CABOR_ANIO numeric(4,0) null,
CABOR_MES numeric(2,0) null,
CABOR_SEC integer null,
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CABOR_FEC_EMI date not null,
CABOR _FEC ENT  date null,
CABOR_HOR_PRO time not null,
CABOR_SAP integer null,
CABOR_AVANCE decimal(7,2) null,
CABOR_INDICADOR  varchar(1) null,
CAORD_VENDEDOR integer not null,
CAORD_EN PRO integer not null,
CAORD_ESTADO varchar(1) not null,

constraint PK_TBL_CAB_ORDEN primary key (CABOR_CODIGO)

create unigue index TBL_CAB_ORDEN_PK on TBL_CAB_ORDEN (
CABOR_CODIGO ASC

create index RELATIONSHIP_2_FK on TBL_CAB_ORDEN (
TOR_CODIGO ASC
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/* Index: RELATIONSHIP_3_FK

create index RELATIONSHIP_3_FK on TBL_CAB_ORDEN (

CLI_CODIGO ASC
);

create index RELATIONSHIP_4_FK on TBL_CAB_ORDEN (

USU_CODIGO ASC
);

create table TBL_CLIENTE

(
CLI_CODIGO integer
CLI_RUC varchar(20)
CLI_NOMBRE varchar(100)
CLI_APELLIDO varchar(100)
CLI_RAZ _SOCIAL  varchar(200)
CLI_DIRECCION  varchar(100)
CLI_CORREO varchar(100)
CLI_CELULAR varchar(15)
CLI_TELEFONO varchar(15)

not null,
not null,
not null,
not null,
null,
not null,
null,
null,

null,
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CLI_FEC_PRO date not null,
CLI_ESTADO varchar(1) not null,
constraint PK_TBL_CLIENTE primary key (CLI_CODIGO)

create unigue index TBL_CLIENTE_PK on TBL_CLIENTE (
CLI_CODIGO ASC

);

create table TBL_CONVERSION_BOBINAS

(

CBOB_CODIGO integer not null,
PRO_CODIGO integer null,
CBOB_ANCHO decimal(7,2) null,
CBOB_GRAMAJE decimal(7,2) null,
CBOB_CANT_MAX_BOB integer null,
CBOB_ANCHO_SALIDA decimal(7,2) null,
CBOB_LARGO_SALIDA decimal(7,2) null,
CBOB_FACTOR_RESMA decimal(7,2) null,
CBOB_DESP_APROX  decimal(7,2) null,
CBOB_TIEMPO_MIN  varchar(10) null,
CBOB_ESTADO varchar(1) null,
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constraint PK_TBL_CONVERSION_BOBINAS primary key (CBOB_CODIGO)

/*::::::::::::::::::: == == == oo ———————————=—
___*/

/* Index: TBL_CONVERSION_BOBINAS PK */
/*::::::::::::::::::: == == == oo ———————————=—
___*/

create unique index TBL_CONVERSION_BOBINAS_PK on
TBL_CONVERSION_BOBINAS (

CBOB_CODIGO ASC
);

/* Index: RELATIONSHIP_ 16 FK */
[*=========—=—=—==—==== == == == oo ————————=
—==*/

create index RELATIONSHIP_16_FK on TBL_CONVERSION_BOBINAS (
PRO_CODIGO ASC

);

[* Table: TBL_CORTE_GUILLOTINAS */
/*::::::::::::::::::: == == == oo

create table TBL_CORTE_GUILLOTINAS
(

CGUI_CODIGO integer not null,
PRO_CODIGO integer null,
CGUI_FORM_ENTR_ANCHO decimal(7,2) null,
CGUI_FORM_ENTR_LARGO decimal(7,2) null,
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CGUI_FORM_SALI_ANCHO decimal(7,2) null,
CGUI_FORM_SALI_LARGO decimal(7,2) null,
CGUI_CANTIDAD_BASE integer null,
CGUI_CANT _DESP_KILOS decimal(7,2) null,
CGUI_CANT_DESP_PORCEN decimal(7,2) null,
CGUI_CANT_FORMATOS decimal(7,2) null,
CGUI_TIEMPO_MIN  varchar(10) null,
CGUI_ESTADO varchar(1) null,

constraint PK_TBL_CORTE_GUILLOTINAS primary key (CGUI_CODIGO)

create unique index TBL_CORTE_GUILLOTINAS_PK on

TBL_CORTE_GUILLOTINAS (
CGUI_CODIGO ASC

);

create index RELATIONSHIP_15_FK on TBL_CORTE_GUILLOTINAS (

PRO_CODIGO ASC
);
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[* Table: TBL_CRONOGRAMA

create table TBL_CRONOGRAMA
(

CRO_CODIGO integer
CABOR_CODIGO integer
MAQ_CODIGO integer
ENLO_CODIGO integer

CRO_FEC_ASIG_MAQ date
CRO_USU_ASIG integer

CRO_OBSERVACION varchar(100)

CRO_ESTADO varchar(1)
CRO_HOR_INICIO  time
CRO_HOR_FINAL time

not null,

null,
null,

null,

null,

null,

null,

null,

null,

null,

constraint PK_TBL_CRONOGRAMA primary key (CRO_CODIGO)

create unique index TBL_CRONOGRAMA_PK on TBL_CRONOGRAMA (

CRO_CODIGO ASC
);
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create index RELATIONSHIP_8 FK on TBL_CRONOGRAMA (
CABOR_CODIGO ASC

);

/*::::::::::::::::::: == == == oo
/* Index: RELATIONSHIP_13 FK */
/*::::::::::::::::::: == == == oo
___*/

create index RELATIONSHIP_13 FK on TBL_CRONOGRAMA (
MAQ_CODIGO ASC

);

[Fo======—m=m=—=—=—=—== == == == o ————————=—=
_:_*

/* Index: RELATIONSHIP 19 FK */
[*=========—==—=—==—==== == == == oo ————————=
—==*/

create index RELATIONSHIP_19_FK on TBL_CRONOGRAMA (
ENLO_CODIGO ASC

);

/* Table: TBL_DET_ORDEN */
[F=========—=—=—=—==== == == == oo ————————=
—==%*/

create table TBL_DET_ORDEN
(

DETOR_CODIGO integer not null,
CABOR_CODIGO integer null,
PRO_CODIGO integer null,
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DETOR_DETALLE varchar(100) not null,
DETOR_CANTIDAD  decimal(7,2) not null,
DETOR_MEDIDA varchar(50) not null,
DETOR_ANCHO decimal(7,2) null,
DETOR_LARGO decimal(7,2) null,
DETOR_OBSERVACIONES varchar(500) null,
DETOR_ESTADO varchar(1) null,

constraint PK_TBL_DET_ORDEN primary key (DETOR_CODIGO)

—==%*

/* Index: TBL_DET_ORDEN_PK */
[*o======—=m=—=—=—=—== == == == ————————————————————=—=—
—_—

create unique index TBL_DET_ORDEN_PK on TBL_DET_ORDEN (
DETOR_CODIGO ASC

);

___*/
/* Index: RELATIONSHIP_5_FK */
/*::::::::::::::::::: == == == oo

create index RELATIONSHIP_5_FK on TBL_DET_ORDEN (
CABOR_CODIGO ASC

);

/* Index: RELATIONSHIP_6_FK */
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cr

eate index RELATIONSHIP_6_FK on TBL_DET_ORDEN (

PRO_CODIGO ASC

);

/*::::::::::::::::::: == == == oo ———————————=
___*/

/* Table: TBL_DICT_PROCESOS */
/*::::::::::::::::::: == == == oo ———————————=
———%

cr

(

/*::::::::::::::::::: == == == oo
___*/

/* Index: TBL_DICT_PROCESOS_PK */
/*::::::::::::::::::: == == == oo
___*/

create unique index TBL_DICT_PROCESOS PK on TBL_DICT_PROCESOS (

DICPRO_CODIGO ASC

);

/*::::::::::::::::::: == == == s s s e ————
___*/

/* Table: TBL_DIC_ACTIVIDADES */

eate table TBL_DICT_PROCESOS

DICPRO_CODIGO integer not null,
DICPRO_NOMBRE varchar(50) not null,
DICPRO_OBSERVACION varchar(100) null,
DICPRO_ESTADO varchar(1) not null,

constraint PK_TBL_DICT_PROCESQOS primary key (DICPRO_CODIGO)
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[*=====================—===—==———=——==——————-——————-—-——-—=—=-=-=
—
create table TBL_DIC_ACTIVIDADES
(
DICACT_CODIGO integer not null,
DICPRO_CODIGO integer null,
DICACT_NOMBRE varchar(100) null,
DICACT_ESTANDAR_HORA integer null,
DICACT_UNIDAD varchar(15) null,
DICACT_ESTANDAR_PERS integer null,
DICACT_ESTANDAR_MIN integer null,
DICACT_ESTADO varchar(1) null,

constraint PK_TBL_DIC_ACTIVIDADES primary key (DICACT_CODIGO)

create unique index TBL_DIC_ACTIVIDADES_PK on TBL_DIC_ACTIVIDADES

(
DICACT_CODIGO ASC

);

create index RELATIONSHIP_14_FK on TBL_DIC_ACTIVIDADES (

DICPRO_CODIGO ASC
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cr

(

eate table TBL_EMPLEADOS

EMP_CODIGO integer
CRO_CODIGO integer
EMP_CEDUL_PASAP  varchar(20)
EMP_NOMBRE varchar(50)
EMP_APELLIDO varchar(50)
EMP_DIRECCION varchar(100)
EMP_CORREO varchar(100)
EMP_CELULAR varchar(15)
EMP_TELEFONO varchar(15)
EMP_SALARIO decimal(7,2)

EMP_SALARIO_HORA decimal(7,2)

EMP_CARGO
EMP_ESTADO

varchar(50)

varchar(1)

not null,
null,
null,
null,
null,
null,
null,
null,
null,
null,
null,
null,

null,

constraint PK_TBL_EMPLEADOS primary key (EMP_CODIGO)

create unique index TBL_EMPLEADOS_PK on TBL_EMPLEADOS (
EMP_CODIGO ASC
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);

/*::::::::::::::::::: == == == - - —_—_—_—_—_—_—_——=—=cT—
___*/

/* Index: RELATIONSHIP_12_FK */
/*::::::::::::::::::: == == == s s e s s ————
___*/

create index RELATIONSHIP_12_FK on TBL_EMPLEADOS (
CRO_CODIGO ASC

);

/*::::::::::::::::::: == == == s s s s s ————
___*/

/* Table: TBL_ENCARGADOS_ESTACION */
/*::::::::::::::::::: == == == s s s s s ————
___*/

create table TBL_ENCARGADOS_ESTACION

(
ENCEST_CODIGO integer not null,
EMP_CODIGO integer null,
CRO_CODIGO integer null,
ENCEST_INDICADOR varchar(30) null,
ENCEST_FEC PRO  date null,
ENCEST FEC AVA  date null,
ENCEST_OBSERVACION varchar(100) null,
ENCEST_ESTADO varchar(1) null,

constraint PK_TBL_ENCARGADOS_ESTACION primary key
(ENCEST_CODIGO)

);
/*::::::::::::::::::: == == == o —_—_—_—_—_—_—_—_—_—_——T—
___*/
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/* Index: TBL_ENCARGADOS_ESTACION_PK

create unique index TBL_ENCARGADOS_ESTACION_PK on

TBL_ENCARGADOS_ESTACION (
ENCEST_CODIGO ASC

);

create index RELATIONSHIP_11_FK on TBL_ENCARGADOS_ESTACION (

EMP_CODIGO ASC
);

create index RELATIONSHIP_18_FK on TBL_ENCARGADOS_ESTACION (

CRO_CODIGO ASC
);

create table TBL_ENTREGA_LOGISTICA

(
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ENLO_CODIGO integer not null,
ENLO_ESTATUS varchar(30) null,
ENLO_OBSERVACION varchar(200) null,
ENLO_FERERENCIA  varchar(20) null,
ENLO_FEC_ENTREGA date null,
ENLO_ESTADO varchar(1) null,

constraint PK_TBL_ENTREGA_LOGISTICA primary key (ENLO_CODIGO)

create unique index TBL_ENTREGA_LOGISTICA_PK on
TBL_ENTREGA_LOGISTICA (

ENLO_CODIGO ASC
);

create table TBL_FUNCIONES_MAQ
(

FUNMAQ_CODIGO integer not null,
MAQ_CODIGO integer null,
FUNMAQ_DETALLE  varchar(100) not null,
FUNMAQ_ESTADO varchar(1) not null,

constraint PK_TBL_FUNCIONES_MAQ primary key (FUNMAQ_CODIGO)
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[F======—=m=—=—=—=—== == == == —o——————————————————==
—==%*/

/* Index: TBL_FUNCIONES_MAQ_PK */
[*=========—=—=—==—==== == == == o -——==

create unique index TBL_FUNCIONES_MAQ_PK on TBL_FUNCIONES_MAQ (

FUNMAQ_CODIGO ASC
);

/*::::::::::::::::::: == == == oo ————————=
___*/

/* Index: RELATIONSHIP 7 FK */
/*::::::::::::::::::: == == == oo ————————=
———%

create index RELATIONSHIP_7_FK on TBL_FUNCIONES_MAQ (

MAQ CODIGO ASC
);

/*::::::::::::::::::: == == == T
___*/

[* Table: TBL_INSUMOS_HOJA_RUTA */
/*::::::::::::::::::: == == == oo ——
—==%*

create table TBL_INSUMOS_HOJA RUTA

(

HRI_CODIGO integer not null,

HRC_CODIGO integer null,

HRI_COD_PRODUCTO varchar(30) null,

HRI_DETALLE_PRO  varchar(100) null,

HRI_UNIDAD varchar(20) null,

HRI_CANT_BASE decimal(7,2) null,
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HRI_CANT_UTILIZARSE decimal(7,2) null,
HRI_FEC_EMI date null,
HRI_ESTADO varchar(1) null,

constraint PK_TBL_INSUMOS _HOJA RUTA primary key (HR1_CODIGO)

[*o======—m=m=—=—m=—=m== == == == ————=—=——=—=—=—=—=—=—=—=—==—=—====
—==%/

/* Index: TBL_INSUMOS_HOJA_RUTA_PK */
[*=========—=—=—==—==== == == == —=———=—=—=—=—=—=—=—=—==—=—=======

create unique index TBL_INSUMOS_HOJA_RUTA_PK on
TBL_INSUMOS_HOJA_RUTA (

HRI_CODIGO ASC
);

/*::::::::::::::::::: == == == oo ———————————=—
___*/

/* Index: RELATIONSHIP 22 FK */
/*::::::::::::::::::: == == == oo ———————————=—
___*/

create index RELATIONSHIP_22_FK on TBL_INSUMOS_HOJA_RUTA (
HRC_CODIGO ASC

);

[*=========—=—=—=—==== == == == oo ————————=
—==*/

[* Table: TBL_MAQUINARIA */
[Fo======—m=m=—=—=—=—== == == == o ———————————————=—=
===*/

create table TBL_MAQUINARIA

(
MAQ_CODIGO integer not null,
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MAQ_SERIE varchar(50) null,
MAQ_NOMBRE varchar(50) not null,
MAQ_OBSERVACION  varchar(100) null,
MAQ_ESTADO varchar(1) not null,

constraint PK_TBL_MAQUINARIA primary key (MAQ_CODIGO)

create unique index TBL_ MAQUINARIA_PK on TBL_MAQUINARIA (
MAQ _CODIGO ASC

);

create table TBL_PROCESOS_HOJA RUTA

(

HRP_CODIGO integer not null,
DICPRO_CODIGO integer null,
HRP_COD_PROCESO  varchar(10) null,
HRP_SEGUNDOS_PRO  decimal(7,2) null,
HRP_MINUTOS PRO  decimal(7,2) null,
HRP_HORAS_PRO decimal(7,2) null,
HRP_FEC EMI date null,
HRP_CANT_PERSONAS integer null,
HRP_UNIDAD varchar(10) null,
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HRP_ESTADO varchar(1)

null,

constraint PK_TBL_PROCESOS_HOJA RUTA primary key (HRP_CODIGO)

create unique index TBL_PROCESOS _

TBL_PROCESOS_HOJA RUTA (
HRP_CODIGO ASC

);

HOJA_RUTA_PK on

create index RELATIONSHIP_24_FK on TBL_PROCESOS_HOJA_RUTA (

DICPRO_CODIGO ASC
);

create table TBL_PRODUCTO
(

PRO_CODIGO integer
FAM_CODIGO integer
HRI_CODIGO integer

null,

null,

not null,
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PRO_NOMBRE varchar(100) not null,
PRO_UNIDAD varchar(10) not null,
PRO_PESO decimal(7,2) null,
PRO_LOTE varchar(50) null,
PRO_VALOR decimal(7,2) null,
PRO_FECHA date not null,
PRO_ESTADO varchar(1) not null,

constraint PK_TBL_PRODUCTO primary key (PRO_CODIGO)

/*::::::::::::::::::: == == == s ———————————
/* Index: TBL_PRODUCTO_PK *
/*::::::::::::::::::: == == == e ————————————————————

create unique index TBL_PRODUCTO_PK on TBL_PRODUCTO (
PRO_CODIGO ASC

);

/*::::::::::::::::::: == == == s s e s s ————
___*/

/* Index: RELATIONSHIP_10_FK */
/*::::::::::::::::::: == == == s s e s s ————

create index RELATIONSHIP_10_FK on TBL_PRODUCTO (
FAM_CODIGO ASC

);

/*::::::::::::::::::: == == == s s e s s ————
___*/

/* Index: RELATIONSHIP_23_FK *
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/*::::::::::::::::::: == == == s ———————————
B

create index RELATIONSHIP_23_FK on TBL_PRODUCTO (
HRI_CODIGO ASC

);

/*::::::::::::::::::: == == == - - —_—_—_—_—_—_—_——=—=cT—
___*/

/* Table: TBL_PROD_FAMILIA *
/*::::::::::::::::::: == == == - - —_—_—_—_—_—_—_——=—=cT—

create table TBL_PROD_FAMILIA

(
FAM_CODIGO integer not null,
FAM_NOMBRE varchar(50) not null,
FAM_FEC PRO date not null,
FAM_ESTADO varchar(1) not null,

constraint PK_TBL_PROD_FAMILIA primary key (FAM_CODIGO)

) e
/* Index: TBL_PROD_FAMILIA_PK */
/*::::::::::::::::::: == == == e ————————————————————
___*/

create unique index TBL_PROD_FAMILIA_PK on TBL_PROD_FAMILIA (
FAM_CODIGO ASC

);

/*::::::::::::::::::: == == == s s s s s ————
___*/

/* Table: TBL_TIPO_ORDEN */
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create table TBL_TIPO_ORDEN
(

TOR_CODIGO integer not null,
TOR_NOMBRE varchar(50) not null,
TOR_DESCRIPCION  varchar(100) null,
TOR_FEC PRO date not null,
TOR_ESTADO varchar(1) not null,

constraint PK_TBL_TIPO_ORDEN primary key (TOR_CODIGO)

/*::::::::::::::::::: == == == oo ————————————
___*/

/* Index: TBL_TIPO_ORDEN_PK */
/*::::::::::::::::::: == == == oo ————————————
___*/

create unique index TBL_TIPO_ORDEN_PK on TBL_TIPO_ORDEN (
TOR_CODIGO ASC

);

create table TBL_USUARIO

(
USU_CODIGO integer not null,
ARE_CODIGO integer null,
USU_NOMBRE varchar(50) not null,
USU_LOGIN varchar(50) not null,
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USU_CLAVE varchar(30) not null,
USU_ESTADO varchar(1) not null,
USU_FEC_PRO date not null,

constraint PK_TBL_USUARIO primary key (USU_CODIGO)

create unique index TBL_USUARIO_PK on TBL_USUARIO (
USU_CODIGO ASC

create index RELATIONSHIP_1 FK on TBL_USUARIO (
ARE_CODIGO ASC

);

alter table TBL_ASIGNADOS_ORDEN

add constraint FK_TBL_ASIG_RELATIONS_TBL_CRON foreign key
(CRO_CODIGO)

references TBL_CRONOGRAMA (CRO_CODIGO)
go

alter table TBL_CABEZERA_HOJA RUTA
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add constraint FK_TBL_CABE_RELATIONS_TBL_PROD foreign key
(PRO_CODIGO)

references TBL_PRODUCTO (PRO_CODIGO)
go

alter table TBL_CABEZERA_HOJA_RUTA

add constraint FK_TBL_CABE_RELATIONS_TBL_USUA foreign key
(USU_CODIGO)

references TBL_USUARIO (USU_CODIGO)
go

alter table TBL_CAB_ORDEN

add constraint FK_TBL_CAB__RELATIONS_TBL_TIPO foreign key
(TOR_CODIGO)

references TBL_TIPO_ORDEN (TOR_CODIGO)
go

alter table TBL_CAB_ORDEN

add constraint FK_TBL_CAB__RELATIONS_TBL_CLIE foreign key
(CLI_CODIGO)

references TBL_CLIENTE (CLI_CODIGO)
go

alter table TBL_CAB_ORDEN

add constraint FK_TBL_CAB__RELATIONS_TBL_USUA foreign key
(USU_CODIGO)

references TBL_USUARIO (USU_CODIGO)
go

alter table TBL_CONVERSION_BOBINAS

add constraint FK_TBL_CONV_RELATIONS_TBL_PROD foreign key
(PRO_CODIGO)
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references TBL_PRODUCTO (PRO_CODIGO)
go

alter table TBL_CORTE_GUILLOTINAS

add constraint FK_TBL_CORT_RELATIONS_TBL_PROD foreign key
(PRO_CODIGO)

references TBL_PRODUCTO (PRO_CODIGO)
go

alter table TBL_CRONOGRAMA

add constraint FK_TBL_CRON_RELATIONS_TBL_MAQU foreign key
(MAQ_CODIGO)

references TBL_MAQUINARIA (MAQ_CODIGO)
go

alter table TBL_CRONOGRAMA

add constraint FK_TBL_CRON_RELATIONS_TBL_ENTR foreign key
(ENLO_CODIGO)

references TBL_ENTREGA LOGISTICA (ENLO_CODIGO)
go

alter table TBL_CRONOGRAMA

add constraint FK_TBL_CRON_RELATIONS_TBL_CAB_ foreign key
(CABOR_CODIGO)

references TBL_CAB_ORDEN (CABOR_CODIGO)
go

alter table TBL_DET_ORDEN

add constraint FK_TBL_DET__ RELATIONS_TBL_CAB_ foreign key
(CABOR_CODIGO)

references TBL_CAB_ORDEN (CABOR_CODIGO)
go
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alter table TBL_DET_ORDEN

add constraint FK_TBL_DET__ RELATIONS_TBL_PROD foreign key
(PRO_CODIGO)

references TBL_PRODUCTO (PRO_CODIGO)
go

alter table TBL_DIC_ACTIVIDADES

add constraint FK_TBL_DIC__RELATIONS_TBL_DICT foreign key
(DICPRO_CODIGO)

references TBL_DICT_PROCESOS (DICPRO_CODIGO)
go

alter table TBL_EMPLEADOS

add constraint FK_TBL_EMPL_RELATIONS_TBL_CRON foreign key
(CRO_CODIGO)

references TBL_CRONOGRAMA (CRO_CODIGO)
go

alter table TBL_ENCARGADOS_ESTACION

add constraint FK_TBL_ENCA_RELATIONS_TBL_EMPL foreign key
(EMP_CODIGO)

references TBL_EMPLEADOS (EMP_CODIGO)
go

alter table TBL_ENCARGADOS_ESTACION

add constraint FK_TBL_ENCA_RELATIONS_TBL_CRON foreign key
(CRO_CODIGO)

references TBL_CRONOGRAMA (CRO_CODIGO)
go

alter table TBL_FUNCIONES_MAQ
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add constraint FK_TBL_FUNC_RELATIONS_TBL_MAQU foreign key
(MAQ_CODIGO)

references TBL_MAQUINARIA (MAQ_CODIGO)
go

alter table TBL_INSUMOS_HOJA_RUTA

add constraint FK_TBL_INSU_RELATIONS_TBL_CABE foreign key
(HRC_CODIGO)

references TBL_CABEZERA_HOJA_RUTA (HRC_CODIGO)
go

alter table TBL_PROCESOS_HOJA_RUTA

add constraint FK_TBL_PROC_RELATIONS_TBL_DICT foreign key
(DICPRO_CODIGO)

references TBL_DICT_PROCESOS (DICPRO_CODIGO)
go

alter table TBL_PRODUCTO

add constraint FK_TBL_PROD_RELATIONS_TBL_PROD foreign key
(FAM_CODIGO)

references TBL_PROD_FAMILIA (FAM_CODIGO)
go

alter table TBL_PRODUCTO

add constraint FK_TBL_PROD_RELATIONS_TBL_INSU foreign key
(HR1_CODIGO)

references TBL_INSUMOS_HOJA RUTA (HRI_CODIGO)
go
alter table TBL_USUARIO

add constraint FK_TBL_USUA_RELATIONS_TBL_AREA foreign key
(ARE_CODIGO)

references TBL_AREA (ARE_CODIGO
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